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SAKERHETS INSTRUKTIONER

GENERELLA INSTRUKTIONER

H[ Las och forstd foljande sakerhetsinstruktioner fore anvandning.
Eventuella andringar eller uppdateringar som inte specificeras i bruksanvisningen ska inte goras.

Tillverkaren ansvarar inte for personskada eller skada p& grund av att instruktionerna i denna handbok inte foljs.
I handelse av problem eller osékerheter, kontakta en kvalificerad person for att hantera installationen pd ratt satt.

MILIO

Denna utrustning maste anvandas for skaroperationer i enlighet med grénserna som anges pa den beskrivande panelen och/eller i anvandarmanualen.
Sakerhetsanvisningar méste foljas. Vid felaktig eller osdker anvandning kan tillverkaren inte hallas ansvarig.

Denna utrustning méste anvandas och forvaras i ett rum fritt frdn damm, syra, brandfarlig gas eller andra fratande medel. Anvand maskinen i ett
Oppet eller valventilerat utrymme.

Drifttemperatur:
Anvand mellan -10 och 40°C (14 och 104°F).

Férvaring mellan -20 och 55°C (-4 och 131°F).
Luftfuktighet:
Lagre eller lika med 50 % vid 40°C (104°F).

Lagre eller lika med 90 % vid 20°C (68°F).
Hojd Gver havet:
Upp till 1000 meter dver havet (3280 fot).

INDIVIDUELLT SKYDD & ANDRA

Skarning kan vara farligt och orsaka allvarliga skador.

Skarning utsatter individer for en farlig varmekalla, ljusbdgsstrélar, elektromagnetiska falt (sarskilda forsiktighetsdtgarder méste vidtas av personer
som har pacemaker), risk for elstét, buller och gasangor.

For att skydda sig sjalv och andra, se till att foljande sékerhetsdtgarder vidtas:

For att skydda dig fran brannskador och strdIning, bar kiader utan uppvikningar eller manschetter. Dessa klader ska vara isolerande,
torra, brandsakra, i gott skick och tacka hela kroppen.

Anvand skyddshandskar som ger elektrisk och varmeisolering.

Anvand tillrdckligt med skarskydd for hela kroppen: huva, handskar, jacka, byxor...(varierar beroende pd applikation/operation)
Skydda 6gonen vid rengoring. Kontaktlinser ar forbjudna under anvandning.

Det kan vara nodvandigt att installera brandsékra svetsgardiner for att skydda mot sékerhetsrisker som ljusbdgsstrélar, svetsstank
och gnistor.
Se till att personer runt skaromrddet inte tittar pd bdgen eller den smalta metallen och bar skyddsklader.

Se till att horselskydd bars av operatéren om arbetet Gverskrider den tilldtna bullergransen (detsamma galler for alla personer i
klippomradet).

© 9 6

Ha&ll hander, hdr och klader borta fran rorliga delar som flaktar och motorer.
Ta aldrig bort sékerhetskdporna frén kylaggregatet nar maskinen &r ansluten. Tillverkaren ansvarar inte for skador eller skador som
orsakats av att sakerhetsforeskrifterna inte foljs.

Delar som tidigare har skurits blir varma och kan orsaka bréannskador om de vidrors. Om underhdll av ficklampan krévs, se till
att den far tillrdckligt med tid att svalna genom att vanta minst 10 minuter. N&r du anvander en vattenkyld ficklampa, se till att
kylenheten &r péslagen for att undvika brannskador som eventuellt kan orsakas av vatskan.

Det &r viktigt att sékra arbetsomrddet innan du lamnar det for att sakerstalla skydd av godset och ménniskors sakerhet.

>

SVETSROK OCH GAS

Rok, gas och damm som genereras vid skdrning dr en potentiell halsorisk. Det ar obligatoriskt att sakerstélla tillrdcklig ventilation
och/eller utsug for att halla &ngor och gas borta fran arbetsomrédet. Anvandning av en luftmatad svetshjalm rekommenderas vid

Q'
otillracklig ventilation pd arbetsplatsen.
= Kontrollera att Iufttillfrseln ar effektiv genom att hanvisa till de rekommenderade sdkerhetsforeskrifterna.

Vid skarning i sm& ytor maste operattrerna 6vervakas pa sakert avstdnd. Att skdra vissa material som innehaller bly, kadmium, zink, kvicksilver eller
beryllium kan vara sarskilt farligt. Det rekommenderas ocksd att avfetta delarna innan du skar dem.

Gasflaskor méste forvaras i ett 6ppet eller ventilerat utrymme. De maste forvaras vertikalt och héllas av ett stod eller vagn for att begransa risken for
fall. Skar inte i omrdden dér fett eller farg forvaras.



NEOCUT 105/ 125

BRAND- OCH EXPLOSIONSRISKER

% Skydda hela arbetsomrddet och se till att brandfarliga foremal forvaras pd minst 11 meters avstand.
S Brandslackningsutrustning ska héllas i narheten vid skarning av material.

Var forsiktig med svetsstank och gnistor, dven genom sprickor. Om du inte ar forsiktig kan detta potentiellt leda till brand eller explosion.
Hall personer, brandfarliga material/féremal och behéllare som &r under tryck pé sakert avstand.

Skarning i behdllare eller ror bor undvikas och om de &r 6ppna méste brandfarliga eller explosiva material aviagsnas (olja, brénsle, gas...).
Slipning bor inte utféras ndra stromforsorijningen eller brandfarliga material.

ELSAKERHET

S )

Elnatet som anvénds méste ha en jordad terminal. Anvand rekommenderad sakringsstorlek.
En elektrisk stét kan orsaka allvarliga skador eller potentiellt till och med dddliga olyckor.

Ror inte ndgon stromférande del av maskinen (inuti eller utvandigt) ndr den &r ansluten (brannare, kablar, kldmmor) eftersom de ar anslutna till
skarkretsen.

Innan du Gppnar enheten ar det absolut nodvandigt att koppla bort den frén elndtet och vanta 2 minuter sd att alla kondensatorer laddas ur. Ror inte
brannaren eller elektrodhdllaren och jordkldamman samtidigt.

Skadade kablar och brannare maste bytas av en kvalificerad tekniker. Se till att kabeltvarsnittet stammer 6verens med anvandningen (férldangnings-
och svetskablar). Bar alltid kldder som &r torra och i gott skick for att skydda dig fran skarkretsen. Anvand isolerande skor, oavsett i vilken arbetsplats/
miljé du arbetar.

EMC MATERIALKLASSIFICERING

Denna klass A-maskin &r inte avsedd att anvandas i bostadsomrdden dar den elektriska strémmen tillférs av 18gspanningsnétet
i hemmet. Det kan finnas potentiella svarigheter med att sakerstalla elektromagnetisk kompatibilitet p& dessa platser, pd grund
av ledningsstorningar sdval som strélning.

gransar till det allméanna elnatet endast pd mellan- eller hbgspanningsnivd. Om den &r ansluten till ett allmant 18gspéanningsnét

DD: Denna utrustning dverensstammer inte med IEC 61000-3-12 och &r avsedd att anslutas till privata I8gspanningssystem som
maste installatoren eller anvandaren av maskinen sakerstalla, genom att kontrollera med n&toperatéren, att enheten kan
ilf anslutas.

Denna utrustning uppfyller standarden IEC 61000-3-11.

ELEKTROMAGNETISKA STORNINGAR

genererar en EMF runt skarkretsen och skarutrustningen.

b I Den elektriska strommen som flyter genom vilken ledare som helst orsakar elektriska och magnetiska falt (EMF). Skarstrommen
—
s )

De elektromagnetiska EMF-falten kan stéra vissa medicinska implantat, s&som pacemakers. Skyddsdtgarder maste vidtas for personer som har
medicinska implantat. Till exempel genom att begrénsa tillgdngen till forbipasserande eller att géra en individuell riskbedémning for anvéndarna.

Alla anvéandare bor vidta foljande forsiktighetsdtgarder for att minimera exponeringen for de elektromagnetiska falten (EMF) som genereras av
skarkretsen:

e placera skarkablarna tillsammans - fast dem om mdjligt;

« héll huvudet och Gverkroppen sd I&ngt frdn skarkretsen som méjligt;

e Linda aldrig kabeln runt din kropp;

e Placera aldrig din kropp mellan kablarna. H3ll bdda skérkablarna pd samma sida av kroppen;

e Anslut jordklédmman sd ndra omradet som ska skdras som majligt;

« arbeta inte for ndra, luta dig inte och sitt inte p& skarmaskinen;

e skar inte nar du bar maskinen.

Personer som bar pacemaker rekommenderas att rddfrdga sin ldkare innan de anvander denna enhet.
Exponering for elektromagnetiska falt under svetsning kan ha andra halsoeffekter som @nnu inte har identifierats.

REKOMMENDATIONER FOR BEDOMNING AV SVETSOMRADE OCH SKARNING

Allmédnna punkter
Anvandaren ansvarar for installation och anvandning av ljusb&gsskarningsutrustningen enligt tillverkarens instruktioner. Om elektromagnetiska
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stérningar upptécks ar anvandaren ansvarig for att I6sa situationen med tillverkarens tekniska support. I vissa fall kan denna korrigerande 3tgard vara
sd enkel som att jorda skarkretsen. I andra fall kan det vara nédvandigt att konstruera en elektromagnetisk skarm runt skarkraftkallan och runt hela
stycket genom att montera ingdngsfilter. I alla fall maste elektromagnetiska stérningar reduceras tills de inte langre ar ett problem.

Bedomning av skaromrade

Innan maskinen installeras maste operatéren utvardera eventuella elektromagnetiska problem som kan uppstd i omrédet dér installationen ar
planerad. Foljande element bor beaktas:

a) férekomsten (ovanfor och bredvid ljusbdgsskarmaskinen) av andra kraftkablar, fjarrkablar och telefonkablar;

b) TV-sandare och -mottagare.

c) datorer och annan hardvara

d) kritisk sakerhetsutrustning sdsom skydd fér industriella maskiner;

e) hélsan och sakerheten for manniskorna i omrddet sdsom personer med pacemaker eller hérapparat;

f) Kalibrerings- och matutrustning.

g) isolering av annan utrustning som finns i samma omrade.

Operatoren mdste se till att enheterna och utrustningen som anvands i samma omrdde ar kompatibla med varandra. Detta kan kréva extra
forsiktighetsatgarder;

h) tiden pd dygnet under skarningen eller andra aktiviteter maste utféras.

Dimensionen p& skaromrddet som mdste beaktas beror pd byggnadens storlek och form och vilken typ av arbete som utférs. Omradet som beaktas
kan overskrida installationens granser.

Utvardering av skarinstallation

Forutom svetsomrddet kan bedémningen av sjdlva bagskarningssystemets installation anvandas for att identifiera och I6sa fall av stérningar.
Bedémningen av utslapp mdste omfatta in situ matningar enligt artikel 10 i CISPR 11. In situ matningar kan ocksd anvandas for att bekrafta
effektiviteten av begransningsatgarder.

REKOMMENDERADE METODER FOR ATT MINSKA ELEKTROMAGNETISKA EMISSIONER

a. Nationellt elnat: plasmaskarmaskinen méste anslutas till det nationella elnétet i enlighet med tillverkarens rekommendationer. I hdndelse av
stérningar kan det vara nédvandigt att vidta ytterligare forsiktighetsdtgarder sdsom filtrering av stromforsérjningsndtverket. Man bor Gvervdaga att
skarma natkabeln i en metallram eller motsvarande frdn en permanent skarinstallation. Det &r nédvandigt att sakerstalla den elektriska kontinuiteten
hos ramen langs hela dess langd. Ramen ska anslutas till skdarmaskinen for att sakerstélla god elektrisk kontakt mellan ledningen och kapslingen pd
skarmaskinen.

b. Underhdll av ljusbdgsskarningsutrustningen: ljusbdgsskarningsmaskinen boér genomgd en rutinmdssig underhdliskontroll enligt
tillverkarens rekommendationer. Alla dtkomster, servicedérrar och luckor ska vara stangda och ordentligt I&sta nar ljusbagssvetsutrustningen &r
pd. Bdgskarningsutrustningen far inte modifieras pd ndgot satt, forutom de dndringar och installningar som beskrivs i tillverkarens instruktioner.
Gnistgapet for ljusbagsstarter och ljusbdgsstabiliseringsanordningar maste justeras och underhéllas enligt tillverkarens rekommendationer.

c. Kapning av kablar: kablar méste vara sd korta som mgjligt, néra varandra och ndra marken, om inte pd marken.

d. Potentialutjamning: Man bor 6vervaga att binda alla metallféremal i det omgivande omrddet. Men metallféremdl som &r anslutna till arbetsstycket
Okar risken for elektriska stétar om operat6ren vidroér bédde metalldelarna och elektroden. Det &r nodvandigt att isolera operatéren frdn sddana
metallféremal.

e. Jordning av metalldelen som ska skaras : Nar delen inte &r jordad - pd grund av elsakerhetsskal eller pd grund av dess storlek och placering
(t.ex. fartygsskrov eller metalliska byggnadskonstruktioner), kan jordningen av delen i safall men systematiskt minska utslappen. Det &r att foredra
att undvika jordning av delar som kan oka risken for skador pd anvandarna eller skada annan elektrisk utrustning. Vid behov ar det lampligt att
jordningen av delen gors direkt, men i vissa lander som inte tilldter sddan direkt anslutning ar det Iampligt att anslutningen gérs med en kondensator
vald enligt nationella bestammelser.

f. Skydd och skdarmning: Det selektiva skyddet och skdrmningen av andra kablar och enheter i omrddet kan minska stérningsproblem. Skydd av
hela skaromrddet kan Gvervagas for specifika situationer.

TRANSPORT OCH TRANSPORT AV SKARMASKINEN

Maskinen ar utrustad med tvd handtag for att underlatta transporten, vilket kraver tvd personer. Var noga med att inte underskatta
maskinens vikt. Handtaget kan inte anvandas for att lyfta produkten.

Anvand inte kabeln eller brénnaren for att flytta maskinen. Skarutrustningen maste flyttas i uppratt lage.
Placera/bér inte enheten 6ver manniskor eller foremal.

INSTALLATION AV UTRUSTNING

o Stall maskinen pd golvet (maximal lutning pd 10°)

« Se till att det finns ett tillréckligt utrymme for att ventilera maskinen och komma &t kontrollerna.

 Denna utrustning méste anvandas och forvaras pd en plats skyddad frdn damm, syra, gas eller andra fratande amnen.
Utrustningens skydd &r klassad IP23 vilket betyder att:

- kdnsliga delar av utrustningen &r skyddade frén foremal med en diameter >12,5 mm och,

- det &r skyddat igen regn med en 60° vertikal lutning.

Utrustningen kan anvandas utomhus i enlighet med IP23-skyddscertifieringen.

Stromkablar, férlangningssladdar och svetskablar maste vara helt upplindade for att forhindra Gverhettning.

Tillverkaren tar inget ansvar for skador pd foremal eller personskador till féljd av felaktig och/eller farlig anvandning av maskinen.
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UNDERHALL / REKOMMENDATIONER

> Underhéll bor endast utféras av en kvalificerad person. Ett &rligt underhdll rekommenderas.
« Se till att maskinen &r urkopplad fran elndtet och vanta sedan 2 minuter innan du utfor underhdllsarbete. Inuti &r spanningar
-:D' och strémmar hdga och farliga.

« Ta bort héljet 2 eller 3 g&nger per &r for att ta bort eventuellt dverflodigt damm. Ta tillfallet i akt att f8 de elektriska anslutningarna kontrollerade av
en kvalificerad person, med ett isolerat verktyg.

o Kontrollera regelbundet nétkabelns tillst&nd. Om stromkabeln &r skadad méste den bytas ut av tillverkaren, dess kundservice eller en lika kvalificerad
person for att férhindra fara.

o Se till att ventilerna p& enheten inte &r blockerade for att tilldta tillrdcklig luftcirkulation.

e Kontrollera att brannaren inte har ndgra sprickor eller blottade ledningar.

» Kontrollera att férbrukningsvarorna ar korrekt installerade och inte slitna.

Underhall av luftfilter:

Rensning av filtertanken:

e Koppla bort lufttillférseln.

¢ Lossa ventilen i den nedre delen av filtertanken genom att vrida den moturs.
e Tryck kranen uppdt for att tomma vattnet fr&n tanken.

e Dra 3t ventilen i botten av filtertanken genom att vrida den medurs.

Ta bort filterelementet:

» Koppla bort lufttillférseln.

e Ta tag i tanken och skruva loss den frén kroppen genom att vrida den moturs.

o Filterelementet (vitt) kan bldsas ut eller bytas ut beroende pa dess skick.
Atermontering av filterelementet:

 Satt tillbaka filterelementet i tanken, kontrollera narvaron av O-ringen i den dvre delen.
e Skruva tillbaka tanken pd kroppen genom att vrida den medurs.

INSTALLATION — PRODUKTDRIFT

Endast kvalificerad personal auktoriserad av tillverkaren bér utféra installationen av svetsutrustningen. Under installationen maste operatoren se till
att maskinen &r frdnkopplad fran elnatet.

MASKIN LEVERERAS MED

NEOCUT 105 NEOCUT 125
Ref. 063044 Ref. 063112 Ref. 067431 Ref. 067448
- v v v v
[l v v v v
Pneumatiska beslag 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm 8 mm 10 mm

0 : v v
Startkit - ( f

Tillbehor som medfljer generatorn ar endast avsedda att anvéndas pd denna maskin.

BESKRIVNING

NEOCUT &r en trefas plasmaskarnings- och mejslingsmaskin, den tilldter:

- Kapning pa alla metalltyper

- Mejsling pé alla metalltyper

- Markning pd alla metalltyper

Dessa 3 processer kraver anvandning av lampliga forbrukningsvaror samt tryckluft eller kvave.

UTRUSTNINGSBESKRIVNING (FIG. 1 - SIDA 2)

1-  Skarm 7-  Transporthandtag.

2-  Justeringsratt 8- Ersattning for pneumatisk kontakt
3- Jordkldmmans anslutningsuttag 9- Stromforsorjningskabel

4-  Plasma ficklampa kontakt 10- P&/ Av knapp

5 CNC 1 analog (tillval, ref. 039988) eller CNC 2 digital (tillval, ref. 11-  Filtrera

064737) anslutningsdorr for installation

Installationsdorr for digital eftermontering CNC 3-kontakt
(tillval, ref. 068957)
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STROMFORSORINING / POWER UP

* NEOCUT 105 levereras med en 32A-kontakt av typ EN 60309-1.

* NEOCUT 125 levereras utan stickpropp, det rekommenderas att anvéanda en 63A-kontakt av typ EN 60309-1.

Dessa stromkallor bor endast anvandas pa en fyrtradig trefas 400V (50-60 Hz) elektrisk installation med en nolla ansluten till jord.

e Den effektiva absorberade strommen (I1eff) anges pd enheten fér maximala driftsférhallanden. Kontrollera att stromforsérjningen och dess skydd
(sakring och/eller strombrytare) ar kompatibla med den strém som kravs vid anvandning. I vissa lander kan det vara nddvandigt att byta kontakt for
att tilldta anvandning

vid maximala férh&llanden.

e Maskinen ar konstruerad for att fungera pd en 400V /- 15% stromforsorjning. Om inspanningen ar under 340Veff eller dver 460Veff g&r maskinen
i skydd och skarmen visar en felkod.

« SI3 pd maskinen genom att satta huvudstrémbrytaren (FIG 1-10) i Iage I och stoppa den genom att stélla den p& 0-laget.

Varning! Koppla aldrig bort strémférsérjningen medan maskinen &r igéng.

ANSLUTNING TILL EN GENERATOR

Maskinen kan arbeta med generatorer sd lange som hjélpeffekten matchar dessa krav:

- Spanningen méste vara AC, alltid vara st6rre an 400Vac +15%, och toppspanningen under 700V,

- Frekvensen mdste vara mellan 50 och 60 Hz.

Det &r absolut nédvéndigt att kontrollera dessa krav, eftersom mé&nga generatorer genererar hbga spanningstoppar som kan skada dessa maskiner.

ANVANDNING AV FORLANGNINGSKADER

Alla forlangningskablar méste ha en Iamplig storlek och sektion i forhdllande till maskinens spanning.
Anvand en forlangningskabel som dverensstammer med nationella sakerhetsforeskrifter.

Spanningsingdng Forlangningsledningssektion (<45m)
NEOCUT 105 4 mm?2
400 V
NEOCUT 125 6 mm?2
LUFTTILLFORSEL

Lufttillférseln kan komma fran en kompressor eller hogtrycksflaskor. En hogtrycksmanometer maste anvéndas pa alla typer av Iufttillférsel och maste
kunna transportera gasen till plasmaskararen. Dessa maskiner levereras med ett integrerat luftfilter (5um), men ett extra filtreringssystem kan vara
nodvandigt beroende pd kvaliteten pd Iufttillforseln (tillval fororeningsfilter, ref. 039728).

Om den tillférda luften &r av 13g kvalitet minskar skarhastigheten, skérkvaliteten férsdmras, den maximala skérkapaciteten minskar
och férbrukningsvarornas livscykel minskar.

For basta prestanda maste tryckluften uppfylla standarden ISO8573-1, klass 1.2.2. Den maximala &ngpunkten maste vara -40 °C.
Den maximala mangden olja (aerosol, véatska och dnga) fér vara 0,1 mg/m3.

Anslut gastillforseln till stromkallan med ett inertgasror med en innerdia-
meter pd 9,5 mm och en snabbkoppling.

[ ]
Trycket far inte Gverstiga 9 bar, annars kan filtertanken
* explodera.

Det rekommenderade ingdngstrycket under luftcirkulation &r 5 till 9 bar med en lagsta debitering p& 305 L/min.



NEOCUT 105/ 125

VAL AV FORBRUKNINGSVAROR

e Manuell skdrning med brannare MT 125 (6 m : ref. 039506, 12 m : ref. 039513) :

Precision
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}
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m : ref. 069800, 20 m : ref. 069817):
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KLIPP AV NUVARANDE INSTALLNINGAR

D

m For att erhdlla férvantad prestanda och for att garantera en 18ng livslangd for forbrukningsvarorna, se till att strémmen &r instélld i
enlighet med vérdet som anges pa forbrukningsmaterialet (t.ex. 45 A = 45 ampere).

Justering gors enkelt med ratten pd huvudskarmen.

LUFTTRYCKSJUSTERING

NEOCUT ar utrustad med en elektroniskt styrd tryckregulator, trycket justeras via HMI (se féljande sidor).
For att f& optimal prestanda och livsléngd for forbrukningsvarorna ar det mycket viktigt:

- FOr att definiera ratt brannarlangd

- Att anvanda det anpassade laget for de valda férbrukningsvarorna

- Att anvanda lamplig strom for de valda forbrukningsvarorna

- Ldmna tryckinstallningen pa «auto».

Det rekommenderas att kontrollera att parametrarna som angetts pd HMI &r i linje med den faktiska konfigurationen, sarskilt i fallet med:
- Anslutningspunkt eller pneumatiska installationsandringar

- Facklans langd andras

- Byte av forbrukningsmaterial

- Tvivlar.

Det ar mojligt att kontrollera den pneumatiska kretsen med funktionen «lufttest», detta gor det bland annat mgjligt att kontrollera om trycket som
tillférs av kompressorn &r tillrackligt (se féljande sidor).

VAL AV SKARLAGE

Kapning / skdrning med I3st avtryckare
Anvand ett av dessa tvé lagen for att utfora ditt skararbete p& massiv plat.

! Tryck pd avtryckaren for att skapa bdgen och sldpp den for att stoppa eller «ldsa upp» (b&gen stannar av sig sjalv).
[ | E For 1dnga skarningar &r det majligt att anvanda det I&sta avtryckarlaget, i vilket fall avtryckaren kan sléppas under skarning.
i — Detta lage forhindrar trétthet och héller din hand lite 1angre bort fran klippomrédet.
F Mejsling / mejsling med l&st avtryckare
Anvand ett av dessa tva lagen for att utfora ditt mejslingsarbete.
e Tryck pd avtryckaren for att skapa bdgen och sldpp den for att stoppa eller «ldsa upp» (b&gen stannar av sig sjalv).

:

For 1&nga skarningar ar det majligt att anvanda det I8sta avtryckarlaget, i vilket fall avtryckaren kan sldppas under skarning.
Detta lage forhindrar trotthet och haller din hand lite langre bort frdn klippomradet.

Skarning av perforerade platar

Anvand detta lage for att utfora skararbeten pd perforerade metallpl&tar som kréver upprepade skérstopp/omstarter.

- m Detta &r ett skarlage dar ljusbdgen laddar upp sig sjalv s& lange avtryckaren halls intryckt. Detta lage &r bekvamare att
anvanda, eftersom det undviker att konstant dra och slappa avtryckaren.

"

Utmarkning

Detta lage, som ar kompatibelt med alla skartillsatser, arbetar med 13g strom och tilldter ytmarkning av plat. Sarskilt anvand-
bart for automatisk skarning for att registrera till exempel referenser, buntnummer... detta lage &r ocks3 tillgangligt med en
manuell ficklampa.

1l
3
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FORSTA UPPSTART

Vid forsta uppstart kommer maskinen att be dig att konfigurera foljande parametrar:

Enheter (m./bar eller ft./psi)

3-4: Viktig instéllning for korrekt funk-
tion av produkten. Dessa data anvands av
stromkallan for att berdkna och applicera
det optimala drifttrycket.

3 I MT /4T—125 4

MT fAT—1EE

Ficklampa modell
(endast NEOCUT 125)

Facklans langd

Om du vrider pa rullningshjulet flyttas markdren framfor det 6nskade valet, ett tryck pa rullningshjulet bekréaftar valet.
Obs: I hdndelse av ett inmatningsfel kan dessa parametrar dndras (se Setup-menyn).

HMI-NAVIGERING
ANVANDNING AV RULLHIUL

m Att vrida p& scrollhjulet till&ter
O - en justering av en digital parameter (strém, tryck)

- flytta markdéren for att gora ett val

m Att trycka pa scrollhjulet
- gor det mojligt att bekrafta ett val (pekad av markéren)
- komma &t verktygsfaltet fr&n huvudskdrmen eller frén skarmen for tryckinstallning

HUVUDSKARM (NUVARANDE INSTALLNING):

— E. Em Denna skdrm visas s& snart maskinen startas:
1- Driftlage
© 2- Aktuellt tryck*

3- Vald ficklampsléangd

'I LI E T 4- Aktuell

Den aktuella installningen gors direkt frdn denna skarm.

Ly,
)

*En pil som pekar uppét eller neddt kan dyka upp till hGger om trycket nér trycket har &ndrats felaktigt av anvéndaren, pilen férsvinner nér det instéllda trycket &r optimalt
eller tryckinstéllningen &r instélld i «auto»-lage.

VERKTYGSFALT (ATKOMST VIA RULLHJUL)

1- Atkomst till skdrmen for val av lage

2- Rtkomst till huvudskarmen (nuvarande installning)
3- Oppna skarmen for tryckjustering

.2 bar @ 4- Tillgéng till Setup-menyn

Setup @
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VAL AV LAGE

Cutting

TRYCKJUSTERING

e E.0m
(3]

UTo®
(4]

6 lagen ar tillgéngliga. For att gora ratt val, se kapitlet "lagesval".

Som standard ser skdrmen ut s3 har:

1- Driftlage

2- Aktuell

3- Facklans langd
4- Tryck*

*Trycket I8ses automatiskt som standard (indikerat med inskriptionen AUTO och det stdngda héngldset): maskinen
tar hand om att stélla in rétt tryckvérde enligt olika parametrar (som strém, l&ge, brénnarléngd).

— E. Om

alTO®

E. Hm

aptimal

e E.0m

C oh
-— A bar

MENYN «INSTALLNING». (&tkomst via rullhjul)

For att vaxla tryckinstallningen till manuellt Idge kravs ett I&ngt tryck pd scrollhju-
let: en nedrakning startar bredvid hangldset.

Om du slédpper rullhjulet under nedrédkningen avbryts tryckuppldsningen.

I slutet av nedrdkningen visas foljande skarm:

- hangléset ar oppet (symboliserar att justeringen ar majlig)

- det aktuella trycket visas (vardet motsvarar vardet som anvands i automatiskt
lage)

- Ett stapeldiagram med ett varde anger trenden (texten «optimal» visas nar det
valda vardet motsvarar det varde som skulle anvandas i automatiskt lage).

Exempel pd en tryckinstélining hégre &n det optimala vérdet pd 0,2bar
For att dtergd till automatisk instéllning, tryck och héll ned scrollhjulet: en ne-
drékning startar bredvid hanglaset.

Vid slutet av nedrakningen kommer instéllningen att vara i «<AUTO» med han-
gldset l3st.

11
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RAKNARE

LUFTTEST

1YALLE
INFUT
QOUTPUT

FACKLANGD

I MT/AT-125
MT /AT —1BE

Detta verktyg raknar antalet cykler och munstycket och elektrodens skartid:
1- Antal cykler och kumulativ anvandningstid for elektroden

2- Antal cykler och kumulativ anvéndningstid for munstycket

3- Aterstaliningsmeny for méatare

4- GA tillbaka till Setup-menyn

For att f8 en representativ rakning ar det nddvandigt att nollstélla raknarna for
férbrukningsvarorna som byts ut.
Menyn for dterstdlining av raknaren erbjuder:

1- Nollstallning av elektroderdknarna
2- Nollstdllning av munstycksrdknare
3- Nollstéllning av alla rdknare

4- G4 tillbaka till foregdende skarm

For att utfora en terstalining, vélj 6nskad linje genom att vrida pd scrollhjulet och tryck och hall ned (en nedrakning visas till
héger om den valda raden), i slutet av nedrakningen nollstélls den valda linjen.
Om du sléapper rullhjulet under nedrakningen avbryts dtgarden.

Obs: denna funktion ar till for att hjalpa till med att 6vervaka férbrukningsvaror for slitage. Anvandaren &r inte skyldig att
anvanda denna funktion och dnnu mindre att nollstélla rdknarna varje gang férbrukningsvaran byts (maskinen I&ser sig inte
om antalet cykler eller drifttider ar fér hogt).

Detta verktyg gor det méjligt att tvinga ut luften ur strémkallan for att:
- tdm kretsen i handelse av fukt i kretsen.
- kontrollera om kompressorns prestanda ar tillracklig

1- Testtryckjustering
2- Visning av trycket vid produktinloppet
3- Display for produktutloppstryck

Genom att trycka pd skrollhjulet sténger du av luften och &tergdr till instéliningsmenyn.

Valjer ficklampsmodell (endast for NEOCUT 125)
Viktig instéllning for korrekt produktfunktion. Dessa data anvands av stromkallan for att berakna
och applicera det optimala drifttrycket.

Tilldter att andra langden pa ficklampan
Viktig installning for korrekt produktfunktion. Dessa data anvands av stromkallan for att berdkna
och applicera det optimala drifttrycket.
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LOGGA

Visas i loggboken:

1- Version av de elektroniska korten

2- Version av programvaran

_ o 3- Antal gdnger maskinen var pdslagen
E:j¥E$|r4€1 . 4- Total klipptid

FUT COUNT 5- Antal skarcykler

SPRAK

=
1(FR)
(DE)
e Later dig &ndra det aktuella spréket

ENHETER

Later dig andra de aktuella enheterna:
- SI-enheter: brannarens langd uttryckt i meter och tryck i bar
- Imperial enheter: bréannarens langd i fot och tryck i PSI

KLIPPSEKVENS

1- Nar avtryckaren trycks in startar pilotbdgen. Det ar en ljusbdge med 13g effekt som genereras mellan elektroden och munstycket och den gor att
ljusbdgen kan starta pd metallstycket som ska skaras.

2- Nar pilotb3gen vidror plattan detekterar plasmaskararen starten. Badgen flyter sedan mellan elektroden och plattan, och maskinen okar strémmen
upp till det varde som operatoren stallt in.

3- I slutet av skarningen (avtryckaren frigors eller avblockeras), stannar ljusbagen, luften fortsétter att komma ut i flera dussin sekunder for att kyla
ner brannaren och férbrukningsmaterial.

VISAS UNDER KLIPPNING

oS

1- Aktuellt lage

2- Trycket kommer in
3- Bagspanning

(4 Rlei=t - 4- Aktuellt set

®© G.0 bar I;I EI L 5- Trycket gér ut

- 6- Strom uppmatt
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MANUELL SKARNING FRAN KANTEN AV ARBETSSTYCKET:

@ Jordklamman fast p& metallstycket, hall brannardynan i vinkelrétt Iage (90°) mot
anden av arbetsstycket.

@ Tryck i avtryckaren pa brénnaren for att férbereda ljusbdgen tills brannaren helt har
passerat genom delen.

@ Né&r skarningen har bérjat drar du dynan I&tt pd pldten for att fortsatta skara. For-
sok att hdlla en regelbunden rytm.

BORJA SKARA INUTI PLATEN:

@ Med jordklamman fast vid metallstycket, hdll brannaren i en vinkel pd ungefar 30°
mot biten.

@ Tryck p& avtryckaren for att starta ljusbdgen samtidigt som du bibehaller en vinkel
pé 30° mot delen. Vrid 1&ngsamt brannaren mot en vinkelrat position (90°).

@ Stang av ficklampan samtidigt som du haller avtryckaren intryckt. Om gnistor kom-
mer underifr&n metallbiten har bdgen skurit materialet.

@ Na&r skarningen har borjat drar du dynan Itt pd pldten for att fortsatta skara. Forsok att hdlla en regelbunden rytm.

14
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MEJSLING:

Med jordkldmman fastsatt pd delen, hall fér brannaren i en 45° vinkel mot delen,
@ samtidigt som den speciella mejslingsskélden behdlls ungefar 2 mm fran delen
innan du startar brénnaren.

@ Tryck p& brannarens avtryckare innan du startar ljusb&gen samtidigt som den hélls
i en vinkel pd 45° mot stycket medan du skar genom skdran

Tryck plasmabdgen i den riktning du vill skéra. Avst&ndet mellan brannarskolden
@ och den smalta metallen bor vara sd lite som méjligt for att undvika for tidigt
slitage pd forbrukningsmaterial eller skada pd brannaren.

Speed

Vel

Torch-part
distance

Angle
SPALFORM

Du kan modifiera spdrets profil genom att justera hastigheten, vinkeln eller avstdndet
for brannaren p& metallstycket, eller effekten pd maskinen.

ANDRA FORMEN PA SPARAN

Djup Q 0 Q 0 g Q 0 Q
= Oka avstdn- Minska ~
- Oka hasti-  Minska hasti- avstandet - - Minska Oka strom- Minska
Losningar det mellan - Oka vinkeln ) .
gheten gheten bra mellan bran- vinkeln men strommen
rannaren
naren
SKYDD

Sakerhetsfunktioner hindrar produkten frén att fungera, men ar vanligtvis pga till ett driftfel, ett férbiseende frdn anvéndarens sida eller ett miljo-
problem. Foljande tabell végleder anvandaren att sjélv lI6sa problemet.

Ikon vid borjan av
sakerhet

P&minnelse ikon Betydelse Losningar

r...-

Fackel saknas

F-:.: . Anslut en ficklampa. Om problemet kvarstdr nar en ficklampa &r
.ﬁ. Ficklampa frénkopplad ansluten, kontrollera kablarna eller byt ut ficklampan.

r..-

OkBd fackla

Anslut en ficklampa som ar kompatibel med produkten. Om proble-
L F':':-' Fackel okand met kvarstdr nar en ficklampa &r ansluten, kontrollera kablarna eller
byt ut ficklampan.

NN

Munstwcke saknas

Kontrollera att alla férbrukningsvaror finns och skruva fast munstyc-

-
n .-."‘x Demonterat munstycke ket igen.

15
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QAR

Ingen luft Anslut luft och kontrollera kompressortrycket.

RXR

Ingen luft

Anslut tryckluften, kontrollera luftanslutningens kompatibilitet,
kontrollera att kompressorn ar elektriskt driven.

AR

Trucket fHIBE

ARIFR

Inloppstrycket &r otillrackligt

Inloppstrycket ar hogre én 9 bar.

AR

IngBysBertrvck

Koppla bort luftkallan, kontrollera kompressortrycket, sdank kom-
pressortrycket. Om det behdvs, lagg till en tryckregulator mellan
kompressorns utlopp och luftintaget pa plasmaskararen.

ARIR

Inloppstrycket for hogt

Om ovanstdende ikoner visas &r skarning forbjuden men navigering i HMI &r fortfarande majlig.

Le poste est utilisé au-dela de son facteur de marche ou a une
température trop élevée ou dans un espace confiné. Laisser-le
poste se refroidir, améliorer son aération.

Termiskt skydd

b

Overspénning

Om oOverspanningen eller underspanningen ar tillféllig kommer
plasmaskararen att starta om av sig sjalv efter 15 sekunder utan
Under spanning fel.

Om sd inte &r fallet eller om det inte finns ndgon fas, 1t en elektri-
ker kontrollera elinstallationen.

7
- 1% Sy

UnderspBhning

i Fas saknas

-

Fas som saknas

Detta beror formodligen pa forbrukningsvarorna, kontrollera deras

Bégpiloten har inte etablerat skick, byt ut dem vid behov. Forsok igen

sig

>

Efter 3 misslyckade forsok visas en felkod (EO5 eller E06).
FBEEH igen

Slapp avtryckaren for att fortsatta.
Om avtryckaren inte ar fysiskt nedtryckt, kontrollera brannarka-
blarna.

Avtryckaren intryckt vid
uppstart.

>

Auvtryckaren intruckt

ANOMALIER, ORSAKER, LOSNINGAR

Anomalier resulterar i en omedelbar avstangning av plasmaskararen, navigering i HMI &r inte tilldten.

16

Logotyp Koda Meddelanden Mdéjliga orsaker Losningar
EQE NTC Temperaturgivaren ar skadad eller | Kontrollera sensoranslutningarna, byt ut
frénkopplad. dem vid behov
E Reld Stromrelaet sluter inte. Lamna tillbaka produkten for reparation
Kontrollera om det finns frammande
Flakten fungerar inte féremal som férhindrar normal rotation
EQZ | Flakthastighet av flékten
Flakten gdr inte med ratt hasti- Kontrollera kontakterna, byt ut flakten
ghet. vid behov
EQZE i
Defekt luftregulator Tryckregulato.rn .I.yck_as mtg re"glera Byt ut tr_yckregulatorn. i .
Ef trycket trots tillrdacklig lufttillférsel. | Ldmna tillbaka produkten for reparation
Kontrollera forekomsten av forbruk-
. Ingen kontakt mellan elektroden | ningsvaror och deras skick. Andra dem
EBS Elektroden har fastnat Gppen och munstycket. vid behov. Starta om maskinen och
forsok igen.
Kontrollera att elektroden inte sitter fast
« . . i munstycket, kontrollera att elektroden
EQiE Elektr. fast stangt Elektroden kan inte dras in r ledig, byt forbrukningsmaterial vid
behov
E24 EEPROM/12C Defekt relaterad till internminnet. | Ladmna tillbaka produkten for reparation
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skarning

Bdgen stannar efter 3 sekunders

Ingen strémdetektering i
jordklamman

Kontrollera att jordkldamman ar ansluten
till skardelen pé ett rent omrade (ingen
rost, farg eller fett).

Maskinen sl3s inte pa.

Ingen stromforsorjning

Kontrollera att produktens natkabel ar
ansluten till uttaget och att strombryta-
ren ar i paslaget lage.

Kontrollera att effektbrytaren inte har
16st ut.

Pilotb&gen slacks for snabbt

Begagnade forbrukningsvaror

Kontrollera forbrukningsvarornas skick
och byt ut dem vid behov.

B&gen stannar mitt i skarningen

For 13g skarhastighet pd tunna
pldtar

Minska strommen / 6ka rorelsehasti-
gheten.

Kontakt pd jordklamman av 1&g
kvalitet

Kontrollera att jordklamman ar ansluten
till skardelen pd ett rent omrade (ingen
rost, farg eller fett).

For hog klipphdjd

Anvand en skarplatta och héll den i
kontakt med den del som ska skaras.

For tidigt slitage av forbrukningsvaror

Skarstrom olamplig for anvanda
férbrukningsvaror

Se kapitlet "Stalla in skarstrom".

Olampligt lufttryck

Se kapitlet "Justera lufttrycket".

Fuktig luft

Rensa luftfiltren fran stationen och
tryckluftsnatet. Lagg till det extra luftfil-
tret ref. 039728.

GARANTI

Garantin tacker felaktigt utférande i 2 ar fran inkdpsdatum (delar och arbete).

Garantin tacker inte:
e Transportskador.

» Normalt slitage pd delar (t.ex.: kablar, klammor, etc..).
o Skador pd grund av felaktig anvandning (stromférsorjningsfel, tappad utrustning, demontering).

e Miljorelaterade fel (féroreningar, rost, damm).

I handelse av fel, returnera enheten till din distributor tillsammans med:

- Inkdpsbeviset (kvitto etc ...)
- En beskrivning av det rapporterade felet.

17
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RESERVDELAR

18
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NEOCUT
105 ‘ 125

1 | Fotter 56120

2 | Invandig grill 56095

3 | Extern grill 56094

4 | Jordklamma kontakt 51469 51468
5 | Fackelkontakt F0017

6 | Knoppknapp 73020

7 | Sjalvhaftande dekoration 75117

8 | Skarmskydd plaststéd gggg

9 | Visa 51992

10 | HMI-kort 97789C

11 | Moderkort 97792C E0060C
12 | Styrkretskort E0050C

13 | Strémforsorjningskretskort 97075C

14 | USB-kort 97794C

15 | EMC-kort och kondensatorer 97444C

16 | Flakt 60x60 51018

17 | Sekundar styrelse 97793B ‘ E0068B
18 | Sekundér diod 52206

19 | Snubbermotsténd 52270

20 | Transistor Mosfet - ‘ 52198
21 | Vaxla 51061

22 | Stromforsorjningskabel 21470 ‘ F0431
23 | Filtrera 71462

24 | Pldthandtag A 56190

25 | Pldthandtag B 56191

26 | Hantera 90951GF

27 | Tryckregulator 71548

28 | IGBT styrkort 97791B E0069B
29 | IGBT-modul 52210 52208
30 | Flakt 120x120 51290

31 | Krafttransformator 63731

32 | Output Self 96161 96178
33 | Trefas diodbrygga 52196

19
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MANUELL BRANNARE KABELDIAGRAM

=
+ oj -

AUTOMATISK BRANNARE KABELDIAGRAM

AT-125 / AT-160

© 00 N o BN

A Utlosare

B Sakerhet

B Sakerhet
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TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Primar
Kraftkallespanning 400 V /- 15 %
Nétfrekvens 50/60 Hz
Sékring 32A 63 A
Sekundar Skara Mejsande Eia Mejsande
Ingen belastningsspanning 356 V
Normal stromutgéng (I,) 20+ 105A 20+ 125A
Konventionell spanningsutgéng (U,) 88+ 122V | 108142V | 88130V 108 » 150 V
Imax 100 % 80 % 100 % 100 %
Driftcykel vid 40°C (10 min)*
Standard EN60974-1. 1(32 105 A 90 A 125A 125A
Servicetryck 5>9 bar 5>9 bar
Ty (72 > 130 psi) (72 > 130 Psi)
5 305 I/min 305 I/min

Luftfiode (80 US gpm) (80 US gpm)

- o 10
Fungerande temperatur (112 >-)10100|(::)

200 o
Forvaringstemperatur (_i0> '1)3550 E)
Skydd nivd P23

69 x 40 x 61 cm
Métt (Lxixh) (27 X 16 x 24 tum)
. 33 kg 36 kg

Vikt (72,7 Ib) (79,3 Ib)

*Duty cycles méts enligt standard EN60974-1 a 40°C och p& en 10 min cykel.

Under intensiv anvandning (> till arbetscykel) kan termiska skyddet sl&s p8, vilket stanger av ljusbdgen och ikonen H visas pd skarmen.
Ha&ll maskinens forsorjning paslagen for att majliggéra kylning tills skyddet upphévs.
Maskinen har en specifikation med en "fallstromutgdng".

23
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SYMBOLER

A\

- Varning ! Las bruksanvisningen.

- Boljande nuvarande teknikbaserad kalla som levererar likstrom.

EN60974-1
EN60974-10 - Enheten ar kompatibel med standard EN60974-1 och EN60971-10 klass A-enhet.
Class A
& - Plasmaskarning
LM ]

e

Plasma mejsling

S

- Lamplig for svetsning i miljo med 6kad risk for elektriska stotar. En sddan strémkélla far dock inte placeras i svetsrummet eller i omgivningen.

P23

- Skydd mot tilltrade till farliga delar av fasta &mnen med en diameter >12,5 mm och skydd mot regn riktat 60° fr&n vertikalen.

- Liksvetsstrom.

Uo Avlastad spanning
X(40°C) - Driftcykel enligt standard EN 0974-1 (10 minuter — 40°C).
I2 12: motsvarande konventionell svetsstrom
A ampere
U2 U2: Konventionell spénning i motsvarande laster
\Y) Volt
Hz Hertz
DD - Trefas stromforsorjning 50 eller 60Hz
3~50/60 Hz
U 1 - Markspdnning for stromférsorjningen.
I1max - Maximal markstrom (effektivt varde).
Iieff - Maximal effektiv markstrom.

q3

- Enhet(er) 6verensstammer med europeiska direktiv. Intyget om 6verensstémmelse finns tillgangligt pa vér webbplats.

EAL

- EAC-markning om 6verensstammelse (Eurasian Economic Community).

- Denna hérdvara &r foremdl for avfallsinsamling enligt de europeiska direktiven 2002/96/UE. Kasta inte i en hushé&llssoptunna!

- Utrustning i 6verensstammelse med marockanska standarder. Deklarationen Co (CMIM) om Gverensstammelse finns tillgénglig p& var webbplats (se forséttssidan).

- Utrustning i verensstémmelse med brittiska krav. Den brittiska deklarationen om éverensstammelse finns tillgénglig p& var webbplats (se hemsidan).

- Denna produkt bor 8tervinnas pd lampligt sétt

- Temperaturinformation (termiskt skydd).

& — D95 ™ ¢

Gasinlopp

H

- Kompatibel med generatorer.

GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
53941 SAINT-BERTHEVIN Cedex
Frankrike




