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INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA

Instrukcja zawiera wskazowki dotyczgce obstugi urzgdzenia oraz $rodki ostroznosdci, z
ktérymi nalezy zapoznac sie ze wzgledu na Panstwa bezpieczenstwo. Prosimy uwaznie
zapoznac sie z instrukcjg obstugi przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem. Uwaga! Przed
rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstugi. Nie nalezy podejmowac zadnych modyfikacji bgdz prac konserwacyjnych, ktére
nie zostaty wymienione w instrukcji. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za jakieko-
lwiek obrazenia ciata lub szkody materialne spowodowane uzytkowaniem niezgodnym z
A\ trescig niniejszej instrukcji. W przypadku wystgpienia jakichkolwiek problemdéw lub
watpliwosci nalezy skonsultowac sie z wykwalifikowang osobg w celu wtasciwego obcho-
dzenia sie z urzadzeniem. Urzadzenie to powinno by¢ stosowane wytgcznie do tadowania
zgodnie z limitami wskazanymi na urzadzeniu oraz w instrukcji. Nalezy przestrzegac ins-
trukcji bezpieczenstwa. W przypadku niewtasciwego lub niebezpiecznego uzycia produktu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci. Kazde inne uzycie, niewymienione w niniejszej
instrukcji, jest surowo zabronione i potencjalnie niebezpieczne. Produkt jest
potautomatyczny i wymaga obecnosci operatora.

Osoby doroste (wfacznie z dzie¢mi powyzej 8 roku zycia), ktérych zdolnosci fizyczne, czu-
ciowe i umystowe sg niewystarczajgce dla prawidtowego obstugiwania urzgdzenia, muszg
by¢ nadzorowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczenstwo oraz nalezy im
wczesniej udzielic odpowiednich instrukcji zgodnych z bezpieczenstwem bez ryzyka
zagrozenia. Dopilnowa¢, aby dzieci nie bawity sie urzadzeniem. Dzieciom bez nadzoru
dorostego zabrania sie wszelkich napraw bad? regulacji urzadzenia.

Nie nalezy uzywac urzadzenia, jesli kabel lub gniazdo zasilania sg uszkodzone.

Urzadzenia nie nalezy przykrywac.

Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru!

* Nie nalezy uzywac urzadzenia w obecnosci substancji wybuchowych w powietrzu.

e Poduszki powietrzne, pojemniki z aerozolem i inne pojemniki pod cisnieniem nalezy
trzymac z dala od urzadzen do nagrzewania indukcyjnego.

Uwaga niebezpieczenstwo goraca i ptomienia

* Nie przegrzewac czesci i klejow.

e Uwazaj na ogien, trzymaj gasnice w poblizu.

* Nie nalezy umieszczac urzgdzenia na powierzchniach tatwopalnych lub w ich poblizu.
¢ Nie nalezy instalowac urzadzenia w poblizu substancji tatwopalnych lub palnych.

Uwaga! Powierzchnia bardzo gorgca. Ryzyko oparzen.

e Gorgce czesci i wyposazenie mogg spowodowac oparzenia.

* Nie nalezy dotyka¢ gorgcych czesci gotymi rekami.

* Przed przystgpieniem do obstugi odczekaé, az czesci i urzgdzenia ostygna.

* Nalezy uwaza¢, aby bizuteria (zwtaszcza obraczki) lub czesci metalowe nie miaty kontak-
tu z uktadem indukcyjnym i podgrzewaczem podczas pracy.

* Przed uzyciem tego sprzetu nalezy usungc z ciata wszelkg bizuterie i inne metalowe
przedmioty

¢ Osoby z metalowymi implantami w ciele nie powinny uzywac tego sprzetu.

* W przypadku oparzen sptukac duzg iloscig wody i natychmiast skontaktowac sie z
lekarzem.
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Niebezpieczenstwo zwigzane z parami i gazami

e Trzymac gtowe z dala od opardw, nie wdychac oparéw.

* Podczas pracy w pomieszczeniach zamknietych nalezy wietrzy¢ obszar i/lub uzywad
wyciggdw powietrza w celu usuniecia oparow i gazéw.

e Ogrzewanie indukcyjne niektérych materiatow, klejow i topnikdw moze powodowad
powstawanie oparow i gazéw. Wdychanie tych opardow i gazéw moze byé niebezpieczne
dla zdrowia. Na przyktad, podgrzewanie uretanu uwalnia gaz: cyjanowodor, ktory moze
by¢ smiertelny dla ludzi.

e Jesli wentylacja jest nieodpowiednia, stosowac zatwierdzony aparat oddechowy.

* Przeczytaj karty charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS) i instrukcje produ-
centa klejow, topnikdw, metali, materiatdw eksploatacyjnych, powtok, Srodkdéw
czyszczacych i zdzierajgcych.

e Pracuj w zamknietej przestrzeni tylko wtedy, gdy jest ona dobrze wentylowana, lub
uzywajac zatwierdzonego aparatu oddechowego. Upewnij sie, ze pilnuje cie wykwalifi-
kowana osoba. Opary i gazy powstate w wyniku ogrzewania mogg zastgpic tlen w powie-
trzu i spowodowad wypadek lub $mierc. Zadbaj o jakos¢ powietrza, ktdrym oddychasz.

e Nie uzywac nagrzewnicy na czesciach, ktére sg odttuszczane lub spryskiwane. Ciepto
moze reagowac z oparami, tworzgc wysoce toksyczne i draznigce gazy.

e Nie przegrzewac metali, takich jak stal galwanizowana, pokrytych ofowiem lub kadmem,
chyba ze powtoka zostata usunieta z powierzchni, ktéra ma byé ogrzewana, obszar pracy
jest dobrze wentylowany, a jesli to konieczne, ma sie na sobie zatwierdzony respirator.
Odlewy i wszystkie metale zawierajgce te pierwiastki mogg wydziela¢ toksyczne opary w
przypadku przegrzania. Informacje na temat temperatury znajdujg sie w MSDS.

Uwaga, zagrozenie elektryczne

Uwaga: Niebezpieczenstwo promieniowania optycznego, gdy rozgrzane elementy meta-
lowe o0siggng temperature topnienia.

Uwaga! Silne pole magnetyczne. Osoby z aktywnymi lub pasywnymi implantami powinny by¢
o tym poinformowane.

Jezeli pomiary przekraczajg poziomy emisji, nalezy podac informacje dotyczgce uzytkowania
i konserwacji.

Nie sg wymagane zadne dodatkowe $rodki ochronne

gdy maszyna jest uzywana samodzielnie. W innych przypadkach mogg by¢ konieczne dodat-
kowe ograniczenia i/lub srodki ochronne.

Podczas konserwacji nalezy sprawdzi¢ poziomy pdél przed ponownym uruchomieniem
urzadzenia.
Podczas pracy nigdy nie zbliza¢ podgrzewacza do gtowy lub waznych narzadow.

Osoby noszace rozrusznik serca nie powinny zbliza¢ sie na odlegto$¢ mniejszg niz jeden
metr od catego urzadzenia, gdy jest ono w trakcie pracy. Niebezpieczenstwo zaktdcenia
pracy rozrusznikéw serca w poblizu urzadzenia.

Przed zblizeniem sie do indukcyjnego systemu grzewczego nalezy

skonsultowac sie z lekarzem i ocenic ryzyko.
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Ryzyko rozprysku metalu lub kleju

 Stosowac zatwierdzone okulary ochronne z bocznymi
ostonkami lub uzywac ostony twarzy.

e Nosi¢ odziez roboczg

 Stosowac rekawice ochronne.

Nie nalezy zastania¢ otwordw wentylacyjnych. Przed uzyciem urzgdzenia nalezy zapoznad
sie z czescig dotyczagcy instalacji.

Podtgczenie:

* Urzadzenie nalezy podtgczy¢ do gniazda zasilania z uziemieniem.

* Niniejsze urzadzenie przeznaczone do uzytku w srodowisku przemystowym (klasa A) nie
jest zas przystosowane do uzytku w miejscu zamieszkania, w ktorym energia elektryczna
jest dostarczana przez publiczng niskonapieciowa sie¢ zasilajgcg. W tych miejscach mogg
wystepowac potencjalne trudnosci w zapewnieniu kompatybilnosci elektromagnetycz-
nej, ze wzgledu na zaburzenia przewodzenia, a takze emitowane czestotliwosci radiowe.

e To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-12
e To urzadzenie jest zgodne z normg IEC 61000-3-11.

Konserwacja :

e Jezeli kabel zasilajgcy jest uszkodzony, musi on zosta¢ wymieniony przez producenta,
jego serwis posprzedazny lub podobnie wykwalifikowang osobe w celu unikniecia
zagrozenia.

e Ostrzezenie! Przed przystgpieniem do wykonywania prac przy urzgdzeniu nalezy zawsze
odtaczy¢ kabel z gniazda zasilania.

Wewnatrz, napiecie i sita sg wysokie i niebezpieczne.

e Regularnie zdjg¢ ostone i odkurzy¢ za pomocg kompresora. Nalezy przy tej okazji
rowniez zleci¢ wykwalifikowanemu specjaliscie dysponujgcemu odpowiednim sprzetem
sprawdzenie potaczen elektrycznych.

e Nie uzywac zadnych rozpuszczalnikdw ani innych agresywnych srodkéw czyszczgcych.

Rozporzadzenie:
e Urzadzenie spetnia wymagania dyrektyw Unii Europejskie;j.
* Deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowe;.

 Znak zgodnosci EaWG (EAC)- Euroazjatycka Wspdlnota Gospodarcza.

 Urzadzenie zgodne ze standardami marokanskimi.
» Oswiadczenie o zgodnosci C (CMIM) jest dostepne na naszej stronie internetowej.

Utylizacja:
e Urzadzenie podlega zbidrce selektywnej odpadow.Nie nalezy wyrzuca¢ odpadéw do
zwyktego kosza!

e Sprzet spetnia wymagania brytyjskie. Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na
naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

e Produkt nadaje sie do recyklingu, ktéry podlega instrukcji sortowni.
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IDENTYFIKACJIA

Na tylnej stronie produktu znajdujg sie nastepujace informacje:

» Nazwisko i adres producenta

e Model

¢ Numer seryjny produktu

» Napiecie uzytkowania

e Moc produktu

Model, jak réwniez numer seryjny produktu, musi by¢ podawany za kazdym razem, gdy interweniuje technik lub gdy
wymagane sg czesci zamienne.

ZASILANIE ELEKTRYCZNE

Urzadzenie to jest dostarczone z wtyczkg 16A typu CEE7/7 i musi by¢ podtgczane do jednofazowej instalacji elektrycznej
230V (50-60 Hz) z trzema kablami w tym jednym neutralnym podtgczonym do uziemienia.

Sprawdzi¢, czy zasilacz i jego zabezpieczenie (bezpiecznik i / lub wytgcznik) sg kompatybilne z parametrami wymaga-
nego zrodta pradu. Sg one zabezpieczone do korzystania na generatorze.

SRODKI BEZPIECZENSTWA

¢ Produkt wyposazony jest w zabezpieczenia PROTEC 400.Jest on zabezpieczony przed przepieciami powyzej 300V
oraz przed odtgczeniem przewodu neutralnego.

* Przy intensywnym uzytkowaniu podgrzewacz, kable, elektronika i transformator stajg sie gorgce. Aby unikng¢ awarii
spowodowanych przegrzaniem, Gysduction jest wyposazony w system chtodzenia powietrzem. Ponadto zabezpiecze-
nie termiczne wylgcza produkt, gdy temperatura wewnetrzna staje sie zbyt wysoka.

» Podgrzewacze sg izolowane w celu ochrony uzytkownika przed ewentualnym porazeniem pradem.

» Gysduction jest wyposazony w urzadzenie zabezpieczajgce przed przypadkowym nagrzaniem.Jezeli sterowanie
ogrzewaniem zostanie przypadkowo wigczone (nacisk na zaréwke kontrolng lub przycisk sterowania podgrzewacza do
szyb), a podgrzewacz nie bedzie w kontakcie z ogrzewanym metalem przez okres dtuzszy niz jedna minuta, to stacja
wyemituje sygnat dzwiekowy BEEP i automatycznie sie wytaczy. Zwolni¢ regulator ciepta, aby wznowi¢ normalny cykl
ogrzewania.

OPIS PRODUKTU

Gysduction sktada sie z podgrzewacza podtgczonego do zmiennego zrodia energii elektrycznej sredniej czestotliwosci.-
usunac¢ wszystkie loga, kleje, listwy, listwy plastikowe przyklejone do karoserii. Gdy wiacza sie regulator ogrzewania,
z podgrzewacza emitowane jest silne pole magnetyczne. Przy zblizaniu sie do metalu zelaznego, indukowane prady
spowodujg nagrzewanie sie metalu, bez fizycznego kontaktu.

Gysduction Auto moze by¢ uzyty do wielu zastosowan (w zaleznosci od wybranego induktora):
- usuna¢ wszystkie loga, kleje, listwy, listwy plastikowe przyklejone do karoserii.

- do uwalniania i odblokowywania czesci metalowych ($rub, wkretow, pretow...).

- zdja¢ przyklejone szyby (szyba tylna, okno ¢wiartkowe, dach panoramiczny).

- Usunac¢ pierscienie przeciwposlizgowe i uszczelki.

A Produkt podgrzewa stal, ale nie nadaje sie do podgrzewania aluminium, miedzi i cynku.

INSTRUKCJE UZYTKOWANIA

Przyciski regulacji

INVERTER ‘-=
INDUCTION _»

Wyswietlacz cyfrowy

Wskaznik uruchomienia

Wskaznik trybu automatycznego

Wskaznik trybu recznego

Wskaznik mocy maksymalnej

Przycisk wyboru trybu pracy

Wskaznik ochrony termicznej

O O N/ U | AR WIN|+—

Optymalna strefa grzewcza

Wskaznik «No load»
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No-Load Jezeli nie ma zadnego przedmiotu do ogrzania lub jezeli podgrzewacz jest
umieszczony na metalu niezelaznym, wskaznik «no load» (10) zapali sie po
nacisnieciu jednego z regulatoréw ogrzewania.

Tryb Automatyczny W tym trybie Gysduction dostosowuje sie do ogrzewanej czesci (wielkos$¢
- grubosc¢) oraz do odlegtosci pomiedzy tg czescig a podgrzewaczem.
Utrzymuje on statg i optymalng moc grzewczg symbolizowang przez strefe
OK (9) interfejsu. W tym trybie urzadzenie nigdy nie nagrzewa sie do petnej
mocy.

Aby wejs¢ w ten tryb: Tryb automatyczny jest trybem domysinym. Jesli jednak stacja znajduje sie w
trybie Manual, naciskaj krotko przycisk MODE (7), az zaswieci sie dioda LED
przed oznaczeniem «AUTO» (4).

Wyswietlacz: Wyswietlacz cyfrowy pokazuje ostatnig wartos¢ % wykorzystang przez
urzadzenie w celu utrzymania statej i optymalnej mocy wyjsciowej w
zaleznosci od warunkéw ogrzewania. Warto$¢ ta odpowiada ustawieniom,
ktore nalezatoby zastosowaé w trybie recznym, aby uzyskaé ten sam rezul-
tat w tych samych warunkach. Jesli wiec uzytkownik uzna, ze ogrzewanie
zalecane przez Gysduction jest zbyt niskie lub zbyt wysokie, moze ustawic¢
te wartos¢ w trybie recznym i zmienia¢ jg wedtug wtasnego uznania, aby
osiggna¢ pozadang moc.

Tryb MANUAL W tym trybie uzytkownik wybiera potrzebng moc grzewcza.

Aby wejs¢ w ten tryb: Wciskac krotko przycisk MODE (7), az zapali sie dioda LED przed oznacze-
niem «MANUAL» (5).

Funkcjonowanie: WysSwietlacz cyfrowy (2) pokazuje procent maksymalnej mocy (2400 W),
ktorg podgrzewacz moze przekazac¢ do ogrzewanego pomieszczenia. Za
pomocg pokretet regulacyjnych (1) ustawi¢ zagdang moc.

Tryb manualny pozwala na osiggniecie maksymalnej mocy Gysduction. Przy tym poziomie mocy mozna
bardzo szybko ogrzac¢ pomieszczenia. Im blizej przedmiotu obrabianego znajduje sie podgrzewacz, tym
wieksza jest moc grzewcza.

Sygnat dzwiekowy nagrzewania Sygnat dzwiekowy BIP moze by¢ aktywowany w celu wskazania czynnosci
grzewczej. Sygnat dzwiekowy rozlega sie po rozpoczeciu ogrzewania, a jego
czestotliwo$¢ zmienia sie w zaleznosci od potozenia wzbudnika w stosunku
do ogrzewanego pomieszczenia. Im blizej podgrzewacza, tym czestotliwos¢
jest wyzsza.

Aby aktywowac / dezaktywowaé Naci$nij przycisk MODE (7) przez 3 sekundy, aby wtgczy¢/wytgczyc ten sygnat
te funkcje: dzwiekowy.

Kontrolka zabezpieczenia ter- Ten wskaznik Swieci sie, aby pokaza¢, ze produkt przeszedt w stan ochrony
micznego (8) termicznej z powodu przegrzania. Dopdki ta kontrolka sie $wieci, produkt jest
nieaktywny. Wytacza sie, gdy produkt wystarczajgco ostygnie.
Dopiero wtedy mozna wznowi¢ ogrzewanie.
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URUCHOMIENIE PRODUKTU

{ j&/ﬁh Wiaczanie stacji (1)

Podlaczenie akcesoriow (2)
1. Wybierz potrzebny podgrzewacz.
2. Podnie$ klapke ztacza Gysduction.

1
X&X X\\j 3. Podtacz zlacze induktora do Gysduction.
\\ 4. Zamkna¢ zawor, aby zablokowac potaczenie.

, 5. Na wysSwietlaczu pojawi sie numer podtgczonego akcesorium
l[ (np. AC1)

Podigczenie zarowki kontrolnej (3)

Gysduction moze by¢ wyposazony w sterowanie nozne

(nr kat. 055490), niezbedne do uzytkowania podgrzewaczy

do odkrecania $rub, odklejania.

Podiacz kabel do przewodu Gysduction i do sterowania noznego,
aby stat sie

operacyjny.

Aktywacja nagrzewania

Wszystkie podgrzewacze dziatajg z zaréwka kontrolna.
Podgrzewacze do doklejania szyb, usuwania wgtebien oraz spirali
sg réwniez wyposazone w przycisk nagrzewania.

Zblizy¢ podgrzewacz do czesci metalowej, ktora ma by¢ ogrzewa-
na, a nastepnie nacisngc przycisk podgrzewacza lub zaréwke
kontrolng, aby wigczy¢ ogrzewanie.

OPIS I ZASTOSOWANIE PODGRZEWACZY

Wszystkie opisane ponizej operacje wymagaja praktyki. Nalezy eksperymentowac, testujac na
blachach lub wrakach.

Podgrzewacz do szyb
Nr kat. 053373

Opis

Podgrzewacz ten jest specjalnie zaprojektowany do usuwania klejonych szyb (tylna szyba, tréjkaty boczne, dach pano-
ramiczny itp.) oraz do usuwania antyreflekséw z dolnej czesci karoserii. Moze by¢ réwniez stosowany do usuwania
spawanych blach.

Tryb automatyczny jest szczegdlnie zalecany przy usuwaniu szyb.

Usuniecie okna

¢ Przygotowanie

1. Przed rozpoczeciem prac nalezy usung¢ wszelkie zewnetrzne elementy wykonczeniowe: okna z chromowanymi
listwami metalowymi lub plastikowymi. W przypadku listew, ktérych nie mozna usungé, podgrzej szew mocujgcy od
wewnatrz.

2. Zaleca sie réwniez usuniecie wszelkich wewnetrznych elementéw wykonczeniowych i komponentdw, takich jak klipsy
i kotki, ktére mogg by¢ uzywane do utrzymania okna w miejscu.

3. Odtgczy¢ anteny i obwody odmrazacza szyb.
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4. Przyklei¢ taSme ochronng wokot szyby, aby zapobiec uszkodzeniu lakierowanych powierzchni podczas przenoszenia.

5. Naklej tasme ochronng na podgrzewacz do szyb, aby uniknaé zarysowania szkta. Po kazdym wyjeciu szkta nalezy
ponownie zatozy¢ tasme.

6. Przed rozpoczeciem demontazu nalezy catkowicie oczysci¢ szybe.

¢ Faza grzewcza i usuwanie szyby

Najwieksze ryzyko uszkodzenia lakieru wystepuje na poczatku procesu nagrzewania, poniewaz trudniej jest
wiozy¢ kliny miedzy szybe a karoserie.

ﬁ Nalezy zacza¢ w jednym rogu, a nastepnie ogrzewac po kazdej stronie tego rogu, przechodzac do przeciwlegtych
rogow.
Jesli szyba jest uszkodzone, zacznij od naroznika, ktdéry ma by¢ naprawiony i przejdz do nienaruszonej czesci
szyby.

- Spawane krawedzie, na ktérych opierajq sie potaczenia klejowe

Widoczne powierzchnie lakierowane, ktdrych nie nalezy ogrzewac

— Kierunki rozwoju ogrzewania

7. Umies¢ podgrzewacz naprzeciwko spoiny kleju uretanowego, aby ufatwic¢ usuniecie szyby.

Niektdre pojazdy majg waskie spawane kotnierze, a podgrzewanie podgrzewaczem moze spowodowac uwidocznienie lakierowanej
powierzchni, co moze pogorszy¢ jej wyglad. W tym przypadku zaleca sie schtodzenie zewnetrznej powierzchni wilgotng szmatka lub
chtodnicg w sprayu. Odsung¢ podgrzewacz od srodka okna tak, aby znajdowat sie w odlegtosci co najmniej 2 cm od widocznego
obszaru lakierowanego.

8. Przesuwac podgrzewacz w przdd i w tyt o okoto 30 cm po obu stronach przylegajgcych do naroznika. Znajdz
odpowiednig predko$¢ ogrzewania: zbyt wolne tempo powoduje nadmierne nagrzewanie miejscowe, ktore jest niee-
fektywne, poniewaz zmniejsza iloS¢ ciepta wytwarzanego na krawedzi spawania. Wysoka predko$¢ nie pozwala na
wystarczajgce podgrzanie spawanej krawedzi i spoiny klejowej. Pojawienie sie lekkiego dymu oznacza, ze optymalna
temperatura kleju uretanowego zostata osiggnieta.

A Jesli pojawi sie gesty dym, natychmiast przerwaé podgrzewanie. Odsun sie z miejsca zdarzenia, aby unikna¢ wdychania

oparow i sprébuj ustali¢ przyczyne. Podgrzewanie kleju uretanowego powoduje wydzielanie sie cyjanowodoru, ktory jest
bardzo niebezpieczny dla ludzi.

9. Wywiera¢ nacisk od wewnatrz pojazdu bez uzycia sity w celu przerwania
ciggtosci uszczelnienia.

Stworzenie platformy startowej moze zajac kilka minut. Gdy uszczelka odpad-
nie, nie bedzie mozna jej ponownie przymocowac do metalu.

Gdy rog szyby uniesie sie, wsun plastikowag podktadke w przestrzen miedzy
szybg a przyspawang krawedzig. Uwazaj, aby nie wywierac zbyt duzej sity,
ktéra mogtaby ztamac 1ad.

10. Po zejsciu z kantu szyby powtdrz proces ogrzewania wzdtuz i na wysokosci szyby, przesuwajgc podktadki pod szybe
W miare postepu prac.

Szyba Materiat Krucho$é szkla %ﬁ;ﬂﬂa‘fﬂa‘mﬁﬁf
Przednia szyba Szkto laminowane +++ 20minw 1h
Tylna szyba
Boczne szyby trdjkatne Szkto wyzarzone + 10 do 20 min
Szyby boczne
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Podgrzewacz do

odkrecania srub
Nr kat. 053366

Opis

Podgrzewacz do odkrecania zardzewiatych nakretek stuzy do intensywnego podgrzewania zardzewiatych lub zapieczo-
nych czesci, takich jak Sruby i nakretki. Ten podgrzewacz moze by¢ réwniez uzywany do usuwania uszczelnien z podwozi
samochodoéw ciezarowych lub karoserii samochodowych, do spawania duzych ztgczy lub do formowania metalu.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

e Do usuwania zakleszczonych lub zardzewiatych nakretek/$rub:

1. Wybierz tryb Auto lub ustaw moc na bardzo wysoki poziom (80 do 100% mocy).
2. Umiesci¢ podgrzewacz na nakretce, jak pokazano na rysunku.

— 3. Uruchomi¢ nagrzewnice i pozwoli¢ jej pracowac przez kilka sekund.
I 4. Poluzowac zakleszczong nakretke lub $rube.

Podgrzewacz do

odklejania
Nr kat. 053359

Opis

Podgrzewacz ten przeznaczony jest do usuwania w ciggu kilku minut listew drzwiowych, oznaczen szyb, logotypow, a
takze klejow reklamowych i dekoracyjnych bez ich uszkodzenia.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

e W celu nagrzania blach lakierowanych

1. Wybierz tryb Auto lub ustaw moc na niskim poziomie (10 do 30% maksymalnej mocy grzewczej).

2. Umiesci¢ podgrzewacz tuz nad obszarem, ktdry ma by¢ ogrzewany. Pomiedzy podgrzewaczem a ogrzewang powierzchnig
lub elementem nie moze by¢ zadnego kontaktu.

3. Podczas wiaczania podgrzewacza nalezy wykonywac ruchy okrezne lub w przdd i w tyt na obszarze, ktory ma zostac
ogrzany.
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Jesli podgrzewacz pozostanie na tej samej powierzchni zbyt diugo, farba moze sie spalic. Aby tego unikngc, konieczne
jest utrzymywanie podgrzewacza w ciggtym ruchu (tam i z powrotem lub po okregu).

e Do usuwania naklejek, naklejek winylowych lub kodéw kreskowych

Wykonaj trzy kroki opisane powyzej (patrz nagrzewanie

pomalowanych blach). Podgrzewaj przez kilka sekund i spro-
buj podnies¢ jedng krawedz elementu. Jesli zacznie sie tatwo
% odkleja¢, oznacza to, ze wymagana temperatura zostata

osiagnieta, jesli nie, kontynuuj podgrzewanie przez kilka sekund
i sprébuj ponownie.

>

Niektdre elementy, ktdre byty klejone przez dtugi czas, czesto wymagaja diuzszego czasu nagrzewania. Jesli naklejka jest

flf przegrzana, czesto staje sie miekka i pokryta pecherzami. Jesli tak sie stanie, pozwdl jej ostygnac i sprébuj ponownie
usungc i odklei¢ naklejke. Uwazaj, aby nie spali¢ farby! Jesli blacha jest wystarczajgco rozgrzana, listewki powinny odpas¢
bez wysitku, zabierajgc ze sobg klej.

e Do usuwania listew przyklejonych do karoserii

Listwy boczne karoserii usuwa sie w taki sam sposdb jak kalkomanie i naklejki. Przy grubszych wypraskach wymagana
jest wieksza moc lub dtuzszy czas. Metal pod listwami jest bardziej oddalony od podgrzewacza.

1. Wybierz tryb Auto lub ustaw moc na niskim poziomie (40 do 60% maksymalnej mocy grzewczej).

2. Umies¢ podgrzewacz réwnolegle do powierzchni roboczej, aby uzyskac¢ rownomierne rozprowadzenie ciepta.

3. Wykonuj ruchy w przdd i w tyt na catej dtugosci listwy. Zacznij od jednego konca listwy. Powoli przesuwaj w przdd i
w tyt o kilka centymetréw, az koniec listwy da sie tatwo oderwaé bez wysitku.

4. Nastepnie powoli przesuwac podgrzewacz dalej na wypraske, jednoczesnie odrywajgc go od korpusu.

Tasma jest zazwyczaj usuwana wraz z listwa. Jesli klej lub tasma pozostaja przyklejone do blach, nalezy poruszac sie
wolniej lub zwiekszy¢ site.

e W celu nagrzania czesci blach

W zimie lub w regionach o zimnym klimacie karoseria samochodu, na ktérej majg by¢ naklejone naklejki, nalepki lub
listewki przy zderzakach, musi by¢ wstepnie ogrzana w warsztacie, aby umozliwi¢ zwigzanie kleju.

1. Ustawi¢ moc na niskim poziomie (10 do 30% maksymalnej wydajnosci grzewczej)

2. Wykonywac ruchy okrezne lub w przdd i w tyt na obszarze, ktéry ma zostac¢ podgrzany.

Induktor usuwajacy
wybrzuszenia bez

lakieru
Nr kat. 054776

Opis

Podgrzewacz przeznaczony jest do naprawy niewielkich wgniecen karoserii samochodowych, powstatych na przyktad na
skutek uderzen

gradu bez koniecznosci poprawiania lakieru. Nie jest konieczne rozbieranie wnetrza prostowanych elementéw,
poniewaz nagrzewanie blachy odbywa sie od zewnatrz i w bardzo ograniczony sposéb.
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INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami
dotgczonymi do

produktu, aby uzyskac porady
dotyczace jego stosowania.

60060000

Spiralny podgrzewacz
Nr kat. 054783

Opis

Podgrzewacz ten zostat zaprojektowany w celu tatwego podgrzania, rozszczelnienia i usuniecia wszystkich czesci
mechanicznych w ciggu kilku sekund: zakonserwowane Sruby/nakretki, Sruby, kotnierze wydechowe, drazki kierow-
nicze, amortyzatory... itd.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

F Nalezy zapoznac sie z instrukcjami
dofgczonymi do
mesens | produktu, aby uzyskac porady

dotyczace jego stosowania.

| oceceeo

MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Tkaniny na podgrzewacze
Tkanina z widkna szklanego na podgrzewaczach od szyb i do odkrecania nakretek moze ulec zuzyciu w wyniku

uzytkowania i ocierania sie o ogrzewane elementy. Tkaniny te mogg by¢ zastgpione, a GYS dostarcza nastepujace refe-
rencje zestawdw, aby umozliwi¢ takg zmiane.

053854 ZESTAW 5 SZT. PODGRZEWACZY DO SZYB + KLEJ

053847 ZESTAW 10 SZT. PODGRZEWACZY DO ODKRECANIA SRUB + ODKLEJANIA
059108 1 SAMOPRZYLEPNA OCHRONA PODGRZEWACZA + KLEJ]

Spray chtodzacy

Ten spray chodzacy jest szczegdlnie przydatny w operacjach bezlakierowego usuwania wgniecen oraz do chtodzenia
rozgrzanych czesci.

048898 12 SPRAYOW CHEODZACYCH -50°C / 400m |
KODY DOMYSLNE

KOD OZNACZENIE

E-1 Przycisk aktywowany przy wigczeniu zasilania.

E-2 Przycisk podgrzewacza do szyb aktywowany po wigczeniu zasilania.

E-3 Przycisk ON/OFF na panelu przednim wcisniety przy wigczaniu zasilania.
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E-4 Nadmierny prad w podgrzewaczu (albo dlatego, ze jest bardzo goraca, albo dlatego, ze jest zwar-
cie).

E-5 Wadliwy podgrzewacz (przeciety lub odtgczony przewod).

NO- ACC Akcesorium nie jest podtgczone.

AC - Nie rozpoznano akcesorium.

WARUNKI GWARANCII

Gwarancja obejmuje wszystkie usterki lub wady produkcyjne przez okres 2 lat od daty zakupu (czesci i robocizna)

Gwarancja nie obejmuje:

e Wszelkich innych szkéd spowodowanych transportem.

o Zwyktego zuzycia czesci (np. : kable, zaciski, itp.).

¢ Przypadkéw nieodpowiedniego uzycia (btedéw zasilania, upadkdw czy demontazu).
¢ Uszkodzenia zwigzane ze Srodowiskiem (zanieczyszczenia, rdza, kurz).

o Induktory i ferryty, ktére sg materiatami eksploatacyjnymi.

W przypadku usterki nalezy zwrdci¢ urzadzenie do dystrybutora, zataczajac:
- dowod zakupu z datg (paragon fiskalny, fakture)
- notatke z wyjasnieniem usterki.
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CZESCI ZAMIENNE

1 |Klawiatura 51952IndX
2 | Wentylator 51048
3 | Zkacze pneumatyczne 71179
4 | Zkgcze podgrzewacza 591534
5 |Obwdd sterowania 97251C
6 |Obwdd adaptera interfejsu klawiatury 97782C
7 | Karta elektroniczna 97239C
8 | Wigcznik/wytacznik 52460
9 | Gtéwny kabel 21468
10 | Transformator 96100
11 | Uchwyt 56047

13
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SPECYFIKACIE

D ON A
Moc 2.4 kW
Czestotliwos¢ napiecia sieciowego 50/ 60 Hz
Napiecie uzytkowania 165-240 V
Czestotliwos¢ nagrzewania 35-120 kHz
Dtugosc kabla zasilajgcego 2m
Dtugosc¢ przewodu podgrzewacza 2m
Rura zarowki kontrolnej 25m
Wskaznik ochrony IP 21
Waga generatora 7.5 kg

Wymiary

36 x 27 x 22 cm

SCHEMAT ELEKTRYCZNY
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IKONY

A\

- Uwaga! Przed uzyciem nalezy dokfadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi.

EAL

- Znak zgodnosci EAC (Euroazjatycka Unia Gospodarcza).

UK
CA

- Sprzet spetnia wymagania brytyjskie. Brytyjska deklaracja zgodnosci jest dostepna na naszej stronie internetowej (patrz strona tytutowa).

- CMIM : Certyfikat Maroko

q3

- Urzadzenie jest zgodne z dyrektywami europejskimi. Deklaracja zgodnosci dostepna jest na naszej stronie internetowe;j.

(&

- Produkt nadaje sie do recyklingu, ktdry zalicza sie do sortowania wedtug instrukcji zgodnie z rozporzadzeniem nr 2014-1577.

- Zrédio pradu o technologi falowej dostarczajace prad ciagty.

1.
50-60 Hz DD

- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60Hz

Nie przeznaczone do stosowania w obszarach mieszkalnych, gdzie zasilanie odbywa sie z publicznej sieci niskiego napiecia (nie klasa B)
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GYS SAS
1, rue de la Croix des Landes
CS 54159
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