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SAMOTNE VYVAZOVACIi RAMENO / BALANCING ARM ONLY / AUSLEGER / SOPORTE SOLO /
KPOHLUTEWH / STEUN ALLEEN / BRACCIO DI SOSTEGNO SINGOLO | 059276
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DRZAK NA LAHVE / BOTTLE SUPPORT / FLASCHENHALTER / PORTABOTELLAS / FLESSENHOUDER
/ PORTABOTTIGLIE

AUTOPULSE 220-M1 | 230 V + 208/240 V

EPomoci Sroubll na zadnim panelu pfipevnéte pfislusny drzak lahvi.

E1 Use the screws on the rear panel to fix the appropriate bottle holder.

E3 Verwenden Sie die Schrauben an der Rickwand, um den entsprechenden Flaschenhalter zu befestigen.
H Utilice los tornillos del panel trasero para fijar el portabotellas apropiado.

Vcnonb3yiiTe BUHTBI Ha 3a4HEN NaHenu Anst KpenneHns COOTBETCTBYHOLLEro AepXaTtens OyTbinok.
Gebruik de schroeven op het achterpaneel om de juiste flessenhouder te bevestigen.

Utilizzare le viti sul pannello posteriore per fissare il portabottiglie appropriato.

2,5m? 4 m3 10 m3
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AUTOPULSE M1 - M2 - M3

PLYNOVA PRIPOJKA / GAS FITTINGS / GASANSCHLUSS / CONEXION DE GAS / FA30BOE
COEOVWHEHUE / GAS AANSLUITING / COLLEGAMENTOGAS [M1:1x1m|M2:2x1m|M3:1x3m

Autopulse 220-M1

Autopulse 220-M2

Autopulse 220-M3
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AUTOPULSE M1 - M2 - M3

Ocel —
Nerezova ocel Hlinik C

NOUSE  Kapilarni trubka

Ocelc:jve Teflonova vlozka
Eouﬁ’ro Teflonovy plast

apilara ze Teflonové jadro g
zimostrazu

Teflonovy plast’

PRVNi POUZITi/ ERSTE VERWENDUNG / FIRST USE / MEPBOE UCMNOJIb3OBAHME / I° UTILIZZO /
EERSTE GEBRUIK / PRIMERA UTILIZACION

PFed prvnim pouzitim zafizeni, zkontrolujte, zda nejsou k dispozici nové aktualizace.

Bl Before using your device for the first time, please check for new updates.

Ed Vor der ersten Anwendung des Gerates bitte priifen Sie, ob neue Softwareaktualisierungen verfligbar sind.

EH Antes del primer uso de su aparato, compruebe la presencia de nuevas actualizaciones.

[ MNepen Tem kak ncnonb3oBaTthb annapaT NpoBepbTe HET OGHOBNEHUIA MPOrPaMMHOro o6ecneyeHust.

[ VVoordat u het apparaat voor de eerste keer gebruikt, moet u de aanwezigheid van nieuwe updates controleren.
Prima di utilizzare per la prima volta il vostro apparecchio, vogliate verificare se ci sono nuovi aggiornamenti.

1 2 3 4

(:) <:) System Update - V1.02
Please Wait ...

_Full.egf

Check File Integrity

| —
.. _ - Gy

o |

[A Viozte dodany kli¢ USB do vyhrazeného portu a spustte
zarizeni.

B Insert the supplied USB flash drive into its dedicated port
and start the device.

B3 Stecken Sie den mitgelieferten USB-Stick in den dafiir
vorgesehenen Anschluss und starten Sie das Gerat.

A Inserte la tarjeta USB incluida en el puerto USB e inicie el
aparato.

[ BcraBbTe BXOAALWYto B koMnnekT USB dneLuky B
rpeaHa3HaYeHHbIV Ans 3TOro NopT U BKIKYKTE annapar.
Breng de meegeleverde USB-stick in en start het appa-
raat.

I Inserire la chiavetta USB fornita nella porta dedicata e
avviare l'apparecchio.

HMI

R L'écran ci-dessus apparait si
une nouvelle version est détectée.
B The above screen appears if a
new version is detected.

EH Der obige Bildschirm erscheint,
wenn eine neue Version erkannt
wird.

E La pantalla inferior aparece si
se detecta una nueva version.

B Yka3aHHbI HVdKe 3KpaH
oTObpa3nTCcs ecnm ectb

B HanM4ymu HoBasl Bepcust
nporpamMmbl.

Het hierboven getoonde
scherm verschijnt indien een
nieuwe versie is gedetecteerd.

I Sullo schermo si potra vedere
se ¢ stata rilevata una nuova
versione.
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BEZPECNOSTNI PREDPISY
VSEOBECNE POKYNY

Pfed pouzitim tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
A Neprovadéjte na pristroji zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto
navodu.

Vyrobce neruci za zranéni nebo $kody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pfipadé problému nebo nejistoty, konzultujte spravné provedeni instalace s kvalifikovanou osobou.

PRACOVNi PROSTREDI

Toto zafizeni se smi pouzivat pouze ke svafovani v mezich uvedenych na vyrobnim Stitku a nebo v navodu. Bezpodmine¢né dodrzujte bezpecnostni
pokyny. V pfipadé nespravného nebo nebezpecného pouziti, vyrobce nemlze nést odpovédnost.

Instalace musi byt pouzita v bezprasné mistnosti, zadné kyseliny, hoflavé plyny nebo jiné Ziravé latky. Totéz plati pro jeho skladovani. Dbejte na
dobrou ventilaci a dostate€nou ochranu, pfip. odpovidajici vybaveni prostoru.

Rozsah provozovni teploty:
Pouziti pfi teplotach od -10 do +40 °C (+14 az +104 °F).
PFi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).

VlIhkost vzduchu :
= 50% do teploty 40°C (104°F).
2 90% do teploty 20°C (68°F).

Nadmorska vyska:
Do 1000mt (3280 stop)

OSOBNi OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mlze byt nebezpecné a mlze zpUsobit vazna zranéni, za uréitych okolnosti i smrtelna.

Svarovani vystavuje lidi nebezpe¢nému zdroji tepla., svételného zareni z oblouku, elektromagnetického pole (pozor na uzivatele kardiostimulatoru),
riziko Urazu elektrickym proudem, hluku a vyparu.

Abyste dobre chranili sebe i ostatni, dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

K ochrané pred popaleninami a zafenim, noste obleceni bez manzet, izolatord, suché, nehoflavé a v dobrém stavu, které pokryvaiji
celé télo.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Chrante své oci specialni kuklou s dostateénou ochranou (proménna dle pouziti). Pfi ¢iSténi chrante oci. Pfi téchto pracich nenoste
kontaktni Cocky.

Nékdy je nutné ohranigit prostory nehoflavymi zavésy, které chrani svarfovaci prostor pfed obloukem, pfed stfikajicim a Zhnoucim
odpadem.

Informujte osoby v prostoru svafovani, aby se nedivaly na paprsky oblouku nebo roztavené ¢asti a aby nosily vhodny ochranny
odév.

Pokud je pfi svafovani prekrocena povolena hladina hluku, pouzivejte sluchatka s potlacenim hluku (plati i pro vSechny osoby v
prostoru svafovani).).

© @ 68

Nepfiblizujte ruce k pohyblivym ¢astem (ventilator), vlasy, obleceni.
Nikdy neodstranujte ochrany krytu chladici jednotky, pokud je zdroj svafovaciho proudu pod napétim, vyrobce nemize nést
odpovédnost v pFipadé nehody.

Nové svarené dily jsou horké a pfi manipulaci mohou zpUsobit popaleniny. PFi idrzbé hofaku nebo drzaku elektrod, se ujistéte,
Ze je dostatecné studeny, a pred jakymkoli zasahem pockejte alespori 10 minut. Chladici jednotka ma byt zapnuta pfi pouziti
vodochlazenyho hofaku, aby kapalina nemohla zplsobit popaleni.

PFed opusténim pracovniho prostoru je dllezité jej zabezpecit, aby byly chranény osoby a majetek..

>

VYPARY A PLYNY

Vypary, plyny a prach vznikajici pfi svarfovani jsou zdravi nebezpecné. Musi byt zajiSténo dostateéné vétrani, nékdy je nutny
Q ypary, plyny a p Jicl p J p yt zaj Y Yy
pfivod vzduchu. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pfipadé nejasnosti, zda dostauje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte naméfené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi
= limity.

Upozornéni: Svarovani v malém prostfedi vyzaduje z bezpeénostnich divodi dalkovy dohled. Kromé toho mUze byt obzvlasté Skodlivé pajeni
nékterych materiald obsahujicich olovo, kadmium, zinek, rtut nebo dokonce berylium mohou byt obzvlasté sSkodlivé, pfed pajenim soucastky
odmastéte.

cz
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Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobfe vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové lahve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti pfevrhnuti Fadnym upevnénim kpojezdovému voziku.
Neprovadéjte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

% PIné chrarite oblast svarovani, hoflavé materidly by se mély nachazet ve vzdalenosti nejméné 11 metru.

E !é Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pfistroj.

Davejte si pozor na horky material nebo jiskry i skrz $kviry, mohou byt zdrojem pozaru nebo vybuchu.

Premistéte lidi pry¢, hoflavé pfedméty a tlakové nadoby v dostatecné bezpecné vzdalenosti.

Je tfeba se vyhnout svafovani v uzavienych nadobach nebo trubkach, a pokud jsou oteviené, je tfeba je vyprazdnit od hoflavého nebo vybusného
materialu (oleje, paliva, zbytky plynu...).

Brous$eni nesmi smérovat ke zdroji svarovaciho proudu nebo k hoflavym materialtiim.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve muze ve vysoké koncentraci zpUsobit smrt uduSenim (prostor fadné vétrejte).
Transport musi probihat bezpecné : uzaviete plynové lahve a vypnéte svafovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi
byt zajistény proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzavrete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Valec nesmi byt v kontaktu s plamenem, elektrickym obloukem, hofakem, zemnici svorkou nebo jakymkoliv jinym zdrojem tepla nebo zhavenim.
Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svafovacich vedeni &i jinych elektrickych obvodu, a nikdy nesvafujte lahev pod tlakem.

PFi otevirani ventilu valce budte opatrni, hlava musi byt oddalena od Sroubeni a musi byt zajisténo, Ze pouzity plyn je vhodny pro dany svarovaci
proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

:Q ] Svarovaci agregat smi byt pfipojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouzivejte pouze doporuc¢eny
typ pojistek.
Zasah elektrickym proudem muze byt zdrojem pfimého nebo nepfimého vazného zranéni, nebo dokonce smrtici.

Nikdy se nedotykejte ¢asti pod napétim uvnitf nebo vné zdroje energie (hofaky, svorky, kabely, elektrody), protoZe jsou pfFipojeny ke svafovacimu
obvodu.

PFed otevienim zdroje svarovaciho proudu, je tfeba jej odpojit od elektrické sité a pockat 2 minuty, aby se vybily vSechny kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souc¢asné hofaku a zemnici svorky.

Nezapomerite vymeénit kabely, hofaky, pokud jsou poskozené, kvalifikovanymi a opravnénymi osobami. Priifez kabelu dimenzujte podle pouziti. Noste
vzdy suchy ochranny odév. Noste izolovanou obuv, bez ohledu na pracovni prostfedi.

KLASIFIKACE EMC ZARIZENIi (VERZE 230 V)

PFistroje patfi tfidé A a nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné sité,
dodavajici nizké napéti. V téchto mistech mohou nastat potencialni potiZze se zajisténim elektromagnetické kompatibility, kvuli
provadénym narus$enim, a také vyzarovani na radiové frekvenci.

Zafizeni odpovida smérnici CEl 61000-3-12.

D: Za predpokladu, Ze impedance vefejné nizkonapétové napadjeci sité v misté spole¢né vazby je mensi nez Zmax = 0,349
Ohmu, toto zafizeni vyhovuje normé IEC 61000-3-11 a mUze byt pfipojeno k vefejné napajeci siti nizkého napéti. Za zajisténi,
je odpovédny instalatér nebo uzivatel zafizeni. v pfipadé potfeby konzultaci s provozovatelem distribuc¢ni sité, impedance sité

A je v souladu s impedanénimi omezenimi.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Prichod elektrického proudu v nékterych vodivych €astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

\Q'
:?W Svarovaci proud zpusobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.
ERAR)

Elektromagneticka pole mohou rusit nékteré Iékarské implantaty, napfiklad kardiostimulatory. Proto je tfeba pfijmout nalezita ochranna opatfeni vici
nositelim téchto zafizeni. Napfiklad, omezeni pfistupu pro okolni osoby nebo individualni posouzeni rizik pro svarece.

Vsichni svareci by méli pouzivat nasledujici postupy, aby minimalizovali expozici elektromagnetickym polim ze svafovaciho obvodu:
- Umistéte svarovaci kabely k sobé - zajistéte je sponou, pokud je to mozné;
» umistéte se (trup a hlava) co nejdale od svafovaciho obvodu
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* Dbejte na to, aby se Vam kabel induktoru nezamotal kolem téla

* neumistujte télo mezi svarovaci kabely. Oba svafovaci kabely drzte na stejné strané téla
* Pripojte zpétny kabel k obrobku co nejblize svafovanému mistu;

- nepracujte vedle zdroje svafovaciho proudu, nesedejte si na néj ani se o néj neopirejte;
* nesvarujte pfi pfenaseni zdroje svafovaciho proudu nebo podavace dratu

/\ Osoby s kardiostimulatorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu Iékare.
d.., Elektromagneticka pole mohou zpusobit $kody na zdravi, které nejsou dosud znamé.

DOPORUCENI TYKAJiCi SE POSOUZENi SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

OBECNA OPATRENI

Uzivatel odpovida za spravné pouzivani svafovaciho agregatu a spravny vybér materiélu, v souladu s udaji vyrobce. Pokud je zjisténo elektromagnetické
rudeni, musi byt uZivatel obloukového svarovaciho zafizeni zodpovédny za vyfeSeni situace s technickou pomoci vyrobce. V nékterych pfipadech, toto
napravné opatfeni muze byt tak jednoduché, jako uzemnéni svarovaciho obvodu. V ostatnich pfipadech, maze byt nutné vytvorit elektromagneticky
&tit kolem zdroje svafovaciho proudu a celého obrobku s namontovanymi vstupnimi filtry. Ve v§ech pfipadech, elektromagnetické ruseni by se mélo
snizovat, dokud nepfestane byt obtéZujici.

Posouzeni svarovaciho prostoru

PFed instalaci zafizeni pro obloukové svafovani, uZivatel by mél posoudit mozné elektromagnetické problémy v okoli. Je tfeba vzit v Uvahu nasledujici
skute€nosti:

a) pfitomnost vySe, pod obloukovym svafovacim zafizenim a vedle néj dal$i napajeci kabely, pohon, signalizaéni a telefonni systémy;
b) rozhlasové a televizni pfijimace a vysilace

c) pocitace a jina Fidici zafizeni

d) zafizeni dllezita z hlediska bezpecnosti, napfiklad, ochrana prdmyslovych zafizeni;

e) zdravi dal$ich osob, napfiklad, pouzivani kardiostimulator( nebo naslouchadel;

f) zafizeni pouzivané pro kalibraci nebo méreni

g) odolnost ostatnich materiald v Zivotnim prostredi

Uzivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si mGze vyzadat dal§i ochranna opatreni

h) Denni doba, ve které museji byt provadény svareéské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pfipadech zapotfebi brat v ivahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich €innostech,které zde budou provozovany.
Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo Guzemi podniku.

Posouzeni svarovaci instalace
Kromé posouzeni oblasti, posouzeni zafizeni pro obloukové svarovani Ize vyuzit k identifikaci a FeSeni pfipadt poruch. Posouzeni emisi by mélo
zahrnovat méfeni in situ, jak je uvedeno v ¢lanku 10 normy CISPR 11. U¢innost opatfeni na sniZeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENIi OHLEDNE METOD KE SNiZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH
POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit: Svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na vefejnou elektrickou napajeci sit
podle pokynu vyrobce. Pokud dojde k ruseni, mohou byt nutna dal$i preventivni opatfeni, napfiklad filtrovani vefejné zasobovaci sité. Pfivodni kabel
je zapotrebi kvuli odstinéni ulozit do kovového kanalu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické odstinéni se musi provést po celé délce kabelu.
je treba zapoijit odstinéni do zdroje svarfovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba zafizeni pro obloukové svarovani: Obloukové svafovaci zaFizeni by mélo podiéhat b&Zné tdrzbé podle doporudeni vyrobce. Véechny
pristupy, servisni dvefe a kryty by mély byt pfi pouzivani obloukového svarovaciho zafizeni zaviené a fadné uzamcéené. Obloukové svarovaci zafizeni
by nemélo byt nijak upravovano, s vyjimkou Uprav a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Zejména, rozdélovac oblouku startérd a stabilizatord
oblouku by mél byt sefizen a udrzovan v souladu s doporucenimi vyrobce.

c. Svarovaci kabely : Kabely by mély byt co nejkrat$i, a umisténé vedle sebe u podlahy nebo na podlaze.

d. Ekvipotencialni vazba : vSechny kovové dily svafovaciho pracovisté by mély byt pospojovany. Nicméné, kovové predméty pfipojené k obrobku
zvys$uji riziko Urazu elektrickym proudem pro obsluhu, pokud se dotkne jak kovovych pfedmétd, tak elektrody. UzZivatel musi byt izolovan od kovovych
predmétu.

e. Uzemnéni obrobku: Pokud svafovany obrobek neni uzemnén z divodu elektrické bezpecnosti nebo z diivodu jeho velikosti a umisténi, coz je
ten pfipad,- napfiklad, trupy lodi nebo ocelové konstrukce budov, pfipojeni, které mize uzemnit mistnost,, ne vSak vzdy, snizi emisi. Zde je vSak
zapotfebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. V
pfipadé nutnosti, spojeni obrobku se zemi by mélo byt provedeno pfimo, ale v nékterych zemich, toto pfimé pfipojeni neumoznuji, pfipojeni by mélo
byt provedeno pomoci vhodného kondenzatoru vybraného podle narodnich predpist.

f. Ochrana a stinéni : Selektivni ochrana a stinéni ostatnich kabell a zafizeni v okoli mize omezit problémy s ru§enim. V pfipadech specifickych
aplikaci Ize odstinit celé svafovaci sestavy.

TRANSPORT

PFi pfesunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za hofak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.
Netransportujte zafizeni nad osobami nebo vécmi.

Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pfipojeny plynové lahve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat. Bezpodminecné dodrzujte pokyny
prislusnych platnych smérnic pro pfepravu svafovacich zafizeni a plynovych lahvi.
PFed pfesunem pfistroje je vhodné odmontovat svafovaci drat.
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INSTALACE, UMISTENI

« Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho uhlu 10°.

* Dbejte na dostate¢ny prostor kolem svafovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovliadacim prvkam.

* Nepouzivejte zafizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové Eastecky, které by mohly byt vodivé.
« Chrarite pfistroj pfed destém a pfimym sluneé¢nim zafenim.

* Zafizeni ma stupen kryti IP21, vyznam :

- je chranén pred prunikem cizich téles praméru > 12,5mm

- ochrana proti svisle padajicim kapkam vody.

Bludné svafovaci proudy mohou znicit zemnici vodiCe, poskodit elektricka zafizeni a pfistroje a zplsobit prehfati soucasti, coz
muze vést k pozaru.

- VS8echny svafovaci spoje musi byt pevné spojeny, pravidelné je kontrolujte !

- Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

- Pfipevnéte nebo zavéste vSechny elektricky vodivé ¢asti svafovaciho zdroje, napfiklad podvozek, vozik a zvedaci systémy, tak, aby byly izolované. !
- Neodkladeijte jiné vybaveni, napfiklad vrtacky., brousici zafizeni, atd. na svafovacim zdroji, voziku, nebo zvedaciho systému pokud nejsou izolovany
!

- Odkladejte svarovaci horaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Napadjeci kabely, ProdluZovaci a svafovaci kabely musi byt zcela odvinuty, aby nedo$lo k jejich pfehrati.

Vyrobce neruéi za zranéni nebo vécné Skody zplsobené neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

UDRZBA / POKYNY

- Udrzbu a opravy smi provadét pouze kvalifikovany personal. Doporuéujeme provadét roéni idrzbu.
- Vypnéte napajeni vytazenim zastrcky, a pockejte dvé minuty, nez zacnete s materialem pracovat. Uvnitf, napéti a proudy jsou
D’ vysoké a nebezpecné.

* Pravidelné, sejméte kryt a vyfoukejte prach. Nechejte provadét kvalifikovanym personalem pravidelné kontroly elektrickych spojeni s izolovanym
nastrojem.

* Pravidelné kontrolujte stav sitového pfipojovaciho vedeni. Pokud je napajeci kabel poSkozen, musi jej vyménit vyrobce, nebo u oddéleni sluzeb
zakaznikd nebo podobné kvalifikovanou osobu, abyste se vyhnuli jakémukoli nebezpedi.

» Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajiSténa cirkulace vzduchu.

- Tento zdroj svafovaciho proudu nepouzivejte k rozmrazovani potrubi, dobijeni baterie/akumulatory nebo k startovani motoru.

INSTALACE - FUNKCE VYROBKU

Instalaci smi provadét pouze zkuSeny personal povéfeny vyrobcem. Béhem instalace, zajistéte, aby byl generator odpojen od elektrické sité. Sériové
nebo paralelni zapojeni generatorl je zakazano. Pro dosazeni optimalniho nastaveni produktu se doporucuje pouzivat svafovaci kabely dodavané
se zafizenim.

POPIS

AUTOPULSE je poloautomaticky ,synergicky” ventilovany svarovaci pfistroj pro svarfovani (MIG nebo MAG). Doporucuje se pro svafovani oceli,
nerezové oceli a hliniku a pajeni. Nastaveni je snadné a rychlé diky integrovanému ,synergickému* rezimu.

POPIS ZARIZENI (I)

1- Kabelova priichodka (sit'ovy kabel) 9-  Obracec proudu plynu, pfivodni vodic¢
2-  Ménic Zapnuti/Vypnuti 10-  USB konektor

3-  Konektor plynu T1 11- HMI

4-  Pripojka plynové hadice T2 12-  Konektor Push Pull

5-  Plynovy konektor T3 13- Konektor Texas (-)

6- Drzak lahvi 14-  Euro konektor T1

7- Podpéracivky 1,2 a3 15-  Pfipojka EURO T2

8- Motorovy navijak 16-  Konektor Euro T3

ROZHRANI CLOVEK-STROJ (HMI)

D:ﬂ Prectéte si navod k obsluze rozhrani (IHM), ktery je sou€asti kompletni hardwarové dokumentace.
HMI
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NAPAJENIi, UVEDENi DO CHODU

* Model 230 V je dodavan s 16 A zastrékou CEE7/7 a smi byt pouzivan pouze v jednofazové tfivodicové elektrické instalaci 230 V (50-60 Hz) s
uzemnénym nulovym vodi¢em.

» Model 208/240 V se dodava bez zastrcky a smi se pouzivat pouze v jednofazové tfivodicové elektrické instalaci 208-240 V (50-60 Hz) s uzemnénym
nulovym vodi¢em.

Efektivni absorbovany proud (l1eff) je uveden na pfistroji pro maximalni provozni podminky. Zkontrolujte, zda je napajeni a jeho ochrana (pojistka
a nebo jisti¢) kompatibilni s proudem potfebnym k pouziti. V nékterych zemich, mize byt nutné vyménit zastrcku, aby bylo mozné ji pouzivat za
maximalnich podminek.

* Zdroj je ur€en pro provoz pfi napéti 230 V -20 % +15 %. Pokud je napajeci napéti nizSi nez 185 Vrms nebo vys$Si nez 265 Vrms, prejde do ochrany.
(na displeji se zobrazi chybovy kéd).

» Zapnéte vypinac (2 - FIG 1) do polohy I, naopak, zastaveni se dosahne oto¢enim do polohy 0. Pozor! Nikdy neprerusujte napajeni pfi zatizeni
svarovaciho zdroje.

PRIPOJENIi NA GENERATOR
AUTOPULSE m{Ze byt provozovan s generatory, pokud pomocny zdroj spliiuje nasledujici pozadavky :
- Napéti musi byt stfidavé, jeho efektivni hodnota musi byt 230 V -20% +15%., a Spickové napéti nizsi nez 400 V,
- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz
Tyto podminky je nutné zkontrolovat, protoze mnoho generatord vytvari vysokonapét'ové spicky, které mohou poskodit rozvodny.

POUZIiTi PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a prufez v souladu s napétim zafizeni. PouZit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Aktudlni vstup Usek prodiuovaciho vedeni (<45 m)
230V 2.5 mm2
208/240 V 4 mm? (AWG 12)
INSTALACE CiVKY
dlll =~
a b - Z hofaku MIG/MAG vyjméte trysku (a) a kontaktni trubku (b).

- Otevrete bo¢ni kryt zdroje.

- Umistéte civku na jeji podpéru.

- Vsimnéte si hnaciho koliku (c) na stojanu civky. Pro montaz navijaku o priméru 200 mm,
utdhnéte plastovy drzak civky az na doraz.

- Nastavte brzdové kolecko (b) tak, aby setrvacnost civky zabranila zamotani dratu pfi
zastaveni svaru. Obecné plati, ze motor prili§ neutahujte, protoze by doslo k jeho prehfati.

Vyména valct, postupujte takto:

- Uvolnéte knoflik (a) na maximum a spustte jej.

- Odjistéte valecky vySroubovanim upevriovacich Sroubt (b).

- Nasadte vhodné motorové kladky pro danou aplikaci a utahnéte upevrovaci Srouby.
Dodavané kladky jsou dvoudrazkové:

- hlinik @ 1,0/1,2 (M1 + M2 + M3)

- ocel @ 0,8/1,0 (M2 + M3)

- ocel @ 0.6/0.8 (M3).
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- Pro hlinikové a jiné slitinové draty pouzivejte valecky s U-pruznou, drazkou.

<§ : viditelny napis na kladce (pfiklad: 1.2 VT)
—>» : drazka k pouziti

-Zkontrolujte oznaceni na valecku, zda jsou valecky vhodné pro pramér dratu a material dratu (pro
" @ 1,2, pouzijte drazku @ 1,2).
- Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouzivejte kladky s V-drazkami.

K instalaci vyplnového kovového dratu, postupujte takto:

- Uvolnéte knoflik na maximum a spustte jej.

- Vlozte drat, poté zaviete motorovy navijak a utahnéte knoflik podle pokyn..
- Motor ovladejte spousti hofaku nebo tlacitkem ruéniho posuvu dratu (1-9).

Poznamky :

« PFili§ uzky plast maze vést k problémdm s odvijenim a prehfivanim motoru.

» Konektor hofaku musi byt také dobfe utazeny, aby nedoSlo k jeho prehrati.

«Zkontrolujte, zda se vodic¢, ani civka nedotykaji mechaniky pfistroje, jinak hrozi nebezpedi zkratu.

TABULKA URAZU SPOJENYCH S POHYBLIVYMI SOUCASTKAMI

Navijaky maji pohyblivé ¢asti, které mohou zachytit vase ruce, vlasy, odév nebo nastroje, coz mize mit za nasledek zranéni. !
* Nepokladejte ruku na rotujici nebo pohybujici se sou€astky nebo na hnaci sou¢astky!

% » B€hem provozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné!
*P¥i navlékani plniciho dratu nebo vymeéné civky plniciho dratu nepouZivejte rukavice.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI OCELI/ NEREZI (REZIM MAG)

AUTOPULSE muze svarovat ocelovy drat od @ 0,6 do 1,2 mm a nerezovou ocel od @ 0,8 do 1,2 mm (lI-A).

Zafizeni jsou pfednastavena ve vyrobnim zavodé s kladkami & 0.6/0.8 a @ 0.8/1.0 pro provoz s dratem z oceli nebo uslechtilé oceli. Kontaktni
trubice, valecky, a plasté horaku jsou uréeny pro tuto aplikaci.

Svarovani ocele a nerezové ocele vyzaduje specifickou plynnou smés (Ar + CO2). Mnozstvi CO2 se liSi podle aplikace. U nerezové oceli, pouzijte
smés s 2% CO2 . PFi svarfovani ¢istym CO2 musi byt k plynové lahvi pfipojen pfedehfivac plynu. Pro specifické pozadavky na plyn, obratte se na
svého distributora plynu. Pratok plynu pro ocel se pohybuje mezi 8 a 15 litry za minutu v zavislosti na prostfedi. Synergie v pulznim rezimu jsou
optimalizovany pro prutok plynu mezi 12 a 15 litry/minuta.

Mérfeni pratoku plynu na vystupu hofaku, doporu€ujeme pouzit volitelny pratokomeér (viz. 053939).

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI HLINIKU (REZIM MIG)

AUTOPULSE m{ze svarovat hlinikové draty od @ 0,8 do 1,2 mm (II-B).

Pouziti na hlinik vyZaduje specialni Cisty argonovy plyn (Ar). Pro volbu plynu, pozadeijte o radu distributora plynu. Pritok plynu pfi pouziti na hlinik
je mezi 15 a 20 I/min v zavislosti na prostfedi a zkuSenostech svarece. Synergie v pulznim reZimu jsou optimalizovany pro pritok plynu mezi 12 a
15 litry/minuta.

Rozdily mezi ocelovymi a hlinikovymi aplikacemi jsou nasledujici:

- Pouzivejte specidlni kladky pro svarovani hliniku.

- Na pritlacné vélecky navijaku vyvijejte minimalni tlak, aby nedoslo k rozdrceni dratu.

- PouZit kapilarni Spicku (ur€enou k vedeni dratu mezi valci navijaku a konektoru EURO) pouzivejte pouze pro svafovani oceli/nerezové oceli (11-B).
- Pouzijte specidlni hofak pro hlinik. Tento hlinikovy hofdk ma teflonovou trysku, kterd snizuje treni. NEREZEJTE trysku na okraji spoje ! Tato tryska
se pouziva k vedeni dratu z civky.

- Kontaktni trubka : pouzijte SPECIFICKOU kontaktni trubi¢ku na hlinik odpovidajici prdiméru dratu.

- —— P¥i pouziti Cerveného nebo modrého navleku (svafovani hliniku) doporu¢ujeme pouzit pfislusenstvi 90950 (II-C)..
-4 Toto voditko plasté z nerezové oceli zlepSuje vystfedéni plasté a usnadriuje tok dratu.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI CUSI A CUAL (REZIM PAJENI)

Zatizeni mGze svarovat CuSi a CuAl draty o priméru 0,8 az 1,2 mm.
Stejnym zpUsobem jako u oceli musi byt kapilarni trubka instalovana pomoci horaku s ocelovym plastém. K pajeni by se mél pouzivat isty argon (Ar).
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PRIPOJENI PLYNU

- Spravny regulator tlaku namontujte na plynovou lahev. Pouzijte plynovou hadici dodavanou se zafizenim. Nasadte 2 upevhovaci svorky, aby

nedochazelo k Unikim.

- Ujistéte se, Ze je plynova lahev bezpecné uchycena na misté a respektujte upevnéni fetézu na generatoru.
- Nastavte pratok plynu nastavovacim koleckem na redukénim ventilu.

POZN: pro snadné nastaveni pratoku plynu, aktivujte motorové navijeci valce stisknutim spousté horaku (povolte knoflik brzdy motorového navi-

jeCe, abyste zabranili tahani dratu). Maximalni tlak plynu : 0.5 MPa (5 bars).

Tento postup se nevztahuje na svarovani v rezimu «Bez plynu».

REZIM SVAROVANI MIG / MAG (GMAW/FCAW)

Svarovaci procesy

Tepelny soucinitel

)
= - =
I 3 % g9
Parametry Nastaveni > p N a3
<C o = =y
E o o =
= ()
()
Kroutiva sila - Fe Ar25% CO, ) v v v Volba svafovaného materialu.
material/plyn - Synergické parametry svafovani
Pramér dratu @0.6>@1.2mm - v | ¥v' ¥ | Volby priméru dratu
ModulArc OFF - ON - - v v~ | Aktivuje nebo neaktivuje modulaci svafovaciho proudu (Double Pulse)
Chovani spousté 2T, 4T v ¥ v ¥ | Volbarezimu fizeni svafovani na spousti.
. L SPOT, . L
RezZim bodovani OPOZDENI v v - - | Volba rezimu bodovani
Tloustka . . . . . o . .
1. nastaveni Proud ) v v v V'yberteo hl?vn’l nasEaven!, které se ma zobrazit ('I"Ioustka svafovaného
dilu, primérny svarovaci proud nebo rychlost dratu).
Rychlost
. Podrzte . . . . o s
Energie v | v ¥ ¥ \Vizkapitola «<Energie» na nasledujicich strankach.

Pristup k nékterym parametrim svafovani zavisi na zvoleném rezimu zobrazeni: Nastaveni/rezim zobrazeni : Snadné, Expert, Pokrocilé. Viz

pfirucka HMI.

SVAROVACIi PROCESY

Dal$i informace o synergiich GYS a svafovacich procesech, naskenovat kod QR :

REZIM BODOVANI

-SPOT

Tento rezim svafovani umoznuje predsestaveni dill pfed svafovanim. Bodovani mGze byt ruéni pomoci spousté nebo nacasované na preddefinova-

nou dobu. Toto nastaveni umoznuje lepSi opakovatelnost a dosazeni neoxidovaného svarového bodu (pfistupné v rozsifené nabidce).

- CASOVY LIMIT

Jedna se o rezim zaméfovani podobny rezimu SPOT, ale se sekvenci ukazovani a definovanou dobou prodlevy, dokud je stisknuta spoust.

DEFINICE NASTAVENI

Jed-

notka
Rychlost dratu m/min | Mnozstvi naneseného pfidavného kovu a nepfimo intenzita svafovani a pravar.
Napéti \ Vliv na §itku $idry.
Tlumivka - Vice ¢i méné tlumi svafovaci proud. Nastavuje se podle polohy svarovani.
Predplyn s Cas na proplachnuti hofaku a vytvoreni plynové ochrany pted vytvoFenim oblouku.
Dofuk S Doba trvani plynové ochrany po zhasnuti oblouku. Chrani soucastky i elektrodu pfed oxidaci.
o Synergie umoznuje plné automatickou konfiguraci. Podle tloustky svafovaného materialu
Tloustka mm : . . i x
automaticky nastavi vhodné napéti a rychlost nité.
Proud A Svarovaci proud se nastavuje podle typu pouzitého dratu a svafovaného materialu
svarovanim.
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Délka oblouku

Slouzi k nastaveni vzdalenosti mezi koncem dratu a roztavenou lazni (nastaveni napéti).

Rychlost podavani % Progresivni rychlost posunu dratu. Pfed zapalenim, drat pfichazi plynule a vytvari prvni kontakt bez trhnuti.
o PFi Hot Startu dojde k navyseni proudu generovaného pfi svafovani, aby se zabranilo pfilepeni dratu k
Hot Start % & s N ) o ) - N N . N
svafované soucasti Nastavuje se podle intenzity (% svafovaciho proudu) a podle ¢asu (sekundy).
Crater Filler Y Tento zbytkovy proud je jednou z fazi po dokonceni faze poklesu.
° Nastavuje se podle intenzity (% svafovaciho proudu) a podle ¢asu (sekundy).
Soft Start s Progresivni narust proudu. Aby nedoslo k prudkému zapaleni nebo otfesim, je proud mezi prvnim kontaktem a
svafovanim kontrolovan.
Uplsope s Postupné zesilovani proudu.
Studeny proud % Druhy svarovaci proud zvany ,studeny”
Pulzni frekvence Hz Pulzni frekvence
Pracovni cyklus % Pulzni, nastavuje dobu horkého proudu v poméru k dobé studeného proudu.
Dobéh proudu S Faze poklesu proudu.
Bodovani s Definovana doba trvani.
Doba mezi 2 body S Doba mezi dokon&enim jednoho bodu (kromé Dofuku) a zahajenim nového bodu (v€etné Predfuku).
Burnback S Funkce zabranujici nebezpeci zaseknuti nité na konci $idry. Tato doba odpovida nardstu dratu z taveniny.

Pristup k ur¢itym parametrim svarovani zavisi na svarovacim procesu (Rucni, Standardni, atd) a vybrany rezim zobrazeni (Snadné, Expert nebo
pokrogily). Viz pfiru¢ka HMI.

SVAROVACI CYKLY MIG/MAG

Standard proces 2T:

b4

A
| d
I
| |
| 1 |
I
I T hotstart : —
| | A
|
| |
I I
| | é&
| - | <
| s | £
'8 » | 5
I
|2 2 ! s
| = |
| |
| |
A
| |
: Dstart : I blackout
L—’ : | [ _Gas post-Flow
| | / ‘\\
: | i T burn-back
‘ | |
I I
| = |
| |
120 I
o8 T crater Filler
[Ty
22 \‘ >
-y
[
8 ®
1y O
I
I
| crater Filler
I Soft-start

Po stisknuti spousté, se spusti pfedplyn. Kdyz se drat dotkne obrobku a impuls iniciuje oblouk, poté se spusti svafovaci cyklus. Po uvolnéni spousté,
drat se prestane odvijet a proudovy impulz €isté prerusi drat, po kterém nasleduje nasledny plyn. Dokud neni post-plyn dokonéen, stisknuti spousté
umoziuje rychlé opétovné spusténi svaru (ruéni fetizkovy steh), aniz by bylo nutné projit fazi HotStart. Do cyklu Ize pfidat funkci HotStart a/nebo

vypln krateru.
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Standard proces 4T:

A A | A A
| T ! !
I I I I
I I I | I
I I I I I
: | : :
I I

i hotstg;%t | !
| ! | A
I | I
I | I
| | ! .
I I I
| 5 | x
‘E A ! | '2
| %= =) | |
| E : s
| B | I S
I [} ‘
| I
| ! | | | “
| | Pstart | ! ! I Blackout
I =T ! !
| \ /: I R 4 -_Gas post-Flow
‘ B ! ﬁ' burn-back|
| | | N 4T e
1 1 ‘ : :
-3 ! | ! !
19 8 ! | ! !
5 & : ‘ T crater Filler
[N N7] | ‘
8 | | \<—~
) ;
1O : !
‘ I
I I
I I

I

I

A
| crater Filler

ISoft-start

Ve standardu 4T se doba trvani Pre-gas a Post-gas fidi podle ¢asl. Vypln HotStart a Crater u spousté.

Pulzni proces 2T:

A

P

| 1
|
| |
| |
| ] |
|
I T hotstart :
| > | 1 A
|
| |
| |
| | %
|
| T | 3
| 2 | £
5 % ! §

-~ - Q
'8 2 1 =
| = |
| |
} T downslope
I T upslope | 3
| Dstar - > PR | blackout
:<_> 1 - _Gas post-Flow
| I s e
: ; r T b Jrn-back}
‘ 153 ‘
| |
l j
[ -1 |
o8 T crater Filler
I o
e \‘ >
| E a

[
a8
[RLNS]
|
|
| crater Filler

| Soft-start

Po stisknuti spousté, se spusti pfedplyn. Kdyz se drat dotkne obrobku impulz inicializuje oblouk. a potom, se pocita¢ spusti pomoci funkce HotStart,
Upslope a nakonec i svafovaci cyklus. Po uvolnéni spousté, se spusti klesani, dokud nedosahne vyplné ICrater. Potom koncovy vrchol prerusi drat
a nasleduje dofuk. Stejné jako u «Standard» mGze uzivatel béhem faze po ukonéeni svarovani plynem rychle znovu zahgjit svafovani, aniz by musel
prochazet fazi HotStart.
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Pulzni proces 4T:

A

&

N

A

-

»| [ burn-back

T, downslope | Blackout
ﬂ—»

I
I
I
I
: I,
| hotstgrt
: <
| I
! |
| |
| c |
| = | !
'S |2 |
2 2 1
! B |
I
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Pulzni 4T, se doba trvani Pre-gas a Post-gas fidi podle ¢asl. HotStart a vypln krateru pomoci spoustéce

ENERGIE

ReZim vyvinuty pro svafovani s fizenim energie pomoci DMOS. Tento rezim umozriuje, kromé zobrazeni energie svarové elektrody po svafovani,
nastavit tepelny koeficient podle pouzité normy: 1 pro normy ASME a 0,6 (TIG) nebo 0,8 (MMA/MIG-MAG) pro evropské normy. Zobrazena energie

se vypocita pomoci tohoto koeficientu.

VOLITELNY HORAK PUSH-PULL

Reference Prdmér dratu Délka Typ chlazeni
044111 0.6 >1.0 mm 4m Vzduch
046283 0.6 > 1.2 mm 4m Vzduch

K napajecimu bloku Ize pres konektor (I-13) pfipojit tlaény hofak. Tento typ hofaku umoznuje pouziti dratu AlSii v @ 0,8 mm s délkou hofaku 8 m.
Tento hofak Ize pouzivat ve v8ech rezimech svafovani MIG-MAG.

Detekce hofaku Push-Pull se provadi jednoduchym stisknutim spousté.
PFi pouziti hofaku Push-Pull s potenciometrem, Ize na rozhrani nastavit maximalni hodnotu rozsahu nastaveni.
Potenciometr pak umoznuje kolisat mezi 50 % a 100 % této hodnoty.

ANOMALIE, PRICINY, RESENI

ZAVADY

PRICINY

RESENI

Rychlost podavani dratu neni konstantni.

Kontaktni trubicka je ucpana.

Vycistéte kontaktni trubi€ku nebo ji vyménte a
pouzijte anti-adhezivni pfipravek.

Drat prokluzuje v posuvu.

Pridejte antiadhezivni produkt.

Jeden z valct ma patinu.

Zkontrolujte utazeni Sroubu civky.

Kabel hofaku je zkrouceny.

Kabel hofaku by mél byt co nejrovnéjsi.

Motor nebézi.

Brzda civky nebo valec jsou pfili§ utazené.

Uvolnéte brzdu a valce

Spatny posuv dratu.

Spinava nebo poskozena podavaci tryska.

Vycistéte nebo vyménite.

Chybi kli¢ osy valecku

Znovu umistéte kli¢ do jeho pouzdra

Brzda civky je pfilis utazena.

Uvolnéte brzdu.

Zadny proud nebo $patny svafovaci proud.

Spatné pripojeni sitové zastreky.

Podivejte se na pfipojeni zastrcky a zkontrolu-
jte, zda je zastrcka spravné napajena.

Spatné uzemnéni.

Zkontrolujte uzemnovaci kabel (pfipojeni a
stav svorky).

Zadny vykon.

Zkontrolujte spoust hofaku.
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Drat se dfe o valce

Podavaci tryska dratu rozdrcena.

Zkontrolujte trysku a télo horaku.

Drat zablokovany v hofaku.

Vyménte nebo vycistéte.

Z&dna kapilarni $picka.

Zkontrolujte pfitomnost kapilarni Spicky.

Rychlost podavani dratu pfilis vysoka.

Snizte rychlost podavani dratu.

Svarova lista je porézni.

Pratok plynu je nedostatecny.

Rozsah nastaveni od 15 do 20 | / min.
Vycistéte zakladni kov.

Plynova lahev je prazdna.

Vymeérnte.

Neuspokojiva kvalita plynu.

Vyménte ho.

Cirkulace vzduchu nebo vliv vétru.

Zabrarite prUvanu, chrarite svafovaci prostor.

Plynova tryska je prili§ zanesena.

Vycistéte trysku nebo ji vymérite.

Spatna kvalita dratu.

Pouzijte drat vhodny pro svafovani MIG-MAG.

Spatna kvalita svafovaného povrchu (rez. atd.)

Vycistéte obrobek pfed svafovanim

Plyn neni pfipojen

Zkontrolujte, zda je plyn pfipojen ke vstupu
generatoru.

Prilis velké jiskry.

Napéti oblouku je pfili§ nizké nebo pfilis
vysokeé.

Viz parametry svafovani.

Spatné uzemnéni.

Zkontrolujte a umistéte uzemnovaci svorku co
nejblize svarfované oblasti.

Nedostatecna plynova ochrana.

Upravte pruatok plynu.

Na vystupu hofaku neni zadny plyn

Spatné pripojeni plynu

Zkontrolujte pFipojeni pfivodu plynu

Zkontrolujte, zda elektroventil funguje

Chyba pfi stahovani

Data na USB kli¢i jsou nespravna nebo pos-
kozena.

ZKkontrolujte sva data.

Problém se zalohovanim

Prekro€ili jste maximalni pocet zalohovani.

Musite smazat programy.
Pocet zaloh je omezen na 500.

Automatické mazani JOB.

Nékteré vase ulohy byly smazany, protoze s
novymi synergiemi jiz nebyly platné.

Chyba detekce horaku Push Pull

Zkontrolujte pfipojeni hofaku Push Pull

Problém s klicem USB

Na USB Kkli¢i nebyl detekovan zadny JOB

Z&dné paméti v produktu

Uvolnéte misto na USB klici.

Problém se souborem

Soubor ,....“ neodpovida synergiim stazenym
v produktu

Soubor byl vytvofen se synergiemi, které na
stroji nejsou.

ZARUKA

Zaruka se vztahuje na pfipadné zavady nebo vyrobni vady po dobu 2 let, od data nakupu (dily a prace).

Zaruka se nevztahuje na :
» Poskozeni pfi transportu.

 Opotrebitelné dily (napf. distan¢ni podlozky, : kabely, svorky, atd.).
- Incidenty zplGsobené nespravnym pouzivanim (chyba napajeni, pad, demontaz).
- Poruchy souvisejici s zivotnim prostfedim (znecisténi, rez, prach).

V pfipadé poruchy, vratte spotfebi¢ svému distributorovi, pfilozenim :

- datovany doklad o nakupu (uc¢tenku), faktura...)

- podrobny popis poruchy
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TECHNICKE SPECIFIKACE / TECHNISCHE DATEN / ESPECIFICACIONES TECNICAS /| TEXHUYECKUE
CNEUNPUKALINUN /| TECHNISCHE GEGEVENS / SPECIFICHE TECNICHE

AUTOPULSE M1 AUTOPULSE M2 AUTOPULSE M3
230V 208/240V 230V 208/240V 230V 208/240V
Primarni / Primary / Primar / Primario / MepBu4ka / Primaire / Primario
Napajeci napéti / Power supply voltage / Versorgungsspannung / Tension de red eléctrica / Hanpsixerue nutanus /
Voedingsspanning / Tensione di alimentazione u1 230V 208/240V 230V 208/240V 230V 208/240V
Sitova frekvence / Mains frequency / Netzfrequenz / Frecuencia / Yactota cetu / Frequentie sector / Frequenza settore 50 /60 Hz
Pojistka jistice / Fuse / Sicherung / Fusible disyuntor / Mnaskuit npeaoxpatuTent npepbieatens / Zekering hoofdschakelaar / 16A
Fusibile disgiuntore
Maximalni aktivni spotfeba energie / Maximum active power consumed / Consumo maximo de energia activa / Maximale 6095 W
actieve verbruikte vermogen / Potenza attiva massima consumata / Maksymalny pobér mocy czynnej
Spotfeba na volnobéh/ Idle consumption/ Consumo en ralentizado / Stationair verbruik / Consumo al minimo / Zuzycie na biegu 28W
jatowym
Uginnost pfi I2max / Efficiency at I2max / Eficiencia a I2méx / Rendement bij I2max / Efficienza a I2max / Sprawnosé przy 81
12max °
Vykonovy faktor pfi I2max (A) / Power factor at 2max (A) / Factor de potencia a 12max (A) / Inschakelduur bij I2max (A) / Ciclo di 0.995
potenza a [2max (A) / Wspétczynnik mocy przy 12max (A) ’

o . . ) ) MIG-MAG
Sekundarni / Secondary / Sekundér / Secundario / Bropuuka / Secondair / Secondario (GMAW-FCAW)
Napéti naprazdno / No load voltage / Leerlaufspannung / Tension al vacio / Hanpsixehue xonoctoro xoaa / Nul- uo 80V
lastspanning / Tensione a vuoto (TCO)

Jmenovity vystupni proud / Rate current output / nominaler Arbeitsstrom / Corriente de salida nominal / HomuHanbHblit 12 10 220 A
BbIxogHow Tok / Nominale uitgangsstroom / Corrente di uscita nominale
BéZné vystupni napéti / Conventional voltage output / entsprechende Arbeitsspannung / YcnosHoe BbixoaHble U2 145 25V
Hanpskenus / Tension de salida convencional / Conventionele uitgangsspanning / Tensione di uscita convenzionale :
Pracovni cyklus pfi 40 °C (10 min), Norma EN60974-1 / Pracovni cyklus pfi 40°C (10 min), Norma EN60974-1. 60 % 150 A
. Einschaltdauer @ 40°C (10 min), EN60974-1-Norm / Ciclo de trabajo a 40°C (10 min), Norma EN60974-1/ [1B%
npn 40°C (10 MuH), Hopma EN60974-1. / Inschakelduur bij 40°C (10 min), Norm EN60974-1, Ciclo di lavoro a 100 % 130A
40°C (10 min), Norma EN60974-1.
Ocel / Steel 0.6>1.0mm
Nerezova ocel /
Podporované kabely / Supported wires / Unterstiltzte Dréhte / Hilos soportados / Moaxoagime suap! Stainless 0.8->1.0mm
nposoroku / Ondersteunde draden / Fili supportati
Hlinik 0.8->1.2mm
CuSi/ CuAl 0.8>1.0mm
Konektory hofaku / Torch connector / Brenneranschluss / Conexiones de antorcha / CoeauHerus ropenku / Aansluiting toorts / Euro
Connettori della torcia
Typ valecku / Drive roller type / Drahtfiihrungsrolle-Typ / Tipo de rodillo / Tun ponuka / Type draadaanvoerrol / Tipo di rullo B
Rychlost odvijeni / Motor speed / Motor-Drehzahl / Velocidad de motor / CkopocTb asuratens / Snelheid motor / Velocita del 0.5 % 20 m/min
motore :
Viykon motoru / Motor power / Leistung des Motors / Potencia del motor / Vermogen van de motor / Potenza del 50W
motore
Podporované civky / Supported wire reels / Gestlitzte Spulen / Bobinas soportadas / Moaxoasiuye 6061HbI / Ondersteunde .
spoelen / Bobine supportate 200 - 300 mm 200 mm
Maximalni tlak plynu / Maximum gas pressure / Maxmaler Gasdruck / Presion maxima del gas / MakcumanbHoe Pmax 0.5 MPa (5 bar)
naenenve rasa / Maximale gasdruk / Pressione massima del gas
Provozni teplota / Functionning temperature / Betriebstemperatur / Temperatura de funcionamiento / Pa6ouas Temneparypa / A0°C  +40°C
Gebruikstemperatuur / Temperatura di funzionamento
Teplota skladovéni / Storage temperature / Lagertemperatur / Temperatura de almacenaje / Temnepatypa xpaHeHus / Bewaar- 20°C > +55°C
temperatuur / Temperatura di stoccaggio
Stuperi ochrany / Protection level / Schutzart / Grado de proteccion / CteneHb 3aimTbl / Beschermingsklasse / Grado di P21
protezione
Rozméry (LxIxh) / Dimensions (LxWxH) / Abmessungen (Lxbxt) / Dimensiones (LxIxh) / Paawepei ([xLLIxB) / Afmetingen 88 x 93 X 63 cm
(LxIxh) / Dimensioni (LxIxh)
Hmotnost / Weight / Gewicht / Bec / Peso / Gewicht / Peso 58 kg 63 kg 69 kg

*Pracovni cykly se provadéji v souladu s normou EN60974-1 pfi teploté 40 °C béhem 10minutového cyklu. V pfipadé intenzivniho pouzivani (vétsiho  *MB% ykasaHbl no Hopme EN60974-1 npu 40°C 1 ans 10-MMHYTHOTO Uykna. Mpu WHTEHCMBHOM ucnonb3oan (> MB%) MoxeT
nez pracovni cyklus) mize dojit k vypnuti tepelné ochrany, v tomto pripadé, oblouk zhasne a rozsviti se kontrolka.ﬂ Nechte pfistroj pripojeny, aby ~ BKnloumMTbCS Tennosas 3awuTa. B aTOM cryyae Ayra moracHeT W 3aropuTcs WHAUKATOp ﬂ OcTaBbTe annapat MOAKITHYEHHbIM K
se mohl ochladit, az kontrolka zhasne. Zafizeni, v zavislosti na zvoleném rezimu, popisuje charakteristiku bud typu konstantniho proudu, nebo  nuTanmIo, 4T0BbI OH OCTbIN A0 MOMHOM OTMEHbI 3aLLKTLI. B 3aBUCHMOCTM OT BbIGPaHHOTO pexuMa paboTbl YCTPOICTBO OnuCbIBaET NHG0
konstantni napéti. V nékterych zemich, U0 se nazyva TCO NOCTOSIHHYIO XapaKTEpUCTYKy Toka, NMEO NOCTOAHHOE HanpsikeHue. B HekoTopbix cTpaHax UO Hasbisaetcs TCO.

*De inschakelduur is gemeten volgens de norm EN60974-1 bij een temperatuur van 40°C en bij een cyclus van 10 minuten. Bij intensief
gebruik (superieur aan de i ) kan de i iliging zich in werking stellen. In dat geval gaat de boog uit en gaat het
beveiligingslampje l gaat branden. Laat het apparaat aan de netspanning staan om het te laten afkoelen, totdat de beveiliging afslaat.
Afhankelijk van de gekozen modus, beschrijft het toestel ofwel een constante stroom ofwel een constante spanningskarakteristiek. In
sommige landen wordt U0 TCO genoemd.

*The duty cycles are measured according to standard EN60974-1 a 40°C and on a 10 min cycle. While under intensive use (> to duty cycle) the
thermal protection can turn on, in that case, the arc swictes off and the indicatorl switches on. Keep the machine’s power supply on to enable cooling
until thermal protection cancellation. The device, depending on the selected mode, describes either an output characteristic of «constant current»
type, or an output characteristic of «constant voltage» type. In some countries, U0 is called TCO.

* Einschaltdauer gemaR EN60974-1 (10 Minuten - 40°C). Bei sehr i i Gebrauch | ) kann der Ti ausgeldst  *I cicli di lavoro sono realizzati secondo la norma EN60974-1 a 40°C e su un ciclo di 10 min. Durante I'uso intensivo (> al ciclo di lavoro)
werden. In diesem Fall wird der Lichtbogen abgeschaltet und die entsprechende Warnung ﬂ erscheint auf der Anzeige. Das Gerat zum Abkiihlen la protezione termica puo attivarsi, in questo caso, I'arco si spegne e la spia l si illumina. Lasciate il dispositivo collegato per permetterne
nicht ausschalten und laufen lassen bis das Gerat wieder bereit ist. Je nach ausgewahitem Modus arbeitet das Gerat mit einer oder il fino all’ della pt . A seconda della modalita { il dispositivo descrive una istica a
Konstantspannungs-Kennlinie. In einigen Landern wird U0 als TCO bezeichnet. corrente costante o a tensione costante. In alcuni Paesi, U0 viene chiamata TCO.

*Los ciclos de trabajo estén realizados en acuerdo con la norma EN60974-1 a 40°C y sobre un ciclo de diez minutos. Durante un uso intensivo
(superior al ciclo de trabajo), se puede activar la proteccion térmica. En este caso, el arco se apaga y el indicador ﬂ se enciende. Deje el aparato
conectado para permitir que se enfrie hasta que se anule la proteccion. El equipo, en funcion del modo elegido, posee una caracteristica de salida
de tipo corriente constante o tension constante. En algunos paises, U0 se llama TCO.
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AUTOPULSE M3

AUTOPULSE
M1 M1 M2 M2 M3 M3
230V 208/240 V 230V 208/240 V 230V 208/240 V

1 Plastovy karter 56199

2 28mm cerné tlagitko 73016

3 Klavesnice 51973

4 HMI deska 97466C

5 Plastova rukojet 56047

6 Zasuvka Dinse 51461

7 Plastova mfizka 120x120 51010

8 Spojivo 56239

9 Zamek 71003

10 | Motonavijak 24V 50 W 51141

1 Deska navijaku E0056C E0116C * 97808C
12 Deska fizeni 97482C

13 Deska napajeni 97781C

14 Deska kondenator 97479C

15 | EMC deska 97369C

16 Kompletni vykonovy modul 97555

17 | PFC Self 64673

18 Snimac¢ proudu 500A 64460

19 | Vykonovy transformator 96138

20 Vystupni self 96143

21 Predni kolo 71360

22 Zadni kolo 71375

* Si fabrication / If manufacturing < 11/2021 = ref 97497C
ééi fabrication / If manufacturing = 11/2021 = ref 97808C
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23 | Osa kola 91059ST 98908ST ‘ 98908ST

24 Plochni podlozka 41214

25 | Kolik 42032

26 | Ventilator 50999

27 Elektromagneticky ventil 71542

28 | Napdjeci kabel 21496INDX F0O000 21496INDX F0000 21496INDX F0000
29 | VYP/ZAP spinac 51075

30 | Plastova miizka 92x92 51011
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OBVODOVE SCHEMA / SCHALTPLAN / DIAGRAMA ELECTRICO / 9NEKTPUYECKAS CXEMA / ELEK-
TRISCHE SCHEMA / SCEMA ELETTRICO

AUTOPULSE M1 - 230 V + 208-240 V
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SYMBOLY / ZEICHENERKLARUNG / ICONOS / CUMBOIJbl / PICTOGRAMMEN / ICONE

A

EAPozor! Prectéte si prosim pozorné tento navod k obsluze pred pouzitim. EX Warming ! Read the user manual before use. Bl ACHTUNG ! Lesen Sie diese Anleitung sorgfal-
tig durch vor Inbetriebnahme des Geréts. B jAtencion! Lea el manual de instrucciones antes de su uso. I Bhumarue! MpoyTuTe MHCTPYKLMIO NEpe UCNosb30BaHUEM.
Let op! Lees aandachtig de handleiding. IEl Attenzione!

[1a]

EASymbol prirucky EX User manual symbol EE Symbole in der Bedienungsanleitung B Simbolo del manual B Cumeonti, ucrionsayiowmecs B uxctpykuyv K Symbool
handleiding Il Simbolo del manuale

EASvarovaci invertor generujici jednosmérny proud. Bl Undulating current technology based source delivering direct curent. BE Invertergleichstromquelle. B Fuente de
corriente de tecnologia ondulador que libera corriente continua. VcTouHVK TOKa C TexHonormei npeobpasoBaTessl, BblAatoLLMiA MOCTOSHHbIA TOK. Stroombron met UPS
technologie, levert gelijkstroom. il Fonte di corrente con tecnologia inverter che rilascia una corrente continua.

Z

EASvarovani MIG / MAG Bl MIG / MAG welding BBl MIG / MAG-Schweifen B Soldadura MIG / MAG IR Csapka MIG / MAG DM MIG/ MAG lassen Il Saldatura MIG /
MAG

EAVhodné pro svarecské prace v oblasti se zvysenymi elektrickymi riziky. Nicméné by zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech. EXIVhodné pro svafovaci prace
v prostorach se zvysenym rizikem Urazu elektrickym proudem. Pokud to neni nutné, nemély by svafeci prace byt provadény v téchto prostorach. BE Geeignet fiir SchweiRar-
beiten im Bereich mit erhéhten elektrischen Risiken. B9l Adaptado para soldadura en lugar con riesgo de choque eléctrico. Sin embargo, la fuente eléctrica no debe estar
presente en dichos lugares. B MoaxopuT Ans cBapky B CPEAE C MOBLILLEHHbIM PUCKOM YAapa TOKOM. B aToM cryyae UCTOUHMK Toka He JOMKeH HaXoauTbCs B TOM e CamMoM
nometueHny. I Geschikt voor het lassen in een ruimte met verhoogd risico op elektrische schokken. Il Conviene alla saldatura in un ambiente a grande rischio di scosse
elettriche. L'origine della corrente non deve essere localizzata in tale posto.

Courant de soudage continu B Direct welding current Bl GleichschweiRstrom IEH Corriente de soldadura continua. I MocTostHbIi caapouHblit Tox I Gelijkstroom
Corrente di saldatura continuo

EAJmenovité napéti naprazdno B Open circuit voltage ER Leerlaufspannung IES Tension asignada en vacio B HomuHarnbHoe Hanpsikerme xonoctoro xona KM Nul-

v lastspanning Il Tensione nominale a vuoto
EHPracovni cyklus podle normy EN60974-1 (10 minut) 40°C). B Duty cycle according to standard EN 60974-1 (10 minutes — 40°C). BB Einschaltdauer: 10 min - 40°C, richt-
X(40°C) linienkonform EN60974-1. ER Ciclo de trabajo segin la norma EN60974-1 (10 minutos — 40°C). B MB% cornaco Hopme EN 60974-1 (10 muryT — 40°C). [ Inschakelduur
volgens de norm EN60974-1 (10 minuten — 40°C). lill Ciclo di lavoro conforme alla norma EN60974-1 (10 minuti — 40°C).
12 EAOdpovidajici konvenéni svafovaci proud Bl Corresponding conventional welding current BB Entsprechender SchweiRstrom B8 Corriente de soldadura convencional
correspondiente. @ CootaeTcTaylowmit HommuHanbHbIi caapodbii Tok K Corresponderende conventionele lasstroom I Corrente di saldatura convenzionale.
A EAAmpéry B Amperes BEH Ampere B Amperios B Avneps! K8 Ampére Il Amper
EAKonvenéni napéti v odpovidajicich zatézich Bl Conventional voltage in corresponding loads. EE Entsprechende Arbeitsspannung Bl Tensiones convencionales en cargas
u2 correspondientes. I HomuHarsHbie HanpshkeHust npu cootsetcTaytowyx Harpyakax. I Conventionele spanning in corresponderende belasting Il Tensioni convenzionali in
cariche corrispondenti
\ Volt B Volt EH Volt B Voltio B Bonst K Volt I Volt
Hz @ Hertz B Hertz B3 Hertz B Hercios B Mepy [ Hertz Il Hertz
q) EARychlost dratu EX Wire speed EH Drahtgeschwindigkeit B Velocidad de hilo I Cxopocts nposonokv B Draadsnelheid Il Velocita di filo
m/min EAVetry za minutu B Meter per minute B Meter pro Minute B Metro por minuto ¥ Metp & munyTy I Meter per minuut Il Metro per minuto

DD 1~ 50/60 Hz

A Jednofazové napéjeni 50 nebo 60 Hz B Single phase power supply 50 or 60 Hz EHl Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz B Alimentacion eléctrica monofésica
50 0 60Hz ¥ OpHocpasHoe anexTponuTanme 50 urv 60 L I Enkelfase elektrische voeding 50Hz of 60Hz. I Alimentazione elettrica monofase 50 0 60Hz

u1

EAJmenovité napajeci napéti Bl Assigned voltage EE Netzspannung B Tension asignada de alimentacion eléctrica. [ HomuHansHoe Hanpsiketve nutatms B Nominale
voedingsspanning il Tensione nominale d'alimentazione

11max

EAMaximalni jmenovity napajeci proud (efektivni hodnota) Bl Maximum rated power supply current (effective value). EH Maximaler Versorgungsstrom B Corriente de
alimentacion eléctrica asignada méaxima (valor eficaz). [ MakcumanbHbiit ceTeBoit Tok (achdpekTuBHoe 3Hayerne) M Maximale nominale voedingsstroom (effectieve waarde)
Corrente d'alimentazione nominale massima (valore effettivo)

I1eff

EAMaximalni efektivni napajeci proud EX Maximum effective power supply current. BE Maximaler effektiver Versorgungsstrom ES Corriente de alimentacion eléctrica méaxima.
MakcumanbHbii addextuaHblin cetesoin Tox I Maximale effectieve voedingsstroom HIll Corrente effettivo massimo di alimentazione

Cce

[AZafizeni odpovida evropskym smémicim. EU prohlageni o shodg je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana). B Device complies with europeans
directives, The EU declaration of conformity is available on our website (see cover page). BH Gerat entspricht européischen Richtlinien. Die Konformitétserklarung finden Sie
auf unsere Webseite. B Aparato conforme a las directivas europeas. La declaracion de conformidad UE esta disponible en nuestra pagina web (direccion en la portada). Bl
YCTPOMCTBO COOTBETCTBYET AMpeKTMBamM EBpocotosa. [leknapalms 0 COOTBETCTBIM AOCTYNHa A4St NPOCMOTPA Ha HalueM caiiTe (cebinka Ha o6roxke). KM Apparaat in ove-
reenstemming met de Europese richtlijnen. De verklaring van overeenstemming is te downloaden op onze website (adres vermeld op de omslag). Eill Materiale in conformita
alle Direttive europee. La dichiarazione di conformita & disponibile sul nostro sito (vedere sulla copertina).

UK
cA

[AZafizeni odpovida britskym smémicim. Prohlageni o shodé Spojeného kralovstvi je k dispozici na nasich webovych strankach (viz hlavni strana). Vybaveni v souladu s
britskymi pozadavky. EXIThe British Declaration of Conformity is available on our website (see home page). EE Das Gerét entspricht den britischen Richtlinien und Normen.
Die Konformitatserklarung fiir Grossbritannien ist auf unserer Internetseite verfiigbar (siehe Titelseite). Bl Equipo conforme a los requisitos britanicos. La Declaracion de
Conformidad Britanica esta disponible en nuestra pagina web (véase la portada). ¥ Matepuan cooteeTcTBYyeT TpeboBaHusam BenukobputaHum. 3asBneHre o cOOTBETCTBUM
ans BenunkoGputaHum AOCTYNHO Ha Hawwewm Be6-caiite (cM. rnasHyto ctparuLy) B Materiaal conform aan de Britse eisen. De Britse verklaring van overeenkomt is beschikbaar
op onze website (zie omslagpagina). Il Materiale conforme alla esigenze britanniche. La dichiarazione di conformita britannica & disponibile sul nostro sito (vedere pagina di
copertina).

o

[AZafizeni odpovida marockym smérnicim. Prohlaseni o shod& Ca (CMIM) je k dispozici na nasich webovych strankach (viz titulni strana). EX Equipment in conformity with
Moroccan standards. The declaration C» (CMIM) of conformity is available on our website (see cover page). B Das Gerét entspricht die marokkanischen Standards. Die
Konformitétserklarung C» (CMIM) ist auf unserer Webseite verfiigbar (siehe Titelseite). Bl Equipamiento conforme a las normas marroquies. La declaracion de conformidad C
» (CMIM) esta disponible en nuestra pagina web (ver pagina de portada). ¥ Tosap cootBeTcTByeT Hopmam Mapokko. [leknapauus Ca (CMIM) gocTynHa ans ckaumBaHms Ha
Halwem caiite (cM Ha TuTynbHOM cTpaHuue). B Dit materiaal voldoet aan de Marokkaanse normen. De verklaring Ca (CMIM) van overeenstemming is beschikbaar op onze
internet site (vermeld op de omslag). Illl Materiale conforme alle normative marocchine. La dichiarazione C» (CMIM) di conformita & disponibile sul nostro sito (vedi scheda del
prodotto).

IEC 60974-1
IEC 60974-10
Trida A

[HA7afizeni spliiuje pozadavky norem EN60974-1 a EN 60971-10 pro zafizeni tfidy A. B The device is compliant with standard EN60974-1 and EN60971-10 class A device.
B Das Gerdt erfiillt die Norm EN 60974-1 und EN 60971-10 der Gerateklasse AIE El aparato se ajusta a la norma EN60974-1 y EN 60971-10, aparato de clase A.
Annapat cootBeTcTByeT HopMam EN60974-1 1 EN60971-10 annapar knacca A. B Dit klasse A apparaat voldoet aan de EN60974-1 en EN60971-10 normen. Il Il dispositivo
rispetta la norma EN60974-1 e EN 60971-10 dispositivo classe A.
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Navod k obsluze

Preklad plvodniho navodu k pouziti

AUTOPULSE M1 - M2 - M3

IEC 60974-5

[HAZafizeni je v souladu s normou EN 60974-5.. B This product is compliant with standard EN 60974-5. BB Das Gerét entspricht der Norm EN 60974-5. B El aparato es
conforme a las normas EN60974-5. ¥ Annapat cobniopaet Hopmel EN 60974-5. I Het apparaat voldoet aan de norm EN 60974-5. il |l disposittivo rispetta la norma EN
60974-5.

EAProdukt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikviduite toto zafizeni do domaciho odpadu! Bl This hardware is subject to waste collection
according to the European directives 2012/19/EU. Do not throw out in a domestic bin ! EE Fir die Entsorgung Ihres Gerétes gelten besondere Bestimmungen (sondermiill)
gemaR europaische Bestimmung 2012/19/EU. Es darf nicht mit dem Hausmiill entsorgt werden! ES Este material requiere una recogida de basuras selectiva segun la directiva
europea 2012/19/UE. jNo tirar este producto a la basura doméstica! ¥ Sto o6opynosanue noanexut nepepaboTke cornacHo Anpektuse EBpocotosa 2012/19/UE. He
BbiGpackiBaTh B 06wmi mycopocGopHyk! B Afzonderlijke inzameling vereist volgens de Europese richtlijn 2012/19/UE. Gooi het apparaat niet bij het huishoudelijk afval !
Questo materiale & soggetto alla raccolta differenziata seguendo la direttiva europea 2012/19/UE. Non smaltire coni rifiuti domestici!

EAProdukty pro tiidény sbér odpadu Bl This product should be recycled appropriately BE Recyclingprodukt, das gesondert entsorgt werden muss. Bl Producto reciclable que
requiere una separacion determinada. B Orot annapat nognexut yrunusaun. B Product recyclebaar, niet bij het huishoudelijk afval gooien I Prodotto riciclabile soggetto
a raccolta differenziata.

EAOznageni shody EAC (Communauté économique Eurasienne) EX EAEC Conformity marking (Eurasian Economic Community). BE EAC-Konformitétszeichen (Eurasische
Wirtschaftsgemeinschaft) Bl Marca de conformidad EAC (Comunidad econdémica euroasiética). ¥ 3xak cooteTctana EAC (Espasuitckoe SKOHOMUYECKOE COOBLLECTBO)
EAC (Euraziatische Economische Gemeenschap) merkteken van overeenstemming Il Marca di conformita EAC (Comunita Economica Eurasiatica)

[Ainformace o teploté (tepelna ochrana) B Temperature information (thermal protection) ER Information zur Temperatur (Thermoschutz) B Informacion sobre la tempera-
tura (proteccion térmica) B Mdopmaums no Temneparype (tepmosaumra). KM Informatie over de temperatuur (thermische beveiliging) Il Informazione sulla temperatura
(protezione termiche)

EAPfivod plynu B Gas input B Gaseingang B Entrada de gas ¥ Moaaya rasa B Ingang gas Bl Entrata di gas

EAPolarita (+) / (-) B Polarity (+) / (-) B Polaritat (+) / (-) B Polaridad (+) / (-) B MonspHocTs (+) / (-) KM Polariteit (+) / (-) I Polarita (+) / (-)

HAON (zapnuti) / Off (vypnuti) EX On (power on) / Off (power off) EE Ein (Einschalten) / Aus (Ausschalten) B On (encendido) / Off (apagado) ¥ Bk (BkntoueHue) / Bbikn
(BblkntoyeHve) M Aan (stroom aan) / Uit (stroom uit) Il On (accensione) / Off (spegnimento)

P21

EHEChranéno ped pFistupem k nebezpecnym castem pevnych téles diam>12,5 mm (ekvivalent prstu ruky) a proti svislym kapkam vody. IEM Protected against access to dange-
rous parts of solid bodies with a diameter >12.5mm (equivalent to the finger of the hand) and against vertical drops of water. BB Schutz vor Eindringen von festen Fremdkérpem
(Durchmesser >12,5mm = Finger einer Hand). Schutz gegen Bertihren mit einem Finger und senkrecht fallendes Tropfwasser. ES Protegido contra el acceso a partes peligrosas
de cuerpos sélidos de diametro > 12,5mm (equivalente al dedo de la mano) y contra gotas verticales de agua. @ 3awmwieH npoTvs goctyna TBepabIx Ten AnameTpom > 12,5
MM (pa3vMepom C narneL pykv) B onacHble MecTa. 3allLLeH NpoTvB AOCTyNa NanbLes B OnacHble MecTa 1 NpoTvB BepTukanbHoro nonagatus kanens sogb!. M Beschermd tegen
de toegang tot gevaarlijke delen van vaste lichamen met een diameter >12,5 mm (gelijk aan de vinger van de hand) en tegen verticale waterdruppels. Il Protetto contro I'acces-
s0 a parti pericolose di corpi solidi di diam>12,5mm (equivalente al dito della mano) e contro le gocce d’acqua verticali.

I Purge gaz B Gas purge B Gasventil einschalten B Epurazione del gas ¥ Mpogaysxa s3opom KM Afvoeren gas Il Gas di lavaggio I Purga de gas
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