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EXAGON 400 CC/CV

BEZPECNOSTNI PREDPISY

VSEOBECNE POKYNY

Neprovadéjte na pristroji Zadné udrzbové prace, ani zmény, pokud nejsou vyslovné uvedeny v tomto

f ILJ' Pred pouziti tohoto zafizeni si pozorné prectéte navod k obsluze.
navodu.

Viyrobce neruci za zranéni nebo Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.
V pripadé problémd nebo dotazll ohledné spravného pouzivani tohoto pristroje se obracejte na prislusnym zplisobem kvalifikovany a vyskoleny
personal.

PRACOVNI PROSTREDI

Pristroj je urcen vylucné pro svareci postupy uvedené na vykonovém Stitku nebo v tomto navodu. Bezpodminecné dodrzujte bezpecnostni pokyny.
Vyrobce neruci za nedostatecné ¢i nebezpecné pouzivani.

Pri provozu, ale i pfi skladovani dbejte na to, aby pfistroj byl umistén v prostredi, které neobsahuje kyseliny, plyny a dalsi Ziravé latky. Dbejte na
dobrou ventilaci pfi pouziti.

Teplotni rozmézi okolniho vzduchu:
Pfi svarovani : -10 az +40°C (+14 az +104°F).
Pfi prepravé a skladovani -25 az +55°C (-13 az 131°F).
Vlhkost vzduchu:
> 50% do teploty 40°C (104°F).
> 90% do teploty 20°C (68°F).
Nadmorska vyska do 1000 m.

OSOBNI OCHRANNE VYBAVENI

Pouzivani svafovaciho zafizeni mliZze byt nebezpecné a mlize zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Pfi obloukovém svarovani je uzivatel vystaven fadé moznych rizik, napt.: zareni vychazejici z oblouku, elektromagnetické ruSeni (osoby s
kardiostimulatorem nebo se sluchdtkem by se pred zaCatkem praci v blizkosti svarovaciho agregatu mély poradit s lékafem), Uraz elektrickym
proudem, hluk a vypary generované pfi svarovani.

Bezpodminecné dodrzujte nasledujici bezpecnostni pokyny:

Osoby musi nosit ochranné obleceni, které zakryva celé télo, dobre izoluje, je suché, nehoflavé, v dobrém stavu a nema zalozky.

Ochrana rukou vhodnymi rukavicemi (elektricky izolujicimi a chranicimi pfed horkem).

Chrante své oéi specialni kuklou s dostate¢nou ochranou (proménna dle pouziti). Chrante své oCi pfi operaci Cisténi. PFi téchto
pracich nenoste kontaktni ¢ocky.

Je pfipadné nutno postavit kolem ochranné zavésy pro ochranu dalSich osob proti oslnéni oblouku a odletujicim jiskram.
Upozornéte dalSi osoby na to, aby se nedivaly do oblouku ani do obrobku, a nosily vhodné ochranné obleceni.

Pouzivejte vhodnou sluchu v pripadé hluk prekracuje maximalni hodnotu (plati i pro osoby na pracovisti).

Dbejte na to, aby se do blizkosti pohybujicich se ¢asti nedostaly vase ruce, vlasy, ¢asti odévu a naradi.
V zadném pripadé nedemontujte skfin pistroje v dobg, kdy je pristroj pripojen na elektrickou napajeci sit’. Vyrobce nerudi za zranéni
ani materialni Skody vzniklé neodbornou manipulaci s timto pfistrojem.

Svarenec je po skonceni prace velmi horky, proto pfi manipulaci s nim budte opatrni a zabrarite popaleni. Hordk je tfeba pred
kazdou opravou nebo cisténim, prip. po kazdém pouZiti nechat dostatecné zchladnout (po dobu min. 10 minut). Chladici jednotka
ma byt zapnuta pfi pouziti vodochlazeny hofak, aby kapalina nemohla zpUsobit popaleni.

Je dllezité zabezpecit pracovisti pred opusténim pro bezpecnosti osob a majetek.

> © @ @8

VYPARY A PLYNY

3 Kouf vznikajici pfi svafovani obsahuje Skodlivé plyny a vypary. Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu, méze byt nutné pouZzivat
zplsobily dychaci pristroj. Pokud nedostacuje vétrani, pouzijte ochrannou dychaci kuklu s pfivodem vzduchu.
V pripadé nejasnosti, zda dostaCuje vykon odsavaciho zafizeni, porovnejte namérené emisni hodnoty Skodlivin s povolenymi

= limity.

Pozor: pfi svarovani v malych prostorach je nutno monitorovat praci v bezpe¢né vzdalenosti Svarovani kovl obsahuijici olovo, kadmium, zinek, rtut’ a
berylium mdZe byt Skodlivé. Odstrarte mastnoty, které pokryvaji Casti urcené ke svarovani.

Lahve Ize uskladnit pouze v otevienych nebo dobie vétranych prostorech. Méjte na paméti, ze plynové Idhve smi byt pouze ve svislé poloze. Zajistéte
je proti prevrhnuti fadnym upevnénim k

pojezdovému voziku.

Neprovadejte svareci prace v blizkosti oleje nebo barvy.
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NEBEZPECI POZARU A VYBUCHU

?A Chrarite dostate¢né cely prostor svafovani. Bezpecnostni vzdalenost k hoflavym materialm cini minimalné 11 m.

Méjte vzdy v pohotovosti vhodny, pfezkouseny hasici pristroj.
Jiskry a horké Castecky mohou proniknout do okoli i malymi Stérbinami a otvory. Pfijméte proto odpovidajici opatfeni, aby
nevzniklo nebezpedi zranéni nebo pozaru.

UdrZujte osoby, horlavé latky a zasobniky pod tlakem do dostate¢né bezpecnostni vzdalenosti.

Neprovadéjte svareCské prace na uzavienych zasobnicich nebo potrubnich rozvodech, ve kterych by mohly byt zbytky hoflavého obsahu (olej, palivo,
plyn...). Tyto je nutno napfed vyprazdnit a ddkladné vycistit.

PFi brouseni pracujte vzdy na odvracené strané od tohoto pfistroje a od hoflavych materiald.

LAHVE S OCHRANNYM PLYNEM

Plyn unikajici z tlakové lahve mize ve vysoké koncentraci zpdsobit smrt udusenim (prostor fadné vétrejte).
Bezpecnostni transport : uzavite plynové lahve a vypnéte svarovaci zdroj. Plynové lahve musi stat vzdy svisle a musi byt zajistény
proti prevrzeni.

Pokud se nesvaruje, uzaviete ventil na lahvi. Dejte pozor na kolisani teploty a slunecni zareni.

Chranite tlakové lahve pred vysokymi teplotami, struskou, otevienym plamenem, jiskrami a elektrickym obloukem.

Udrzujte tlakové lahve v dostate¢né vzdalenosti od svarovacich vedeni ¢i jinych elektrickych obvodd, a nikdy nesvarujte na lahve pod tlakem.
Pri otevirani ventilu na tlakové lahvi odvrat'te oblicej od vyvodu plynu a zajistit, Ze pouzivany plyn je vhodny pro svarovaci proces.

URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM

= e Svarovaci agregat smi byt pripojen pouze k uzemnéné elektrické napajeci siti. Jako jistici prvky pouZivejte pouze doporuceny typ
pojistek.
Pouzivani svarovaciho zafizeni mize byt nebezpetné a mlze zplsobit vazna zranéni, za urcitych okolnosti i smrtelna.

Nedotykejte se Zadnych dilll v pfistroji nebo na ném (horaky, klesti, obvody, elektrody), které jsou pod napétim.

Pred demontdzi krytl odpojte zafizeni od sité. Po odpojeni sité vyckejte asi 2 minuty, aby se mohly vybit kondenzatory.

Nikdy se nedotykejte souc¢asné horéku a zemnici svorky.

Poskozené kabely a hofak smi vymériovat pouze kvalifikovany a vyskoleny persondl. Dimenzovat prirez kabel& podle aplikace. Noste vzdy suchy
ochranny odév. Vzdycky noste izola¢ni boty.

KLASIFIKACE PRISTROJE PODLE ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITY

Pristroje patfi tfidé A a nejsou urCeny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z verejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajistovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojl tfidy A mlZe v téchto oblastech dojit k
problém(m, jak z dlvodu spojenych s vodici, tak i k problémm z dvodu vzniku rusivych signald.

D: Zarizeni odpovida smérnici CEI 61000-3-11.
Toto zafizeni neni v souladu s IEC 61000-3-12 a je urceno pro pripojeni k nizkonapét'ové soukromé sité, napojena na soustavu

vysokého a stfedniho napéti. KdyzZ je pripojeno k vefejnému nizkonapét'ovému systému je odpovédnostni instalujiciho nebo
é uZivatele zafizeni zajistit konzultaci s operatorem distribucni sité, je-li to nutné, Zze mdze byt zafizeni pfipojeno.

ELEKTROMAGNETICKA POLE

Svarovaci proud zplsobuje elektromagnetickou poli v okoli svafovaciho obvodu.

=N Préichod elektrického proudu v nékterych vodivych ¢astech zplsobuje vznik lokalizovanych elektromagnetickych poli (EMF).

Elektromagneticka pole mohou ovliviiovat ¢innost nékterych zdravotnich zafizeni (napf. pacemakerd, respiratorl, kovovych protéz apod.) Proto je
tfeba pfijmout nalezitd ochranna opatreni v{ci nositellim téchto zafizeni. Napfiklad zakdzat jejich pfistup do prostoru pouziti svarovaciho pfistroje.

Obsluha musi pouZivat nasledujici postupy, aby snizila expozici vici elektromagnetickym polim:

* Pfipevnit oba svarovaci kabely spolecné co nejblize;

e UdrZovat hlavu a trup co nejdale od svarovaciho obvodu;

« Nikdy si neovijet svarovaci kabely kolem téla;

» Nesvarovat s télem nachazejicim se uprostfed svarovaciho obvodu. UdrZovat oba kabely na stejné strané téla;
* PFipojit zemnici kabel svarovaciho proudu k dilu uréenému ke svarovani, co nejblize k realizovanému spoji;

» Nesvarovat v blizkosti svafovaciho pfistroje ani na ném nesedét a neopirat se o néj;

» Nesvarovat pfi transportu svarovaciho pfistroje.

Osoby s kardiostimuldtorem by nemély pracovat se zafizenim bez souhlasu |ékare.
Elektromagneticka pole mohou zpUsobit Skody na zdravi, které nejsou dosud znamé.
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DOPORUCENI TYKAJICI SE POSOUZENI SVAROVACIHO PROSTORU A SVAROVACIHO PRACOVISTE

Obecné

UZivatel odpovida za spravné pouzivani svarovaciho agregatu a spravny vybér materialu, v souladu s Udaji vyrobce. Pokud se objevi elektromagnetické
ruSeni, pak uZivatel, s pomoci vyrobce, odpovida za nalezeni spravného feSeni. V mnoha pfipadech postaci svarovaci pracovisté radné uzemnit. V
nékterych pripadech bude nutné elektromagneticky odstinit svarovaci zdroj. Kazdopadné je nutné snizit Groven elektromagnetického ruseni na co

Posouzeni svarovaciho prostoru

Pred instalaci svarecky musi uZzivatel zohlednit potencialni elektromagnetické problémy okoli musi vzit v Gvahu nasledujici body:
a) Sitové, Fidici, signaini a telekomunikacni vodice;

b) Rédia a televizni pfijimace;

¢) Pocitace a jina Fidici zafizeni;

d) Bezpecnostni zafizeni;

e) Zdravi osob v okoli, predevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly;

f) Kalibracni a méfici zafizeni;

g) Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli.

UZivatel musi zajistit, aby ostatni pfistroje pouzivané v mistnosti byly kompatibilni. To si muZze vyzadat dalSi ochranna opatfeni ;
h. Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace.

Velikost prostoru, ktery je v téchto pripadech zapotiebi brat v Uvahu, zavisi na konstrukci budovy a ostatnich ¢innostech,
které zde budou provozovany. Hranice tohoto prostoru mohou zasahovat i mimo zemi podniku.

Kontrola svarovaciho agregatu
Kromé kontroly svafovaciho mista je moZno kontrolou svafovaciho agregatu vyfesit fadu dal3ich problémd. Kontrola by méla byt provadéna podle .
10 normy IEC/CISPR 11:2009. U¢innost opatfeni na snizeni rizika Ize také potvrdit méfenim na misté.

DOPORUCENI OHLEDNE METOD KE SNIZENi EMITOVANYCH RUSIVYCH ELEKTROMAGNETICKYCH POLI

a. Verejna elektricka napajeci sit’ : svarovaci agregat pro svarovani elektrickym obloukem musi byt pfipojen na verejnou elektrickou napajeci
sit’ podle pokyn{ vyrobce. V pripadé, Ze se vyskytne ruseni rozhlasového pfijmu, je nutné provést dalsi odruSovaci opatreni, jakym mize byt filtrace
hlavniho napdjeciho pfivodu Pfivodni kabel je zapotrebi kvili odstinéni uloZit do kovového kandlu, nebo podobného zakrytovani. Toto elektrické
odstinéni se musi provést po celé délce kabelu. je tfeba zapojit odstinéni do zdroje svarovaciho proudu pro zajisténi dobrého elektrického kontaktu
mezi kovovou trubkou a krytem zdroje.

b. Udrzba pfistroje a pFislusenstvi : agregat pro obloukové svarovani by mél prochazet pravidelnou Gdrzbou podle pokynd vyrobce. Pokud je
zafizeni v provozu, musi byt vSechna pfistupova dvitka uzaviena a krytky nalezit€ upevnény na svych mistech. Na zafizeni se nesmi provadét zadné
zmény s vyjimkou zmén a sefizeni uvedenych v pokynech vyrobce. Udrzba a sefizovani podle doporuceni vyrobce se tykd zejména drahy oblouku a
prvkd pro jeho stabilizaci.

c. Svarovaci kabely : PouZit co nejkratSi svarovaci kabely a vést kabely pohromadé u podlahy.

d. Potencialové vyrovnani : vSechny kovové dily svarovaciho pracovisté by mély byt pospojovany a stat se soucasti systému ekvipotencidlniho
vyrovnani. Presto i v takovém pripadé existuje nebezpedi Urazu elektrickym proudem, pokud se dotkneme soucasné elektrody a kovového dilce.
UZivatel musi byt izolovan od takovych kovovych predmétd.

e. Uzemnéni obrobku: V pripadech, kdy neni obrobek z ddvodi elektrické bezpecnosti pripojeny na uzemnéni, nebo kdy neni uzemnény z dGvod
svych rozmér{ ¢i polohy, coz je pfipad lodnich trupl, anebo ocelovych konstrukci budov, mdZe pfipojeni obrobku na uzemnéni v nékterych, avsak ne
ve vSech pfipadech, snizit hladinu vyzafovaného ruseni. Zde je vSak zapotiebi postupovat opatrné, aby se uzemnénim obrobku nezvysilo riziko Urazu
obsluhy, anebo riziko poskozeni jinych elektrickych zafizeni. Pokud je uzemnéni zapottebi, Ize uzemnit obrobek pfimym pfipojenim na zemnici vodic.
Spojeni se zemi Ize ve statech, kde neni pfimé pripojeni na zemnici vodi¢ dovoleno, docilit pomoci vhodného kondenzétoru, jehoz kapacita

odpovida pfislusnym narodnim predpisdm.

f. Ochrana a fyzické oddéleni : Groven ruseni je mozno snizit také odstinénim dalSich zafizeni v okoli, nebo celé svarovaci soupravy. V pfipadech
specifickych aplikaci Ize odstinit celé svarovaci sestavy.

TRANSPORT

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé. Nesmite vSak podcenit jeho vlastni hmotnost. Pfistroj neni uréen k
manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni.
Pri presunu nikdy nevlecte pfistroj uchopenim za horak nebo kabely. Pfistroj smi byt transportovan pouze ve svislé poloze.

T4

Pokud jsou ke svafovacimu agregatu pripojeny plynové ldhve, nesmite s nim za Zadnych okolnosti pohybovat.
Bezpodminecné dodrzujte pokyny pfislusnych platnych smérnic pro pfepravu svarovacich zafizeni a plynovych
lahvi.

A

INSTALACE PRISTROJE

o Pristroj stavte na podklad s naklonem do maximalniho Ghlu 10°.

» Dbejte na dosatecny prostor kolem svarovaciho zdroje pro dobré vétrani a pfistup k ovladacim prvk@m.

» Nepouzivejte zarizeni v prostorach, ve kterych se nachazi kovové prachové castecky, které by mohly byt vodivé.

o Chrarite pristroj pred destém a pfimym slunecnim zafenim.

o Pristroj ma kryti IP23, a to znamena, Ze:

- je chranén pred prdnikem cizich téles priméru > 12,5mm

- je chranén pred ucinky vody strikajici vertikalné v Ghlu 60 stupnd.

Toto zafizeni mdze tedy byt pouzivan venku v souladu s tfidou kryti IP23.

« Vedeni napajeni, svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich hofakd a svazky propojovacich hadic GpIné odvirite.
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Viyrobce nerudi za zranéni nebo vécné skody zplisobené neodbornou manipulaci s timto pristrojem.

UDRZBA / POKYNY

-> ° Udrzbu smi provadét pouze kvalifikovany personal.
* Vypnéte zafizeni, odpojte je od napdjeci sité a vyckejte 2 minuty pred zahajenim prace na zdroji. V zafizeni je velmi vysoké
D napéti, které je nebezpecné.

o Je nutné provadét pravidelnou udrzbu vycistéjici uvniti zafizeni tlakovym vzduchem. Nechejte provadét kvalifikovanym persondlem pravidelné
kontroly elektrickych spojeni s izolovanym nastrojem.

o Pravidelné kontrolujte stav sitového pripojovaciho vedeni. Je-li napdjeci kabel poskozen, musi byt vyménén vyrobcem, jeho servisem nebo
kvalifikovanou osobou, aby se zamezilo vzniku ohrozeni.

» Neuzavirejte ventilacni otvory zafizeni, musi byt zajisténa cirkulace vzduchu.

» Nepouzivejte pfistroj pro ¢isténi trubek, nabijeni akumulatoréi nebo rozbéh motord.

MONTAZ - POUZITI VYROBKU

MontaZ tohoto pristroje smi provadét pouze a vyhradné kvalifikovany personal, majici opravnéni k této ¢innosti od vyrobce. Pfi montazi dbejte na to,
aby pfistroj byl odpojen od elektrické napajeci sité.

POPIS ZARIZENI (VIZ OBR. 1)

Exagon 400 CC-CV je tfifazovy invertorovy svareci zdroj, ktery umozniuje dle vybaveni provadét nasledujici prace:
- svafovani obalenou elektrodou (MMA)

- poloautomatické svarovani (MIG/MAG/trubkovy drat)

- svarovani wolframovou elektrodou (TIG)

- drazkovani Uhlikovou elektrodou

Svarovani TIG pozaduje plynovou ochranu (Argon).
Rezim MMA se hodi pro svarovani vSemi béznymi rutilovymi, nerezovymi, litinovymi a bazickymi elektrodami.

Exagon 400 CC-CV m(ize byt vybaven dalkovym ovladacem ruénim & pedalovym.

1-  UZivatelské rozhrani 5-  Konektor fizeni podavace dratu
2-  Zditka kladné polarity 6-  Rukojet' a ocky na zvedani

3- Zditka zaporné polarity 7-  Prepinac ZAP-VYP

4-  Konektor dalkového ovladani 8-  Napajeci kabel

OVLADACI PANEL (VIZ OBR. 2)

1- Displej napéti 13-  Tladitko aktivace dalkového ovladani

2-  Kontrolka VRD 14-  Kontrolka aktivace dalkového ovladani

3- Displej proudu 15-  Kontrolka basické elektrody

4-  Kontrolka tepelné ochrany 16-  Kontrolka rutilové elektrody

5-  Kontrolka provozni poruchy 17-  Kontrolka celulézni elektrody

6-  Knoflik upraveni hlavniho parametru 18-  Kontrolka rezimu obalené elektrody (MMA)
7- Kontrolka parametru "Arc Force" 19-  Kontrolka rezimu obalené elektrody s pulzaci (MMA pulzni)
8- Kontrolka parametru "nastavitelna tlumivka" 20- Kontrolka reZimu konstantni napéti (CV)
9- Svételny kurzor 21-  Kontrolka reZimu poloautomaticky

10- Knoflik upraveni sekundarniho parametru 22- Kontrolka rezimu TIG

11- Kontrolka zamknuti ovladace 23-  Kontrolka reZimu drazkovani

12- Tlacitko zamknuti ovladace 24-  Tlacitko vybéru rezimu

NAPAJENI, ZAPNUTI/VYPNUTI

* Pristroje jsou vybaveny zastrckou 32 A typu EN 60309-1, ktera se pripojuje k 4-vodi¢ovému trifazovému systému 400V (50-60 Hz) s uzemnénym
neutralnim vodi¢em.

Proudovy odbér (Ileff) pfi maximalnim vykonu je uveden na typovém Stitku stroje. Zkontrolujte, zda zdroj a jeho jisténi odpovidaji maximalnimu
odebiranému proudu a tedy jsou vhodné pro provoz stroje. V nékterych zemich je tfeba pouzit jiny typ zéstrcky, pfi kterych je zajiSténo, Ze pfistroj
bude fungovat i pfi maximalnim zatizeni. UZivatel zafizeni by mél mit zajistén volny pristup k sitové zasuvce.

e Zafizeni je uréeno pro napajeni 400V +/- 15%. Pokud napajeci napéti je mensi nez 340V nebo vyssi nez 460V, zdroj automaticky vypne a poruchové
hlaseni se zobrazi na displeje.

e Zapnuti oto¢enim prepinace ZAP/ VYP (7) do polohy I, naopak vypnuti oto¢enim do polohy O. Pozor! Nikdy nevypnout pristroj p¥i zatizeni
svarovaciho zdroje.

PROVOZ NAPAJENIM Z GENERATORU

Tento svarovaci agregat midze byt napajen také z generdtoru. Generator musi byt schopen dodavat elektricky proud
s vykonovymi Udaji, které musi splfiovat nasledujici pozadavky :

- Napéti ma byt stfidavé a 400V +/- 15% a vrcholové hodnota napéti (Spickové napéti) nesmi prekrocit 650V ;

- Frekvence se pohybuje v rozmezi od 50 do 60Hz.
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Je nezbytné prekontrolovat tyto predpoklady z tohoto dlivodu, Ze v mnoha pfipadech generdtory mohou dodavat Spickové napéti, které mohou
poskodit svarovaci zdroj.

POUZITI PRODLUZOVACIHO KABELU

Prodluzovaci kabel musi mit velikost a priirez v souladu s napétim zafizeni.
Pouzit prodluzovaci kabel v souladu s pokyny narodnich norem.

Napéti napajeni Délka a prirez prodluzovaciho kabelu (<45m)
400V 2.5 mmz2

SVAROVANI OBALOVANYMI ELEKTRODAMI (REZIMY MMA 7= A MMA puLzni [l

PRIPOJENI A POKYNY

o Pripojte kabely, drzak elektrody a zemnici svorku k pfislusnym pripojovacim bod@m,
o Dodrzte Udaje ohledné polarity, uvedené na obalu elektrod,

 Jakmile svafovaci agregat nepouzivate, vyjméte elektrody z drzaku.

ARC| Flll(( : Fl)i
IHIJIA(TM& mnu%
MMA MMA PULZNI

o
mg!:si( Bil
Sedé podbarvené asti nejsou uzitecné v tomto reZimu. Sedé podbarvené casti nejsou uzitecné v tomto reZimu.

MADE IN FRANCE

7= MMA  MIG TG Gouging

MADE IN FRANCE
s MMA MG TIG Gouging
Basic
s

mess @ press3s

VOLBA REZIMU

Stisknéte nékolikrat tlacitko @ az sviti kontrolka LED pod symbolem E & H?I
ReZim MMA Pulzni je idedlni pro vertikalni svafovani smérem nahoru.

HLAVNI NASTAVENi
1. Volba typu elektrody:

Zvolte typu elektrody stisknutim tlacitko @ vice nez 3 sek. az sviti kontrolka LED pod pozadovanym typem elektrody.

2. Nastaveni svarovaciho proudu:

Nastavit svafovaci proud hlavnim knoflikem @ dle priifezu elektrod a typu prace. Proud nastaven se zobrazi na pravém displeje.
3. Nastaveni Arc Force:

Nastavujte Arc Force pravym knoflikem @, svitelna kontrolka indikuje hodnotu od -9 do +9. Cim mensi je hodnota Arc Force, tim mékéi je oblouk.
Naopak ¢im vétsi je hodnota, tim tvrdsi bude oblouk pfi svarovani. Tovarni nastaveni je na 0.

SVAROVACI NASTAVENi
NASTAVENI SVAROVACIHO PROUDU

Nasledujici nastaveni odpovidaji dostupné rozmezi proudu dle typu a prifezu elektrody. Rozmezi jsou Sirokd, protoZe jsou zavisla na aplikaci a
svarovaci polohu.

@ elektrody (mm) Rutilova E6013 (A) Bazicka E7018 (A) Celulézni E6010 (A)
1.6 30-60 30-55 -
2.0 50-70 50-80 -
2.5 60-100 80-110 60-75
3.15 80-150 90-140 85-90
4.0 100-200 125-210 120-160
5 150-290 200-260 110-170
6.3 200-385 220-340 -

NASTAVEN{ ARC FORCE

Doporucujeme nastavit Arc Force ve stfedové poloze (0) pfi spusténi svafovani, a ho upravit dle vysledky a preference.
Pokyn: Rozmezi nastavovani Arc Force specificky odpovida zvoleny typ elektrod.
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POKROCILA NASTAVENI

Viz kapitola « pfistup k menu» pro dalsi detaily o pristupu k pokrocilym nastaveni.

Oba rezimy MMA f a Bﬂ maji k dispozici nasledujici dodatecna nastaveni:

H':-; : HotStart, nadproud pfi zapaleni elektrody, v procentech hlavniho proudu.
m : Hotstart Time, ¢as nadproudu pfi zapaleni elektrody, v sekundach.
F}E, : Antisticking, kdy aktivovan (On), nadproud zastavi po 2 sekundy zkratovani. Kdy deaktivovan (Off), nadproud nezastavi i v pfipadé delSich

zkratovani.

V rezimu MMA pulzni Em jsou dva dodatec¢na nastaveni dostupna:
: Frekvence, pocet pulzaci za sekund (Hz).

: Procent, dolni proud v procentech hlavniho svareciho proudu.

SVAROVANI WIG/TIG - NETAVICI SE ELEKTRODOU V OCHRANNE ATMOSFERE INERTNIHO PLYNU /£

v z v z

PRIPOJENI A DOPORUCENI

Svarovani TIG vyZaduje pouZiti horaku a lahev ochranného plynu vybavenou ventilem.
Pripojime zemnici svorku ke zdifce (+).

Pripojime kabel svafovaciho proudu ke zdifce (-).

Pripojte plynovou hadici svafovaci pistole k pfislusné spojce.

Prekontrolovat vybaveni horaku a stav prislusenstvi (klestina, drzak klestiny, hubice).

~

VOLBA REZIMU

Stisknéte tlacitko @ nékolikrat az sviti kontrolka pod symbolem é n
SVAROVACI NASTAVENi

1. Nastaveni svafovaciho proudu:

MADE IN FRANCE

L.

s MMA  MIG TG Gouging

Nastavte proudu pomoci hlavniho knofliku @ dle pr@méru a typu spojo-
vani. Nastaveny proud se zobrazi na pravém displeje.

ARCFORCE

INDUCTANGE

2. Nastaveni poklesu proudu: mss @ D re»

-9 +9

Nastavte ¢as poklesu pomoci sekundarni knofliku @ Kontrolka zobrazi

zvolené nastaveni, a pravy displej zobrazi presny ¢as poklesu v sekundach. « e v “
Sedé podbarvené casti nejsou uzitecné v tomto reZimu.

ZAPALOVANI OBLOUKU:
LIFT : Dotknéte elektrodu na obrobku. Oblouk zapalte oddalenim od obrobku.

ZASTAVENI SVAROVANI / PRESTUP DO POKLESU:
Pro zastaveni svarovani, trochu oddalte hordk a proud postupné poklesa (pokles).

POKYNY NA NASTAVENI A VYBER SPOTREBNICH DiL

% Proud (A) Elektroda (mm) Husice (mm) Préitok Argonu (L/min)
0.3-3mm 5-75 1 6.5 6-7
DC 2.4 -6 mm 60 - 150 1.6 8 6-7
4-8mm 100 - 200 2 9.5 7-8
6.8 - 8.8 mm 170 - 220 2.4 11 8-9
9-12mm 255 - 300 3.2 12.5 9-10

BROUSENI ELEKTRODY

d . L=3xd pro slaby proud
i L =d pro vysoky proud.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI MIG/MAG S PODAVACEM DRATU EXAFEED 9]

PRIPOJENI A POKYNY

* Pfipojte kabel ukostfeni na kladnou (+) nebo zapornou (-) pfipojku dle typu dratu (obecné na -),

* Pfipojte spojovaci kabel proudu na zustavajici pfipojku,

* Pfipojte konektro ovladani na 10-bodovou zasuvku umisténa mezi pourdovymi pfipojkami (OBR-1, C. 5),
« Dalsi postupy na pfipojeni najdete v ndvodu na podavac dratu.
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MADE IN FRANCE

pes3s MMA  MIG  TIG Gouging

VOLBA REZIMU A NASTAVEN{

Stisknéte nékolikrat tlacitko @ az sviti kontrolka LED pod symbolem @
Oba displeje zobrazi - - - a knofliky jsou necinné, ovladani se tedy presune na
panele podavace dratu (viz ndvod podavace pro nastaveni)..

Sedé podbarvené Casti nejsou uZitecné v tomto reZimu.

POLOAUTOMATICKE SVAROVANI MIG/MAG PODAVACEM DRATU S DETEKCI NAPETE ( [=])

PRIPOJENI A POKYNY

* Pripojte kabel ukostfeni na kladnou (+) nebo zapornou (-) pfipojku dle typu dratu (obecné na -),
» Pripojte podavac dratu na zdstavajici pripojku, pomoci vhodného kabelu (NOMAD CABLE)

» Dalsi postupy na prfipojeni najdete v navodu na podavac dratu.

VOLBA REZIMU A NASTAVENT

Stisknéte nékolikrat tlacitko @ az sviti kontrolka LED pod symbolem .

P — MADE IN FRANCE
A » _ A
1. Nastaveni svaFovaciho proudu: L Ll v ceb [0 U0 W0 G
!

Nastavit svafovaci proud hlavnim knoflikem @ dle typu prace. Proud nas-

taven se zobrazi na levném displeje.

B 3 ) o
2. Nastaveni indukcénosti: m ot
Nastavujte Grovné indukénosti pomoci knofliku @, svitelnd kontrolka indi-

kuje hodnotu od -9 do +9. Cim mensi je indukénost, tim tvrdsi je oblouk. Nao-
pak ¢im Vvétsi je indukénost, tim mékéi bude oblouk pfi svarovani.

Sedé podbarvené &asti nejsou uZitecné v tomto reZimu.

OBLOUKOVE DRAZKOVANI

PRIPOJENI A POKYNY

* Pfipojte kabel ukostieni na zapornou (-) pfipojku,

* Pfipojte drazkovaci hotrak na kladnou (+) pfipojku,

» Hordk zaméfte tak, aby stlaceny vzduch vyjde ve sméru oblouku, ne naopak.

» Zaved'te uhlikovou elektrodu

* Pripevnéte pneumatickou hadici k horaku,

Zapalte elektricky oblouk kratkym dotykem uhlikové elektrody a obrobku, a pohybujte uhlikovou elektrodou rovnomérné nad obrobkem.

« L, MADE IN FRANCE

VOLBA REZIMU A NASTAVENI

557 MMA  MIG TG Gouging

e 39V az 45V pro elektrodu 8 mm.

H
Stisknéte n&kolikrat tlacitko @ a¥ sviti kontrolka LED pod symbolem i":
Nastavit napéti oblouku hlavnim knoflikem @, nastavena hodnota se zobrazi
na levném displeje
* 36V a7 45V pro elektrodu 6.35 mm. e @D e

Sedé podbarvené Casti nejsou uZitecné v tomto reZimu.

ZOBRAZENI PROUDU/NAPETI PRI SVAROVANI

Pfi svarovani zdroj méfi a zobrazi okamZzité hodnoty proudu a napéti svafovani. Po svafovani se zobrazujou blikanim primérné hodnoty napéti a
proudu béhem dobu 30 sek, az pracujete ovladani (knofliky nebo tlacitka) displej zobrazi nastavenou hodnotu svarovani.
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ULOZENI A VYVOLANI NASTAVENI

Nastaveni pfi svarovani jsou automaticky uloZeny a vyvolany pfi dalsi zapnuti.
Kromé nastaveni pfi svafovani, je mozné uloZit a vyvolat rfizné konfigurace.

Je 50 pamét’ovych mist pro kazdy rezim svarovani.
UloZeni se tyka:

- Hlavni parametr

- Sekundarni parametr (MMA, CV)

- Jiné sekundarni parametry (MMA)

Ulozit konfiguraci:

ﬂ = CC )
- Stisknéte tlacitka o a béhem 3 sek. Az se zobrazi, uvolnéte tlacitka.

- Otodit jeden ze dvou knoflikd pro zobrazeni m Potvrdit stisknutim na tlagitko ' & .
v
- Displej zobrazi blikajici pamét’ové misto (01 az 50).

- Otodit jeden ze dvou knoflikd pro vybér mista, kde ulozit konfigurace. Potvrdit stisknutim na tla¢itko
- UloZeni dokoncéeno/ pfimy vystup z menu.

Vyvolani existujici konfigurace:
CC) ) , . .
- Stisknéte tlacitka & a = b&hem 3 sek. A7 Pl se zobrazi, uvolnéte tlacitka.
b} v

=P In =)
- Otocit jeden ze dvou knoflikli pro zobrazeni Y. Potrdit stisknutim na tlagitko
- Displej zobrazi blikajici pamét’ové misto (01 az 50).

- Otocit jeden ze dvou knoflikd pro vybér mista, odkud vyvolat konfigurace. Potvrdit stisknutim na tlacit
Vyvolani dokonceno/ pfimy vystup z menu.

DALKOVE OVLADANI

Daélkové ovladani rucni ¢i pedalovy neni funkéni s Exagon, pokud je jednotka Exatig (€. 013780) pripojena. V tom pripadé proud
se mize upravit hofakem s potenciométrem (¢. 047877), ktery je pripojen na Exatig.

PRIPOJENI A POKYNY

Délkové ovladani funguje ve vSech svérecich rezimech (kromé rezimu poloautomatickému s dilenskym podévacem, u kterého je ovladani premisténo
na podavace).

Dalkové ovladani plisobi na hlavni nastaveni probihajiciho reZzimu (proud pro MMA a TIG, napéti pro CV a Drazkovani).

Pripojeni:
1- Pripojit ovlddac na prednim panelu svarovaciho zdroje.
2- Zarizeni automaticky zjisti pfitomnosti ovladace a nabizi vybrat typu potenciométrem:

Pedalovy ovladac.

=halm Rucni oviadac s potenciometrem.

Vybrat typ dalkového ovladani pomoci jeden ze dvou knoflik{i, potvrzeni tlacitkem

Kontrolka (OBR-2, ¢.14) sviti.

Je mozné aktivovat/deaktivovat funkci dalkového ovladace bez potieby ho odpojit. Staci stisknout tlacitko | & po dobu 3 sek., a kontrolka (OBR-2,
¢.14) oznadi stav funkce (LED sviti = ovladac funkcni).

e Rucni dalkové ovladani (volitelny, obj. Cislo 045675).

Rucni dalkovy ovlada¢ umoziuje upravit:

- proud od 50% do 100% nastavené hodnoty, pomoci hlavniho potenciométru. Proud zobrazen na displeje odpovida polohu potenciométru. Hod-
nota zobrazena se vrati do 100% nastaveného proudu, kdyz otoc¢ime hlavni knoflik na ovladani zdroje.

- od minima do maxima rozmezi napéti (hlavni knoflik tedy nefunguje). Displej napéti odpovida traduit zménu ovladace.

e Pedalovy ovladac (volitelny, obj. Cislo. 045682) :
Pedalovy ovlada¢ umoZziuje upravit:
- v rezimu TIG: proud do 100% nastavené hodnoty. Proud zobrazen na displeje odpovida hodnotu na 100%.

Spojeni
Kromé rucnimu a pedalovému ovladani, je moznost uskutecnit své vlastni spojeni diky volitelnému samcimu konektoru (¢. 045699). Pro kabelové
spojeni, dodrzujte schému uvedenou nize (pouZivat 10kQ potenciométr):
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o G
y Pad \I_ IS
E B C
s &)
D C A
Obj. cislo 045699 Pohled Elektrické schémy dle typu ovladace.

CHLAZENI VZDUCHEM
Zdroj je vybaven fizenym vétranim pro snizeni zvukového nepohodli a nasavani prachd. Rychlost otaceni ventilatorl je zavisla na teplotu a stupen
pouZiti zdroje.

ZAMKNUTI OVLADAN{

Ta funkce zamkne tlacitka a potenciométry ovladani, pro zamezeni nahodného naruseni.
Provoz:

v . . . . , vy g , v L.
Stisknout tlacitko a po dobu 3 sekundy, displej zobrazi a se vrati do bézného zobrazeni. Kontrolka (OBR-2, ¢.11) sviti.

Z4dné tlacitko nefunguje, sekundarni knoflik je neaktivni, hlavni knoflik méiZe upravit hlavni nastaveni pouze v rozmezi stanovené odchylky m
(viz kapitolu «pfistup k menu»).

Pro odemknuti ovladani, znovu stisknout tlacitko a po dobu 3 sek., displej zobrazi m m a vrati k zobrazeni proudu. Kontrolka (OBR-2,
¢. 11) zhasne.

PRISTUP DO MENO

B (3 x3s
o

v Vv
_UP)

v
>ﬁ< + >®< Uvolnéni tlacitek
— © + v 8

PrifCut T oE] C @0 ot

@ 5

— = » Vyvoldniparame-
trd a vystup z
menu

> G S Ulozeni
= oZeni parame-
m m . m , I_I I- @ m ~€ *trﬁaWStupZ
v (@< . S\ — v menu
@ (3

=] Menu konfigurace

Vad

) ) probihajiciho reZmu | poyze v rezimech MMA a MMA
Zpétk hlavnimu ¢ ' @ < v pulzni
HMI Vystup z menu
S Y <« Konfigurace

)

©

mmn > A - SEr——— Potvrzeni nastaveni
m m -I I I I- O m , I I I I I- > = > OdChy”(ya e
odnota . pLES R B Y L= v hlavnimu menu
Q -

QO =
v v
m m ﬂ e ﬂ e e e parametrﬁ
vSech rezim
> >

gl <N

<N
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¢as Hot Start

Hot Start

©
©
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i oyt
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(NN

Reset nastaveni
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VA

ZARIZENI PRO SNIZENI NAPETI (VRD)

] |
N

- Odpojte vyrobek od elektrické sité a z bezpecnostnich diivod@ pockejte 5 minut.

- Odstranite 3 Srouby z kazdé podpéry rukojeti (1 nahofe a 2 na boku) =

- Vyjméte 4 podpéry rukojeti a 2 trubky.

- VlySroubuijte zbyvaijici 2 centralni Srouby z krytu.
- Opatrné sejméte kryt a odpojte zemnici vodic pfipojeny pod krytem.
- VWyhledejte Fidici desku a Cerveny spinac (viz strana 15).

- Pfepnéte prepinace 1 a 2 (vychozi poloha ON) do opacné polohy.

- Znovu sestavte sestavu.

4x3 Srouby.

- Zapnéte vyrobek, zafizeni je aktivni a na klavesnici se rozsviti kontrolka «VRD.

CHYBOVE HLASENI, PRICINY, RESENI

Tato zafizeni obsahuji systém kontroly nedostatk{. V pripadé nedostatkd, se zobrazi chybové hlaseni.

Chybovy kéd

Vyznam

Tepelna ochrana.

PRICINY

Prekoceni pracovniho cyklu.
Okolni teplota nad 40°C.
Vstup vzduchu je ucpany.

Zatizeni pro snizeni napéti (nebo VRD) snizuje jmenovité napéti naprazdno na Uroven nepresahuijici 35 V v okamziku, kdy odpor
vnéjsiho svarovaciho obvodu prekroci 200 Q. Reakéni doba je krat$i nez 300 ms. Ve vychozim nastaveni je zafizeni pro snizeni
napéti vypnuto. Pro aktivaci musi uZivatel otevfit produkt a provést nasledujici postup:

ODSTRANENI

Pockat az zhasnuti kontrolky pfed znovu svarovat.
Dodrzovat pracovni cyklus a zajistit dostatecné
vétrani.

PouZiti volitelného filtru snizuje pracovni cyklus.

Porucha sit'ového napéti.

Sit'ové napéti mimo hranice odchylky nebo
chybéjici faze.

Zkontrolujte elektrickou instalaci kvalikfikovanym
personalem Napéti mezi fazi musi byt v rozmezi 340V
az 460V.

\I'|, - — Porucha proudového Proudowy senzor ie odoien nebo potkozen Zkontrolujte zapojeni senzoru kvalikfikovanym
-0- ., [auie B | senzoru. VY Je odpo) P personalem

7N + = - .

\lll Por'ucha fizeni vykonného Relé vykonu nevypne Zkontro,IUJte zapojeni fizeni relé kvalikfikovanym
-®- relé. personalem

as | Chybi informace o teploté.

Teplotni senzor je odpojen

Zkontrolujte zapojeni senzor@ kvalikfikovanym
personalem




NOM DU OU DES PRODUITS @

N 7/ + o
_0_

SN nebo | Porucha na jeden ventilétor.
|

[l ]

Jeden z ventilator(i neotaci na spravnou
rychlosti

Prekontrolovat, zda cizi ¢astice zpomalujou ventilator,
prekontrolovat zapojeni kabelll, vyménit ventilator.

Vsechny udrzbové prace v produktu nebo prekontrolovani elektrické sité smi provadét pouze kvalifikovany a vyskoleny personal.

ZARUKA

Sluzby vyrobce poskytnuté v zaruéni dobé se tykaji vyhradné vyrobnich vad a zavad materialu, které se objevi béhem 24 mésicd po zakoupeni zafizeni

(doklad o koupi).

Zaruka se nevztahuje na:
 Poskozeni pfi transportu

» Opottebitelné dily (napf. kabely, svorky, distancni podlozky atd.), : kabely, svorky, atd...).
» Poskozeni vzniklych neodbornym pouzitim (pad, tvrdy naraz, neautorizovana oprava...).
e Poruchy v zavislosti s prostfedim (znecisténi, rez, prach...).

Prislusné zafizeni zasilejte vyhradné prostfednictvim velkoobchodu a vzdy s kupnim dokladem a stru¢nym popisem poruchy.
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NAHRADNI DiLY

1 Venkovni mfizka 56094
2 Vnitfni mfizka 56095
3 Ventilatory 51290
4 Usmérfiovac 52197
5 | Pojistky 56120
6 Konektor vykonu 51478
7 Knoflik 73016
8 Ovladaci panel 51963
9 Deska indikaci 97356C
10 | deska fizeni vykonu 97358C
11 | Deska napajeni nizké napéti 97288C
12 | Usmérnovac 52196
13 Deska EMP 97277C
14 | Deska fizeni IGBT 97357C
15 ,Jednotka IGBT 52204
16 | PrepinaC ZAP-VYP 51061
17 Deska zdroje 97278C
18 | Deska napajeni 24/48V 97289C

Napajeci kabel 4x4mm?2 - 5mt 21470
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SWITCH VRD
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EXAGON 400 CC/CV

TECHNICKE VLASTNOSTI

Primarni

Napéti napajeni 400V +/- 15%

Frekvence napajeni 50 / 60 Hz

Jistic 32A

P MMA MIG / MAG TIG

Sekundarni SMAW GI\4AW GTAW

Napéti naprazdno 84V

Jmenotivy vystupni proud (12) 20 » 400A 15 » 400A 10 » 400A

Jmenotivé vystupni napéti (U2) 20.8 » 36V 14.75 » 34V 10.4 » 26V
Imax 60%

Zatézovatel pfi 40°C (10 min)* 5

Norma EN 60974-1 60% 400A
100% 350A

Provozni teplota -10°C » +40°C

Skladovaci teplota -25°C » +55°C

Trida kryti P23

Rozméry (D x S x V) 58 x 52 x 30 cm

Hmotnost 32 kg

* Zatézovately odpovidaji normé EN60974-1 a jsou vztazeny k teploté 40°C.
PFi intenzivnim provozu (vyssi hodnota Cinitel vyuZiti) je agregat chranén zabudovanou tepelnou ochranou. Pfi prekroceni urcité vnitini teploty uvnitf pfistroje dojde k vypnuti oblouku a rozsviceni pfislusné

vystrazné kontrolky |.
Nechte pristroj pripojeny, aby se mohl ochladit, az kontrolka zhasne.
Dle rezimu zarizeni pracuje s charakteristikou konstantniho proudu ¢i konstantniho napéti.
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EXAGON 400 CC/CV

VYSVETLENI SYMBOLO

A\

Varovani! Pfectete si navod k obsluze pfed pouZzitim

3~ 27HCD === Svarovaci invertor generujici jednosmérny proud.
EN60974-1
EN60974 - 10 Svarovaci zdroj je v souladu s IEC 60974-1/-10 a patfi tfid& A.
Class A

Svarovani obalenou elektrodou (MMA - Manual Metal Arc)

Svarovani TIG (Tungsten Inert Gaz)

Svarovani MIG / MAG

Vhodné pro svareCské prace v oblasti se zvysenymi elektrickymi riziky. Nicméné by svarovaci zdroj nemusel byt nutné provozovan v téchto oblastech.

Chréanéno proti dotyku nebezpecnych soucasti priméru @ >12,5mm a proti stfikajici vodé (30% vodorovné).

[ & |[]| b | I |

Stejnosmérny svareci proud

uo

Napéti naprazdno

X(40°C)

Doba zapnuti podle normy EN 60974-1 (10 minut — 40°C)

12

12 : pfislusny svarovaci proud

A

Ampér

U2

U2 : pfislusné svafovaci napéti

Vv

Volt

Hz

Hertz

3.
50-60 Hz DD

Trifazové napéjeni 50 nebo 60Hz

U1

Napéti napajeni

I1tmax

Maximalni napajeci proud (efektivni hodnota)

I1eff

Maximalni skute¢ny napajeci proud

C€

Zafizeni odpovida evropskym smérnicim. Prohlaseni o shodé je dostupné na nasich webovych strankach

o

Zafizeni odpovida marockym smérnicim. CMIM Prohlaseni o shodé je dostupné na webu (viz. Uvodni stranka).

ERL

V souladu s normou EAC.

Produkt pro tfidény sbér odpadu podle evropské smérnice 2012/19/UE. Nelikvidujte toto zafizeni do domaciho odpadu!

Produkty pro tfidény sbér odpadu

Informace o teploté (tepelnd ochrana)

Délkové ovladani




EXAGON 400 CC/CV

GYS SAS
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