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INVEST IN THE FUTURE

NEOCUT 105 la may cat plasma v6i chu ky lam viéc Ién t6i 100% & 105 A cho phép cat cac do day dén 50 mm
trong cong nghiép. Pudc trang bi tinh nang quan ly ép,sué't khéng khi ty ddng, may mang lai chat lugng cat t6i
u'u trong sudt vong ddi cta vat tu tiéu hao. May co thé dudc két ndi véi ban cat, ché do «Marking» (Panh dau)

ciia may ly tuéng dé tim va xac dinh cac bd phan.
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AP SUAT KHI TU PONG

= Quan ly tyr dong &p sudt va luu lugng khéng khi bat k& chiéu dai mé han va ché
do hoat dong (cat, khoét va danh dau)
® Tudi tho vat tu tiéu hao dudc ti vu hoa
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NANG SUAT TOI bA

= Chu ky 1am viéc 100% A & 105 A (40 ° C).

B Ché& dd danh dau, ly tudng dé tim va xéc dinh cac bd phan.

® C3t t&t ca cac loai vat liéu (nhe, khdng gi, toi, HLE), nhém, déng, v.v.

® Thiét k€ lam mat gilp hoat dong t6i uu trong moi trudng cong nghiép.

B C4 thé két ndi thong qua mot bd CNC cho phép sir dung trén ban cét tu dong.
® | 3p bao vé IP 23.

DE SU DUNG

® Giao dién than thién véi ngudi dung véi man hinh OLED (7 ngon ngi).

® 6 ché& d6: Cét, Cat vdi khda kich hoat, Théi cacbon, Thdi cacbon vdi khda kich hoat, Cat cac
tdm duc 10 va Banh dau.

® Hién thj d& kiém tra dd mon cua vat tu tiéu hao (d4u va dién cuc).

= Ché&n doan khi nén (kiém tra d6 &m va diéu khién may nén).

® Danh Ira khéng can HF dé tranh nhiéu loan, tranh 1am hoéng thiét bi dién tir gan do.

® C3p nhat phan mém daon gian théng qua cap USB ma khong can cong cu hoac can thao ga.
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MO CAT HIEU SUAT CAO

® M4 cét cao cap di kém cung cip 2 dd dai khac nhau va 2 kiéu (tht cdng va thang cho tu’ ddng hda)

® Cung cap nhiéu lua chon cho vat tu tiéu hao phlu hgp véi moi do day.

® Dugc thiét k& dé chbng soc va chbng nhiét.

® Két ndi / ngat két n6i mé han nhanh chéng, dan gian cho viéc van chuyén hoc bao tri.
® Cd ché kich hoat de str dung cho su linh dong.

PHU KIEN & VAT TU TIEU HAO (TUY CHON)

Cho viéc str dung trén ban cét:
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