ewiduind NEOPULSE 320 C

10-320A P.N. 062474

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 320 C je digitalny, trojfazovy, pulzny zvaraci stroj MIG/MAG. Je navrhnuty tak, aby pracoval na najvyssej
vykonnostnej trovni s vyuzitim najnovsich technoldgii, vyznacuje sa roznymi synergickymi krivkami, ako aj vynimocnou
kvalitou a vykonom oblika. Jeho uZivatel'sky privetivé a vel'mi praktické digitalne rozhranie je navrhnuté tak, aby
umoziovalo rychle a jednoduché nastavenie zvaracich parametrov. Tento zdroj vybaveny presnym stvorvalcovym
systémom podavania drotu poskytuje bezkonkurenéni produktivitu a kvalitu zvarania vsetkych druhov materialov.
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VIACPROCESNE ZVARANIE

= MIG/MAG:

- ocelovy drét: @ 0,6 - 1,2 mm

- dr6t z nehrdzavejlcej ocele: @ 0,8 - 1,2 mm

- hlinikovy drét: @ 0,8 - 1,2 mm

- CuSi a CuAl drot: @ 0,8 - 1,2 mm

= PULSED / DC MMA: zdkladné, rutilové a celuldzové elektrody (do @ 5 mm)
= PULSED / DC LIFT TIG

SMART

= ReZzim SYNERGIA: po vybere kombinacie materidl/plyn a priemeru dr6tu NEOPULSE 320
C automaticky urCi optimalne nastavenia zvarania, priCom vam stale umozfiuje upravovat
nastavenia (rychlost’ podavania drétu, napatie, prdd a dizku obluka).

= Kalibracia zvaracich kablov a otaCok motora na Upravu zobrazeného napétia a spresnenie vypoctu energie.

= Spotreba energie, zobrazuje a vypocitava spotrebu energie po zvarani v stlade s normami EN1011-1, ISO / TR 18491 a QW-4009.

= Prenosné: nacitanie/uloZenie uZivatel'skych JOBS a nastaveni stroja pomocou USB klUca.

= Sledovatel'nost’: sleduje / zaznamendva vSetky fazy zvarania, zvar po zvare, pocas priemyselnej vyroby v stlade s normou EN ISO 3834.

Dodavky bez prislusenstva

2

OPTIMALIZOVANE NASTAVENIA MIG/MAG ORZ0)
® 6 rezimov zvarania MIG-MAG: Standardny dynamicky, &tandardny razovy, Standardny korefiovy, pulzny, modularnyc a }?"fi‘i Ii.'
manualny. i R Pt

Ak sa chcete dozvediet’ viac o predinstalovanych pouZivatel'skych nastaveniach GYS, naskenujte QR kdd alebo kliknite na here. [m] % -_,..E':
= TACK rezimy: SPOT a DELAY. i

® Moznosti spistania: 2T a 4T. Synergie GYS
= Presné ovladanie celého zvaracieho cyklu: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Fill a Post-Gas atd'.
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MAXIMALNA PRODUKTIVITA

Urcené pre t'azké a naro¢né priemyselné aplikacie:

= Styri mikroprocesory zvySuju rychlost’ komunikacie a optimalizuji Gcinnost’ stroja.

® \lysokd produktivita vd'aka vysokému pracovnému cyklu (300 A @ 60 %).

= Kompatibilné bubny na podévanie drétu: @ 200 / 300 mm.

® Moznost’ pripojenia k riadiacemu rozhraniu SAM pre automatizované alebo robotické aplikacie (volitené).
® Robustna konstrukcia odolné voci ndrazom a vibraciam.

= \/ykonny, motorizovany systém podévania drotu (100 W) so Styrmi aktivnymi hnacimi valcami.

= Vel'mi vysoké napétie oblika na jednoduchsie zapalenie a vynimoc¢nu dynamiku obluka.

'AHKE POUZIVANIE

® Nové uzivatel'sky privetivé rozhranie zamerané na navigacné navyky zvaracov.

m Aktualizacie stroja a synergie pomocou USB kl'tica.

® \/olitel'na chladiaca jednotka (P.N. 013537) a vozik (P.N. 037328).

® Ulozi az 500 zvaracich programov (mozno uloZit’ na USB kI'G¢).

® Zobrazuje prud/napéatie pocas a po zvarani (WPS/PQR).

m 7voli, ktoré nastavenie kl'iCovych parametrov sa ma zobrazit’ na displeji (rychlost’ podavania drotu,
priemerny zvaraci prid atd’.).

® V/n(torny systém osvetlenia motora a cievky na podavanie dr6tu.

® prehl'adové okienko na dverach priehradky na drot na jednoduché monitorovanie drotu.

® Inteligentny systém riadenia ventilacie na zniZenie spotreby energie, nasavania prachu a hluku. Tri GUrovne pouzivatel'ského rozhrania:
® Kompatibilita s horakom Push-Pull (24 V / 42 V). - Easy: zjednodusené funkcie
, - Expert: Uplné zobrazenie
ROBUST A MOBILNY - Advanced: Gplny pristup ku vietkym
parametrom

® \lystuZeny kovovy kryt a protiSmykové gumové podlozky.

B Kryt s krytim IP23.

= Samostatny, volitelny davkovac NEOFEED-4W* s kablami na pripojenie vzduchu alebo vody (do 20 m).

= Dialkové nastavenie nastavenia stroja pomocou dvoch, volitelnych dialkovych ovlddacov (*digitalnych alebo
analdgovych).

* VlyZaduje sa sada digitdlnych konektorov (P.N. 063938)
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https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Document_synergies.pdf

NEOPULSE 320 C

Ref. 062474

TECHNICKE UDAJE

Napdjacie napétie 3x400V +/-15% Rychlost’ drétu 1-22 m/min
Sl och,rana 32A Motor podavania drétu 4 podavacie valCeky
(oneskorena)
Pracovny cyklus 60 % 300 A Priemer podavacich valéekov mm (typ F)
1 in/40 © @ ocel 0.6-1,2mm
10 min/40 °C 100 % 280 A
@ nerezova ocel’ 0,8-1,2mm

Rozsah pradu ) o . & 2 )
MIG-MAG / MMA / TIG 10-320A Drot @ jadrovy drét 0,9-1.6 mm
Napétie naprazdno 85V @ hlinik 0,8-1,2mm

MIG-MAG 145-30V @ CuSi / CuAl 0,8-1,2mm

hmotnost’ /
Napétie pri nabijani bR 20,4-328V R min. @ 5 kg - 200 mm
Navijak drétu hmomost /
mMOotnos
TIG 104-228V BT @ 18 kg - 300 mm
Max. produktivita % 91 % Stupen krytia P23
i e MGG 37W Rozmery 680 x 300 x 550 mm
zataZenia
MMA 157 W Hmotnost’ 36 kg

PRISLUSENSTVO A SPOTREBNY MATERIAL

Prepojovacie kable

vzduch voda
1,8m 037243
5m o e 047587 5m 70 mm? 047617
Loy : : 10m 047594 10m 047624
Neofeedd4yv podavac Chladiaca jednotka WCU Vozik T/M 400 i 047600 10'm 047631
rotu 1KW C 037328 15m 95mm? 038349 15m 95 mm? 038448
014527 013537 20m 038431 20m 038455
g
: S
== —
h =3 :
Ocel' / Netezova Hlinik
ocel
vzduch voda voda M _ .. , . .
350 A 300 A 300 A Uzemnovaci kabel Drziak elektrod Chladiaca kvapalina Stiprava filtrov
2 m 4m 3m 600 A-4m /70 mm?2 500 A-4m /50 mm2 51-062511 p063143
040946 043275 | 040748 043831 043879 10 | - 052246

Dial'kové ovladanie
digitalne RC-HD2
062122

Podpora RC-HD2
pre vozik
037779

Dial'kové ovladanie
analégové RC-HA2 - 10 m

047679

Spolo¢nost GYS ponuka Sirokt $kalu kompatibilnych pro-

duktov pre vas stroj.

Rucné zvaranie

Ak sa chcete o nich dozvediet viac, naskenujte QR kdéd:

Automatizacia



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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