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10> 320 A Ref. 062474

INVEST IN THE FUTURE

NEOPULSE 320 C este un generator digital, trifazat, cu impulsuri MIG/MAG. Sinonim cu ultra performanta si inalta
tehnologie, are numeroase curbe sinergice si o dinamica exceptionala a arcului. Intuitiva si functionald, interfata sa
numerica permite actionarea simpla a parametrilor de sudare. Echipata cu un sistem de alimentare precis cu 4 role,
aceasta sursa de energie ofera o productivitate si o calitate de sudura de neegalat pentru toate tipurile de aliaje.

SUDARE MULTIPROCEDEE

= MIG/MAG :

- sarma de otel: @ 0,6 pand la 1,2 mm

- otel inoxidabil: @ 0,8 pana la 1,2 mm

- sarma din aluminiu: @ 0,8 pand la 1,2 mm

- sarma CuSi si CuAl: @ 0,8 pana la 1,2 mm

® MMA DC / Pulsat : electrozi bazici, rutilici si celulozici (pana la @ 5 mm).
= TIG DC / PULSAT.

INTELIGENT

= Modul SINERIC: Dupa introducerea a 2 date (cuplul material/gaz si diametrul firului),
NEOPULSE determina automat conditiile optime de sudare si permite ajustarea setarilor (viteza
de alimentare a firului, tensiunea, curentul, lungimea arcului).

Livrare fara accesorii

® Calibrarea accesoriilor de sudurd si a vitezei de rotatie a motorului, pentru a ajusta masurarea tensiunii afisate si pentru a rafina calculul energiei.

= Energie, afisaj si calcul al energiei dupd sudare in conformitate cu EN1011-1, ISO/TR 18491 si QW-409.

= Portabilitate: incdrcati/salvati JOB-urile utilizatorului si configuratia masinii de pe un stick USB.

= Trasabilitate: urmdrirea/inregistrarea tuturor etapelor de sudare, cordon cu cordon, in timpul productiei industriale, in conformitate cu EN ISO 3834.

SETARI MIG/MAG OPTIMIZATE

= 6 moduri de sudare MIG-MAG : Standard Dinamic, Standard Impact, Standard Root, Pulsat, Modularc si Manual.
Pentru a afla mai multe despre sinergiile GYS, scanati codul QR sau accesati link-ul.

® Moduri de sudare in punct : SPOT si DELAY.

B Gestionarea declansatorului: 2T si 4T.

® Controlul precis al ciclului de sudare: CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater Filler, Postgaz, etc.

PRODUCTIVITATE MAXIMA

Conceput pentru aplicatii industriale grele si solicitante:

= 4 microprocesoare maresc de zece ori viteza de calcul si optimizeaza eficienta generatorului.

® Productivitate ridicata datoritd ciclului sau de functionare ridicat (300 A @ 60%).

® Bobine de sarma compatibile : @ 200 / 300 mm.

® Conectabil prin intermediul interfetei de control SAM pentru utilizare pe robot/automat (optional).

® \opsirea prin scufundarea intregului bloc de putere pentru a creste rezistenta.

® Bobina cu motor puternic controlat electronic (100 W) cu 4 role de actionare.

Tensiune foarte mare a arcului electric pentru o aprindere usoara si o dinamica exceptionala a arcului electric.

= Noua interfata simplificatd, axata pe obiceiurile de navigare ale sudorilor.

B Actualizare completa a masinii si a sinergiilor prin stick-ul USB.

® Unitate de rdcire (ref. 013537) si carucior (ref. 037328) optional.

® Stocarea a 500 de programe de sudura (pot fi salvate pe un stick USB).

® Afisarea curentului/tensiunii in timpul si dupd procesul de sudare (DMOS/QMOS).

® Alegerea setarii principale care trebuie afisata pe ecran (viteza firului, curentul mediu de sudare etc.).
® [luminarea internd a alimentatorului si a bobinei.

B Fereastra de vizualizare pe trapa pentru a verifica starea si cantitatea firului de umplere.

® Gestionarea inteligentd a ventilatiei pentru a reduce consumul de energie, extragerea prafului si
zgomotul din aparat.

B Compatibil cu un pistolet Push-Pull (24 V / 42 V).

3 niveluri de interfatd pentru utilizator :

- Usor : functionalitate simplificata

- Expert : afisare completa

- Avansat : acces complet la toti parametrii

ROBUST SI MOBIL

® Carcasa armata si picioare antiderapante.

= Carcasa IP23.

= Bobina separata NEOFEED-4W* cu conexiune pentru aer sau lichid de pana la 20 m (optional)
= Controlul de la distantd al generatorului cu 2 telecomenzi optionale (digitale* sau analogice).

*Este necesar un kit de conectare digitala (ref. 063938)
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NEOPULSE 320 C
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INFORMATII TEHNICE

Tensiune de alimentare 3x400V +/- 15% Viteza fir 1-22 m/min
PArOtAeCF'a vretelel 32A Alimentator motorizat 4 role motor
(intarziata)
Ciclul de functionare 60 % 300 A Diametru role 37 mm (Tip F)
10 min/40°C 100 9% 280 A o otel 0.6 -1.2 mm
EN 60974-1 ° @ otel inox. 0.8-1.2mm
Gama de curent A x P ' )
MIG-MAG / MMA / TIG 10-320A Sarma de aport @ sarmd cu miez 0.9-1.6 mm
Tensiunea circuitului deschis 85V @ aluminiu 0.8-1.2 mm
MIG-MAG 145-30V @ CuSi / CuAl 0.8-1.2 mm
Tensiunea la incdrcare MMA 20.4-32.8V R greutate / g min. 5 kg - 200 mm
Bobina de sarma

TIG 10.4-22.8V greutate / @ max. 18 kg - 300 mm

Randament max. % 91 % Nivel de protectie 1P23
L MIG-I\:Iég 37 W Dimensiuni 680 x 300 x 550 mm

Consum fin vid

MMA 157 W Greutate 36 kg

ACCESORII SI CONSUMABILE
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Cabluri de conectare
aer lichid
1.8m 037243
5m o2 047587 5m 70 mm? 047617
; g 10m 047594 10m 047624
Bobina Neofeed-4W Un\;\t/actg ?Evzla((::lre Cérucior T/M 400 10m 047600 10m 047631
014527 037328 15m 95mm? 038349  15m 95 mm? 038448
013537 20m 038431 20m 038455
g
,.g«-\ =\
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Otet/Inox Aluminiu
3ggrA é’ggli é’gg’i Cablu de masa Suport electrod Lichid de racire Kit de filtrare
Am 4m 3m 600 A-4m /70 mm2 500 A-4m /50 mm2 51-062511 063143
040946 043275 | 040748 043831 043879 10 | - 052246

GYS propune o gama larga de functii compatibile cu postul
dumneavoastra.

Pentru mai multe informatii, scanati codul QR :

Telecomanda Suport RC-HD2 Telecomanda
digital RC-HD2 - 10 m pentru carucior analogic RC-HA2 - 10 m
062122 037779 047679

Automatizare

Sudurad manuala



https://planet.gys.fr/pdf/spdoc/uk/Brochure_Accessoires_avances_manuel.pdf
https://planet.gys.fr/pdf/automan/Brochure_Accessoires%20avances_automatisation_UK.pdf
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