MIG

Generator MAGYS 500 WS

WYTRZYMALOSCI

3-PHASE z podajnikiem drutu WS-4L 1ub W5S-4L
45450 A Nr kat. 032200 INVEST IN THE FUTURE

Urzadzenie MAGYS 500 WS z podajnikiem drutu jest ,synergiczng” 3-fazowg spawarkg MIG/MAG z uktadem chtodzenia
wodnego. Jej solidna konstrukcja i cykl pracy z duzg wydajnoscig czynig jg idealng do spawania stali, stali nierdzewnej i
aluminium w $rodowiskach przemystowych.

Kabel tgczacy 95 mm? od dtugosci 5 lub 10 metréw umozliwia intensywng prace z elektrodami do @1,6.

4 TRYBY

® 2T /4T _ ) . WS-4L &/ 75 W .
@ Punktowe: spawanie z regulowang srednicg @ 200 / 300 mm . W5S-4L & / 50W
punktu 3 \ S «\\ ( 2200 mm

4 J

@ Opodznienie: przerywany tryb spawania

SYNERGICZNY LUB RECZNY

Ponad 1000 parametréw zarzgdzanych przez mikroprocesor.

@ Tryb synergiczny: parametry predkosci drutu mozna ustawiaé
bezposrednio i tatwo dla uzyskania optymalnego rezultatu,
ustawiajgc jedynie:

* typ drutu

* Srednice drutu @

* moc za pomocg dwoéch przetgcznikéw
MAGYS 500 WS automatycznie kontroluje nastepujgce S [

parametry: 10m?
» optymalna predkos¢ drutu

* pre-gas / post-gas

» wolny wylot drutu

@ Tryb reczny: pozwala na reczne sterowanie predkoscig drutu

KONSTRUKCJA | WYKONANIE O DUZEJ WYTRZYMALOSCI

® Oddzielny podajnik drutu i 4 rolki napedowe (opcja) o Patrz karta danych podajnika drutu:
. . . . Q@ - WS-4L: Nr kat. 033573
® Solidna konstrukcja odpowiednia do wymagan przemystowych %— —_— >

- W5S-4L: Nr kat. 032835
® Mozliwos¢ podtgczania butli z gazem o pojemnosci do 10 m? (50 1)
8 4 Sruby oczkowe do podnoszenia urzgdzenia )
® \Wzmacniane kétka o duzej wytrzymatosci zapewniajgce dobrg ©
mobilnosé

KOMPLEKSOWY | INTUICYJNY INTERFEJS

E ® Funkcja testu grubosci materiatu, urzadzenie
. MAGYS wskazuje grubo$¢, przy jakiej mozna spawaé

ammemmin Zgodnie z ustawionymi parametrami.

Urzadzenie dostarczane bez
oddzielnego podajnika drutu i
akcesoriéw — nr kat. 032200

_—

@ 30 pozycji pozwalajgcych na precyzyjne ustawianie
w zakresie od 45 A do 450 A

@ Sterowanie tukiem: reczna lub automatyczna

@ regulacja tuku w celu zoptymalizowania jego
stabilnosci i minimalizacji odpryskéw odpowiednio do
metalu i stosowanego gazu.
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