
MADE in FRANCE- EN 60974-1

AUTOPULSE 220-M1

3 interfeisa opcijas ērtai lietošanai: 
- EASY (vienkāršots modulis)
- EXPERT (pilns modulis) 
- ADVANCED (īpaši moduļi).

MIG/MAG
INVERTORS

IMPULSA

10  220 A Ref. 065024

 Jaunais IHM ir vienkāršots un centralizēts automobiļu virsbūves konstruktora 
pārvietojamajiem ieradumiem
 Liels krāsu ekrāns ērtai metināšanas cikla iestatīšanas kontrolei.
 2 vadības pogas un 4 taustiņi ērtai un intuitīvai izvēlņu navigācijai.
 Atjaunināma iekārta un sinerģijas, izmantojot USB atslēgu.
 Saglabāt līdz 500 metināšanas programmām atkārtotiem uzdevumiem.

ERGONOMISKA SASKARNE

IZTURĪGS UN MOBILS 
 Pastiprināta konstrukcija.
 Rāmis, kas atbalsta 1 pudeli (10 m3) ar zemu iekraušanas augstumu.

AUTOPULSE 220-M1 ir MIG/MAG impulsu ģenerators ar integrētu stieples padevēju 
automobiļu virsbūvēm. 
Tas ir aprīkots ar digitālo PFC (jaudas koeficienta korekcija) un nodrošina pulsējošās 
metināšanas kvalitāti, kas ir salīdzināma ar trīsfāzu produktiem.  Tas ir izstrādāts, lai 
nodrošinātu visaugstāko veiktspēju, un tam ir vairākas sinerģiskas līknes un izcila 
loka kvalitāte. Universāls, ar to var veikt visu veidu metināšanas darbus: Tēraudu, 
alumīniju un lodēšanu (CuSi3/CuAl8). Tā intuitīvais interfeiss un precīzā stieples 
padeve ir ideāli piemērota automobiļu virsbūvju metināšanai, nodrošinot vislabāko 
metināšanas kvalitāti pat plānām loksnēm.

www.gys.fr

MAKSIMĀLA PRODUKTIVITĀTE
 4 mikroprocesori, kas nodrošina četras reizes lielāku apstrādes jaudu.
 Riteņu piedziņas sistēma ar 2 aktīviem piedziņas rullīšiem.
 Piemērots stieples ruļļiem ar diametru Ø 200 mm.
 Automātiska degļa noteikšana, velkot sprūdu.
 Saderīgs ar lāpu Push-Pull (24 V).

VIENKĀRŠOTA METINĀŠANA
 Daudzas sinerģiskas līknes, kas garantē izcilu metinājumu lielam materiālu, stiepļu 

izmēru un gāzu klāstam.
 Pilns sinerģiskais režīms automātiski nosaka optimālos metināšanas parametrus, 

kurus var pielāgot (stieples ātrums, spriegums, strāva, pašregulācija).

OPTIMIZĒTI MIG/MAG IESTATĪJUMI
 Metināšanas procesi: standarta, impulsa, impulsa impulsa, aukstā impulsa un manuālā metināšana.
 Palaidēja režīmi: 2T, 4T, SPOT, DELAY un TACK funkcija.
 Precīza metināšanas cikla kontrole : CreepSpeed, Softstart, Hotstart, Upslope, Downslope, Crater 

Filler, Postgas utt.
 Nodalījums spolei Ø 300 mm.
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Vadība
m/min

X (40°C) V cm kg

200 >240 V  
1~ 16 10  220 0.6  1,2 300

50 W
0,5  20 1,0/1,2 (Alu) 150 A @ 60%

130 A @ 100% 80 89 x 93 x 56 58 IP 21 10 kVA

PIEDĀVĀJUMI (PAPILDAPRĪKOJUMS)

Push Pull Torch (24 V)

046283 4 m 3 kg 220 A 
(20%)  0,8  1,2

Komplektā ar lāpu:

Alu 250 A  
3 m - Ø 1,2

+ Zemējuma skava
35 mm² - 4 m

PFC

265  V185 V
230 V110 V


