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TIG DC HF
patstbl  PRIESG 201 DC FV
Nr. 065765 su priedais
Nr. 065772 (be priedy) INVEST IN THE FUTURE

10> 200 A

PROTIG 201 DC FV (200 A) dél antrinio reguliavimo, PFC maitinimo saltinio ir galingo HF uzdegimo uztikrina
aukstos kokybés suvirinimo sitiles ant minksto ir neriidijancio plieno. Intuityvi sasaja leidZia lengvai keisti
parametrus.

OPTIMIZUOTAS NUOLATINES SROVES SUVIRINIMAS

® Antrinis reguliavimas: uztikrina optimaly lanko stabiluma ir pastovig srove visose
padétyse.

® TIG DC: uztikrina kokybiska visy juodyjy metaly, tokiy kaip plienas, nertdijantis
plienas, taip pat varis ir jo lydiniai, suvirinima.

= TIG DC impulsinis iki 2000 Hz: suvirinimo temperatiros kontrole, deformacijos riba,
todél galima surinkti plonus lakstus nuo 0,3 mm.

= SPOT reguliuojamas nuo 0,1 iki 60 sek: Greitas ir tikslus taskinis suvirinimas, ideali
funkcija ploniems metalo lakStams suvirinti.

= 2 tipy gruntavimas: bekontaktis HF arba kontaktinis LIFT elektrai jautrioje aplinkoje.
= 3 paleidimo valdikliai: 2T / 4T / 4T LOG.

= Automatinis degiklio nustatymas: suderinamas su ploksteliniais ir dvigubo mygtuko
degikliais su potenciometru arba be jo.

MMA SUVIRINIMAS

= MMA: Baziniai ir rutilo elektrodai (iki @ 5 mm). Tiekiama .,5—_9& = =
= Impulsinis MMA palengvina suvirinimg vertikalioje vertikalioje padétyje su TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m - 25 mm2
= 3 integruotos suvirinimo atramos:

i S e v . 065765
- AntiSticking Apsaugo elektrodg nuo prilipimo, kai jis lieCiasi su ruosiniu. 4 ‘/ v
- Karstas startas: palengvina lanko uzsidegimg ir gali biti nustatytas per kelias sekundes 065772 be prieduy.

pagal metalo tipa

- Lanko jéga: punktualus srovés padidinimas sudétingoje suvirinimo situacijoje.

® VRD (jtampos mazinimo jtaisas) gali bati jjungtas siekiant sumazinti tusciosios eigos
iS&jimo jtampg < 35 V.

DIDZIAUSIAS NASUMAS

® Vieno proceso metu galima saugoti iki 50 programy.
®m ISpléstinis meniu optimaliam suvirinimo valdymui.

B PFC (galios faktoriaus korekcijos) technologija leidZia naudoti iki 100 m ilgio maitinimo = - —
kabelius.

® "FV" technologija uztikrina stabily lanka, kai maitinimo jtampa (nuo 85 iki 265 V) ir maitinimas
tiekiamas generatoriumi.
® Rodo srove ir jtampg suvirinimo metu ir po suvirinimo (WPS/PQR).

- pre-gas / post-gas

® Galimybé prijungti nuotolinj valdyma (rankinj arba pedalinj) - laikas iki nuolydzio
 Sustiprinta vaziuoklé ir nuo smiigiy apsaugancios pagalvélés. - suvirinimo srove
B | engvas ir neSiojamas - karstoji /I 53'501,' srove
® Apsaugotas nuo virsjtampiy iki 400 V (PROTEC 400).  uolydsio trakmé

PRIEDAI (pasirinktys)

Nuotolinio valdymo pultas :
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Eksploataciniy medziagy Vietoie naudojamas
SR26L -8 m SR26DB - 8 m dézuté, skirta TIG26 degikliui d]éklas IP6]7 Vezimélis 10 m3 XL RC-HA1 -8 m RC-FA1 -4 m
046184 038271 044678 060432 041257 045675 045682
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