seasil PROTIG 201 DC FV

Ref. 065765 tartozékokkal
Ref. 065772 (tartozékok nélkiil) INVEST IN THE FUTURE

10> 200 A

A PROTIG 201 DC FV (200 A) a szekunder szabalyozasnak, a PFC tapegységnek és a nagy teljesitményii
HF gyujtasnak koszonhet6en kivaldo mindségii hegesztéseket biztosit enyhe és rozsdamentes acélokon....
Intuitiv kezelofeliilete megkonnyiti a paraméterek modositasat.

OPTIMALIZALT EGYENARAMU HEGESZTES

= Masodlagos szabalyozas: biztositja az optimalis ivstabilitast és az allandé aramot
minden helyzetben.

® TIG DC: biztositja a minGségi hegesztést minden vasanyagon, mint példaul acél,
rozsdamentes acél, de réz és Gtvozetei is...

= TIG DC Pulse 2000 Hz-ig: a hegesztési hdmérséklet szabalyozasa, a deformacio
korlatozasa és igy lehet6vé teszi a vékony lemezek Gsszeszerelését 0,3 mm-tol.

= SPOT allithato 0,1 és 60 mp kozott: Gyors és pontos ponthegesztés, idealis funkcid
vékony fémlemezek hegesztéséhez.

m 2 féle alapozas : érintésmentes HF vagy érintéses LIFT elektroérzékeny kornyezetekhez.
® 3 kioldo vezérlés: 2T / 4T / 4T LOG.

= Automatikus égoérzékelés: kompatibilis a lamellas és dupla gombos égdkkel,
potenciométerrel vagy anélkiil.

MMA HEGESZTES

® MMA: Alap- és rutilelektrodak (@ 5 mm-ig). Dostarczane 5 . y
® Impulzus MMA megkonnyiti a fiigg6leges, fiiggbleges, fliggbleges helyzetben torténo z s

hegesztést Tartalmazza :  TiG6pB-4m 2m-25mm2  2m-25mm?
® 3 integralt hegesztotamasz: 065765 v v v

- AntiSticking Megakadalyozza az elektroda tapadasat a munkadarabbal val6 érintkezéskor. 065772 tartozékok nélkiil.

- Hot start: megkonnyiti az ivgyujtast, masodpercek alatt beallithatd a fém tipusanak

megfelel6en

- Arc force: az aram pontos novelése nehéz hegesztési helyzetben.
® VRD (feszliltségcsokkent6 eszkdz) aktivalhato a terhelés nélkili kimeneti feszliltség
csokkentésére < 35 V.

MAXIMALIS TERMELEKENYSEG

® Folyamatonként akar 50 program tarolasa.

® Fejlett menli az optimalis hegesztésvezérléshez.

® A PFC (teljesitménytényezd-korrekcids) technoldgia lehetévé teszi a legfeljebb 100 m hosszu
tapkabelek hasznalatat.

m "FV" technoldgia garantalja a stabil ivet a tapfesziiltségek (85-265 V) és a generator altal
biztositott tapellatas () mellett.

® Megjeleniti az aramot és a fesziiltséget hegesztés kézben és utan (WPS/PQR).

- pre-gas / post-gas

B Csatlakoztathat6sag a tavvezérléshez (kézi vagy pedalos) - id8 a felfelé emelkedésig

® MegerOsitett vaz és (tésgatld parnak. - hegesztési dram

= Konny(i & hordozhatd _ imputzus frekvencis

B TUlfesziiltség elleni védelem 400 V-ig (PROTEC 400). - a lefelé emelkedés idStartama
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Fogydanyag doboz

Taviranyito :

SR26L - 8 m SR26DB - 8 m TIG26 faklyahoz Helyszini tok IP67 Szallité kocsi 10m3 XL RC-HA1 -8 m RC-FA1 -4 m
046184 038271 044678 060432 041257 045675 045682
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N ° - 100% N ’ 100% (+/-15%)
(60%) (12 max) (60%) (12 max)
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230V-1~| 16 10200 165A | 35% 140A[135A 25% 120A
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