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4 u 1, MULTIPEARL 210-2, viSeprocesni je izvor energije koji moze izvoditi MIG/MAG (sa ili bez plina), TIG DC
i MMA zavarivanje s visokom preciznoscu. Ima 9 sinergija zavarivanja koje omogucuju zavarivanje u svim
polozajima. Svestran, ali takoder opremljen jednofaznim napajanjem s PFC/FV tehnologijom, savrsen je alat
u radionici ili na gradilistu.

3 POSTUPKA ZAVARIVANJA

 MIG-MAG

- 2 motora valjka: koluti @ 100 i 8 200 mm

.- Podesivo ru¢no ili sinergijski.

- Dostupne funkcije SPOT i DELAY

.- Moze zavarivati limove debljine od 0,6 do 6 mm.

- TIG
- TIG DC zavarivanje i TIG Lift paljenje
s plamenikom TIG EURO.
- Podesivi post gas i downslope (arc downslope).

INVEST IN THE FUTURE

Isporucuje se sa:

- kabel za uzemljenje (2,50 m)
- Celicni plamenik MIG 250A (3 m)
- Drzac elektroda (2 m)

Pribor (opcija)

TIG plamenik
SR17 DB - Zrak
4 m (046108)
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- Vari razlic¢ite vrste oblozenih elektroda do ¢ 5 mm
(rutil, bazi¢ni, nehrdajuci Celik, celik, lijevano Zeljezo).

- Podesivi vruéi start (0 do 100%): olak3ava paljenje i
moze se prilagoditi prema vrsti metala.

- Podesiva sila luka (0 do 100%): regulira odstupanja duljine luka. KOLICA 4m3 KOLICA 4me
- Zastita od lijepljenja : smanjuje rizik od lijepljenja elektrode ako dode u A aaeny (040281)

dodir s radnim komadom

PredloZene sinergije:
- Automatski izracun brzine i napetosti Zice

prema: Vrsta Ne Yica's
metala Fe Fe AIG5 | hrdajuéi jez'grom CuSi3 CuAl8 ASi5 @ AISi12
- vrstu i promjer Zice; Celik
. . . ostupa
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- polozaj zavarivanja.
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NAPAJANIJE VISOKE TEHNOLOGIJE
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m FLEKSIBILNI NAPON m KOREKCIJA FAKTORA SNAGE 30% ustedene energije PROTEC 400
S . Tehnologija PFC potiskuje vrsne
gvefj:]:;ilor\]iﬁir}ﬁs YthoutPRC . PrC o vrijednosti i regulira struju Moze izdrzati povremene ili stalne
110V-32A utikacu, cak i s ?u?n 5/3 napajanja. Takoder omogucuje promjene napona na elektri¢noj
85V 2 kod intenzivne u 'orabe s””fq koristenje produznih kabela ili mrezi do 400V (grom, generator,
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