bwwis¥ PROTIG 201 DC FV

Ref. 065765 med tilbehgr
Ref. 065772 (uden tilbehgr) INVEST IN THE FUTURE

10> 200 A

PROTIG 201 DC FV (200 A) sikrer svejsninger af hgj kvalitet pa blgdt og rustfrit stal takket vaere dens
sekundeere regulering, dens PFC-strgmforsyning og dens kraftige HF-taending. Den intuitive brugerflade
gor det nemt at aendre parametrene.

OPTIMERET JAVNSTROMSSVEJISNING

= Sekundaer regulering: sikrer optimal lysbuestabilitet og konstant strgm i alle
positioner.

® TIG DC: sikrer en kvalitetssvejsning pa alle jernholdige materialer som stal, rustfrit stél,
men ogsd kobber og dets legeringer...

= TIG DC Pulse op til 2000 Hz: kontrol af svejsetemperaturen, begraensning af
deformationen og derfor mulighed for samling af tynde plader fra 0,3 mm.

= SPOT justerbar fra 0,1 til 60 sek: Hurtig og praecis punktsvejsning, ideel funktion til
svejsning af tynde metalplader.

= 2 typer priming: Bergringsfri HF eller bergringsfri LIFT til elektrofglsomme miljger.

= 3 aftraekkerkontroller: 2T / 4T / 4T LOG.

= Automatisk breenderdetektering: kompatibel med lamel- og dobbeltknapbraendere
med eller uden potentiometer.

Leveres 'ﬁ,& D - )

® MMA: Basic- og rutilelektroder (op til @ 5 mm). med: —
= Pulserende MMA letter svejsning i lodret position TIG26DB-4m | 2m-25mm2 | 2m-25mm?
= 3 integrerede svejsestgtter: 065765 v v v

- AntiSticking Forhindrer elektroden i at szette sig fast, ndr den er i kontakt med emnet. 065772 uden tilbehar

- Hot start: letter teending af lysbuen og kan indstilles pa fa sekunder alt efter metaltype
- Arc force: punktlig forggelse af strammen i vanskelige svejsesituationer.

® \VRD (Voltage Reduction Device) kan aktiveres for at ssenke udgangsspaandingen uden
belastning < 35 V.

MAKSIMAL PRODUKTIVITET

® | agring af op til 50 programmer pr. proces.

® Avanceret menu til optimal svejsekontrol.

® PFC-teknologi (Power Factor Correction) ggr det muligt at bruge stremkabler pd op til 100 m.
® "FV"-teknologi garanterer en stabil lysbue med forsyningsspaendinger (85 til 265 V) og strgm

fra generator.

® Viser strgm og spaending under og efter svejsning (WPS/PQR).

® Tilslutning til fiernbetjening (manuel eller pedal)

® Forstaerket chassis og antistgdpuder.

- pre-gas / post-gas

- tid til upslope
® | et og baerbar - svejsestrgm
® Beskyttet mod overspaending op til 400 V (PROTEC 400). - varm / kold strgm

- pulsfrekvens
- varighed af downslope
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Fjernbetjening :

Forbrugsvarekasse
SR26L - 8 m SR26DB - 8 m til TIG26-braender On-Site-kuffert IP67 Vogn 10m3 XL RC-HA1 -8 m RC-FA1-4m
046184 038271 044678 060432 041257 045675 045682
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